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DECLARACION

Este equipo de Fagor Automation es un dispositivo electronico afectado por la
Directivade Baja Tension 73/23/EEC, enmienda 93/68/EEC.

El marcado CE contraestadirectivaesde obligado cumplimiento apartir del 1-
1-97.

L os equipos de Fagor Automation son componentes de automatizacion de las
maquinasy no constituyenen si mismosproductosorientadosal usuariofinal . Por
lo tanto, no estén afectados por las siguientes directivas:

Directiva89/392/EEC de Seguridad en las Méguinas.
(Articulo4.2y anexo 11B).

Directiva89/336/CEE de Compatibilidad Electromagnética.
(Seccién 4.7, parrafos 2y 3, seccién 7.9)

No obstante, las méquinas que incorporen estos equipos Fagor deberdn ser
conformesal o especificado por dichasdirectivasy susenmiendascorrespondientes.

En e desarrollo y fabricacion de los equipos de Fagor Automation se han
aplicado, enlaparte que les corresponde, | as siguientes normas:

EN 60204-1 Equipamiento Eléctrico deMéaquinas.

EN 55011  Emisividad: Equiposindustriales, Cientificoy Médicos.
EN 801-2 Inmunidad: descargasel ectrostéticas.

EN 801-3 Inmuni dad: camposel ectromagnéti cosradiados

EN 801-4 I nmunidad: trenesdeimpul sos.

Exi sten expedientestécnicosdecadaaparato quedefinend gradodecumplimiento
de cada unade las normas mencionadas.

En nombre de Fagor Automation S. Coop.

or Au o A . Itda.
récvto:: rent

Jdo Julen Busturia



ACERCA DE LA INFORMACION DE ESTE MANUAL

Estemanual estadirigido al fabricante delamaquina.
Debe ser utilizado junto con €l manual de instalacién del CNC.

Describe los conectores del conjunto CNC + PLCI y todas las funciones que dispone el PLC
integrado.

Notas: Lainformacién descritaen este manual puede estar sujeta a variaciones motivadas
por modificaciones técnicas.

FAGOR AUTOMATION, S. Coop. Ltda. sereserva el derecho de modificar
el contenido del manual, no estando obligada a notificar las variaciones.
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1. CONFIGURACION DEL CNC CON PLCI

INTRODUCCION

El control numérico que acabade adquirir dispone de un automata (PLC) integrado enla
Unidad Central.

Se puede considerar que el PLC se encuentrasituado entreel CNCy los conectoresdela
unidad central.

CNC

Salides Entradas

[42-1104 025-064

PLC

01-024 11-141

1/0 1 1/0 2
CONECTORES

ploi101

Por ello sedeben realizar |as siguientes consideraciones:

*  Lassadlidasde CNC queen el model o estédndar setransfieren al exterior atravésdelos
conectores|/O1el/02, serdnentradas(142-1104) del autdmataene modelo CNCcon
PLCI.

*  Lasentradasdel CNC gue en el model o estandar setoman del exterior atravésdelos
conectores|/O1 el/O2, en el modelo CNC con PLCI sontomadasdel propio PLC de
las salidas (025 - O64) del automata.

*  Lacomunicacion con el exterior larealizael PLC atravésdelosconectores|/Olel/
O2. El conector 1/03 proporcionalas salidas anal 0gicas de | os regul adores.

Por lotanto, debeser el PLC el quegestionelasentradasy salidasdel conjunto CNC+PLCI
(conectores 1/01 e 1/02), teniendo en cuentalas informaciones recibidas del CNCy del
exterior.

Capitulo: 1 Seccién: Péagina
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Lainformacién mostradaen el manual deinstalacion sigue siendo vaida. Unicamente se
debetener en cuentaquelosconectores!/O1 el/O2 deambos model osson distintos. Enel
modelo CNC + PLCI lasentradas y salidas de |os conectores van al PLCI.

A continuacién se detallan las modificaciones respecto a manual de instalacion que se
deben tener en cuenta al utilizar un CNC con PLCI.

Péagina Capitulo: 1 Seccion:
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1.2 CONECTORES Y CONEXIONADO
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A continuacion secomentanlasdiferenciasqueexistenrespectoa modeloCNCsinPLCI,
gue son los conectores 1/01, 1/02, 1/03y AS.

L TTTT

/01 Conector tipoSUB-D (hembra) de37ter minalesparalaconexiénconel armario
el éctrico. Seencuentradetallado més adel ante.

/02 Conector tipo SUB-D (macho) de 37 ter minalesparalaconexionconel armario
el éctrico. Seencuentradetallado més adel ante.

/03 Conector tipo SUB-D (hembra) de15ter minalesparalaconexiénconel armario
el éctrico. Seencuentradetallado més adel ante.

A5  Conector tipo SUB-D (hembra) de 15 terminales.
Cuando sedisponede PLCI, e terminal 7eslaentradal4l del PLCI.

Capitulo: 1 Seccién: Péagina
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1.21 CONECTOR /01

Esunconector hembratipo SUB-D de37 terminal esquepermitelaconexionconel armario

eléctrico.
SIGNIFICADO SIGNIFICADO
Terminal - Terminal -
Egt[?:da SF‘;‘JL' ga VARIOS Egt[?:da SF‘;‘JL' ga VARIOS
1 24V 20 24V
2 Ol | em E??aclslg?\lcm 21 02
3 03 22 04
4 05 23 06
5 07 24 08
6 09 25 010
7 011 26 012
8 013 27 014
9 015 28 016
10 017 29 018
11 019 30 020
12 021 31 022
13 023 32 024
14 133 33 134
15 135 34 136
16 137 35 138
17 139 36 140
18 ov 37 CHASIS
19 ov

Sedebetener en cuentaquelasalidaOl (terminal 2) eslasalidade Emergencia, por loque
lamisma puede ser activada por el PLCI o por el CNC.

Pagina Capitulo: 1 Seccion:
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1.2.2 CONECTOR 1/0O 2

Esun conector machotipo SUB-D de 37 terminal esquepermitelaconexiéncone armario

eléctrico.
SIGNIFICADO SIGNIFICADO
Terminal Terminal

Eg[ifja VARIOS Egt[?:da VARIOS
1 Sin Funcion 20 Sin Funcion
2 11 St?gcﬁ\?;e;%ec)d a 21 12
3 13 22 14
4 15 23 16
5 17 24 I8
6 19 25 110
7 111 26 112
8 113 27 114
9 115 28 116
10 117 29 118
11 119 30 120
12 121 31 122
13 123 32 124
14 125 33 126
15 127 34 128
16 129 35 130
17 131 36 132
18 oV 37 CHASIS
19 oV

Sedebetener en cuentaquelaentradall (terminal 2) eslaentradade Emergencia, por 1o
gue lamismadebe encontrarse normalmente anivel 16gico alto, alimentadaa24V.
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1.2.3 CONECTOR I/O 3

Esunconector hembratipo SUB-D de15terminalesquepermitelaconexioncone armario

eléctrico.
SIGNIFICADO
Terminal
8025 M - 8025 GP 8025 T 8025 P
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
1 parael regulador del eje X | para€ regulador del e X | parael regulador del e X
(+10V) (+10V) (+10V)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
2 para el regulador del gjeY paralaherramienta para el regulador del gjeY
(x10v) motorizada (x10V) (x10v)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
3 parael regulador del ejeZ | parael regulador del ejeZ | parae regulador del geZ
(+10V) (+10V) (+10V)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
4 para el regulador del cabezal| para el regulador del cabezal | para el regulador del cabezal
(+10V) ogeC (+10V) (+10V)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
5 para el regulador del egeW | paraé regulador del 3°eje | parael regulador del eje W
(+10V) (+10V) (+10V)
Salida de consigna analdgica | Salida de consigna analdgica
6 parael regulador del ejeV | parae regulador del 4° gje Sin funcion
(+10V) (+10V)
7 Sin funcion Sin funcion Sin funcion
8 ov ov ov
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
9 parael regulador del eje X | para€ regulador del e X | parael regulador del e X
(0V) (0V) (0V)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
10 para el regulador del gjeY paralaherramienta para el regulador del gjeY
(ov) motorizada (0V) (ov)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
11 parael regulador del ejeZ | parael regulador del ejeZ | parae regulador del geZ
(0V) (0V) (oVv)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
12 para el regulador del cabezal| para el regulador del cabezal | para el regulador del cabezal
(ov) ogeC (0OV) (ov)
Salida de consigna analogica | Salida de consigna analégica | Salida de consigna analégica
13 para el regulador del egeW | paraé regulador del 3°eje | parael regulador del eje W
(0V) (0V) (0V)
Salida de consigna analdgica | Salida de consigna analdgica
14 parael regulador del ejeV | parae regulador del 4° gje Sin funcion
(0V) (0V)
15 CHASIS CHASIS CHASIS
Pagina Capitulo: 1 Seccion:
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SIGNIFICADO
Terminal
800 M 800T
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analdégica
1 parael regulador del eje X | parad regulador del gie X
(+10V) (+10V)
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analdégica
2 para el regulador del gjeY paralaherramienta
(x10v) motorizada (x10V)
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analégica
3 parael regulador del ejeZ | parael regulador del gje Z
(+10V) (+10V)
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analdégica
4 para el regulador del cabezal | para el regulador del cabezal
(+10V) (+10V)
5 Sin funcion Sin funcién
6 Sin funcién Sin funcién
7 Sin funcion Sin funcion
8 ov ov
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analdégica
9 parael regulador del eje X | parad regulador del ge X
(ov) (ov)
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analdégica
10 para el regulador del gjeY paralaherramienta
(ov) motorizada (0V)
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analégica
11 parael regulador del ejeZ | parael regulador del gje Z
(Qv) (Qv)
Salida de consigna anal6gica| Salida de consigna analégica
12 para el regulador del cabezal | para el regulador del cabezal
(ov) (ov)
13 Sin funcion Sin funcion
14 Sin funcion Sin funcion
15 CHASIS CHASIS
Capitulo: 1 Seccién: Péagina
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1.3 TEST DE LAS ENTRADAS/SALIDAS DEL SISTEMA

El CNC dispone de un modo de trabajo que permite activar y desactivar cada unadelas
entradasy salidas. Paraello se debe pulsar la siguiente secuenciadeteclas:

Modelos CNC 8025 Modelo CNC 800 T

[OP MODE] [AUX] (Funcionesespeciales)

[9] (ModosAucxiliares) [5] (ModosAucxiliares)

[1] (ModosEspeciales) [1] (ModosEspeciales)
[O1[1] [O] [1] (Cédigo de acceso)

[O] (TEST) [C] )

Trasreadlizar e CNC el autotest del sistema, sedebe seleccionar € test deentradassalidas.
En el modelo CNC 800T pulsar latecla[7].

El CNC mostrarael estado delasentradasy salidasy permitiraalterar el estado delas

salidas.

Entradas

FILA SUPERIOR

FILA INFERIOR

A 1 (terminal 2 1/02) 121 (terminal 12 1/02)
B 2 (terminal 21 1/02) 122 (terminal 311/02)
C I3 (terminal 31/02) 123 (terminal 131/02)
D 4 (terminal 22 1/02) 124 (terminal 321/02)
E I5 (terminal 4 1/02) 125 (terminal 14 1/02)
F 16 (terminal 23 1/02) 126 (terminal 331/02)
G |7 (terminal 51/02) 127 (terminal 151/02)
H I8 (terminal 24 1/02) 128 (terminal 34 1/02)
I 19 (terminal 6 1/02) 129 (terminal 16 1/02)
J 110 (terminal 251/02) 130 (terminal 351/02)
K 111 (terminal 7 1/02) 131 (terminal 17 1/02)
L 112 (terminal 26 1/02) 132 (terminal 36 1/02)
M 113 (terminal 81/02) 133 (terminal 14 1/01)
N 114 (terminal 27 1/02) 134 (terminal 331/01)
O 115 (terminal 91/02) I35 (terminal 151/01)
p 116 (terminal 28 1/02) 136 (terminal 34 1/01)
Q 117 (terminal 10 1/02) |37 (terminal 16 1/02)
R 118 (terminal 29 1/02) 138 (terminal 351/01)
S 119 (terminal 11 1/02) 139 (terminal 17 1/01)
T 120 (terminal 301/02) 140 (terminal 36 1/01)
U Sin funcién 141 (terminal 5 A5)

El CNC mostraraentodo momentoy dinamicamented estado detodasestasentradas.
Si sedeseaexaminar algunadedllassedeberaactuar sobrelospul sadoreseinterruptores
externos, observando en lapantallael estado delaentrada correspondiente.

El valor“1” indicaguelasentradacorrespondiente seencuentraalimentadaa24V. En
caso contrario semostrarael valor “0”.
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Salidas

FILA SUPERIOR FILA INFERIOR
A O1 (Terminal 21/01) 013 (terminal 81/01)
B 02 (terminal 211/01) 014 (terminal 27 1/01)
C O3 (terminal 31/01) 015 (terminal 91/01)
D 04 (terminal 22 1/01) 016 (terminal 28 1/01)
E O5 (terminal 41/01) 017 (terminal 10 1/01)
F O6 (terminal 231/01) 018 (terminal 291/01)
G O7 (terminal 51/01) 019 (terminal 111/01)
H 08 (terminal 24 1/01) 020 (terminal 30 1/01)
I 09 (terminal 61/01) 021 (terminal 121/01)
J 010 (terminal 251/01) 022 (terminal 311/01)
K 011 (terminal 7 1/01) 023 (terminal 131/01)
L 012 (terminal 26 1/01) 024 (terminal 321/01)

S sedeseaexaminar unadelassalidassedebe sel eccionar lamismamediantedl cursor.
El cursor debe desplazarse mediantelasteclas[flechaarriba) y [flechaabajo].

Unavez seleccionadalasalida deseada se podraactivar (1) y desactivar (0) lamisma
asignandoleel valor correspondiente.

Se puede disponer de varias salidas activadas a la vez, y todas las salidas que se
encuentren activadas proporcionaran una tension de 24 Vcc. en € terminal
correspondiente.

Enel modelo CNC 800T sedebe pulsar latecla| END] paraabandonar €l testeo delas
entradasy salidasdel sistema.

Nota: Esaconsgabledetener el programade PLCI cuando sedesearedizar € test delas
salidas, yague en caso contrario, se estaria activando una misma salida desde dos
lugares distintos, manualmente desde €l teclado y desde programa de PLCI,
produciéndose un parpadeo de las mismas.
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TEST 9
CONFIGURACIONDEL CNCCONPLCI ENTRADASY SAL IDAS




14 CONEXION DE LA ENTRADA Y SALIDA DE EMERGENCIA

Laexplicacion que seindicaen el manual deinstalacion puede ser vélida, s setienenen
cuentalassiguientespuntualizaciones:

*  La Entrada de Emergencia se denomina STOP EMERGENCIA y corresponde al
terminal 2 del conector /0 2.

Eslaentradall del PLCI y debe estar alimentadaa24 V.

Por otra parte y debido a que el CNC trata directamente esta sefial, en caso de
desaparecer dicha alimentacion visualizara el ERROR DE EMERGENCIA
EXTERNA (error 64). Ademés, detiene el avance de los gjesy €l giro del cabezal,
eliminando paraello todos|os embraguesy anulando todas | as salidas anal 6gicas del
CNC. No implicasalidade emergencia.

*  LaSalidade Emergenciacorresponde al terminal 2 del conector /0 1.

EslasalidaO1del PLCIy puedeser activadapor el propio PLCI opor el CNC siempre
que detecte unacondicion de error o darmainterna.

El estado normal defuncionamientodeestasalida(nivel 16gicoatoobgjo) dependedel
valor asignado al parametro méaquina:

Modelos CNC 8025GP, 8025 M, 8025 P, 800M P605(8)
Modelos CNC 8025 T y 800T P604(4)

*  Loscircuitosdeconexionrecomendadosen el manual deinstal acion puedenser validos
s se actualizan losterminal es que corresponden alaentraday salidade emergencia.
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1.5 PARAMETROS MAQUINA ESPECIFICOS DEL PLCI

151 MODELOS CNC 8025GP, CNC 8025M, CNC 8025P, CNC 800M
P621(1) EI CNC dispone de PLCI
Valoresposibles:

0
1

No dispone de PLCI
Si dispone de PLCI

P741 Cada cuanto tiempo comienzala €jecucion deun nuevo ciclode PLCI

I ndi cacadacuantotiempo segjecutael méduloprincipal del PLCI, esdecir, cadacuanto
tiempo comienzala ejecucion de un nuevo ciclo.

Se expresa en centésimas de segundo, mediante un nimero entero comprendido
entre4y 255.

Sedebetener encuentaqueel CNClimitael "tiempodeduraciéndeunciclo” alamitad
del tiempo que sehaasignado a médulo principal (PRG). Encaso contrario seproduce
"Error de Watch-Dog"

Ejemplo:

Si al parametro P741 seleasignael valor 5, el modulo principal (PRG) comenzara
agjecutarsecada50msy si unciclo duramasde 25msse produce"Error de Watch-
Dog".

P620(1) EI PLCI utilizalasmarcasM 1801 a 1899 para enviar mensajesal CNC

El pardmetro "P620(1)" indicael método que se desea utilizar para generar, desde el
PLCI, un error o un mensgje de error en el CNC.

Se debe tener en cuentaque Unicamente puede utilizarse unade las dosformas.
Valoresposibles:

Utilizael binomio M1951-R151 paraenviar mensgjesa CNC
Utilizalas marcas M1801 a M 1899 paraenviar mensgjesal CNC

0
1

Capitulo: 1 Seccién: Péagina
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152 MODELOS CNC 8025T Y CNC 800T
P617(1) EI CNC dispone de PLCI
Valoresposibles:

0
1

No dispone de PLCI
Si dispone de PLCI

P729 Cada cuantotiempo comienza la € ecucion de un nuevo ciclode PLCI

I ndi cacadacuantotiempo segjecutael méduloprincipal del PLCI, esdecir, cadacuanto
tiempo comienzala ejecucion de un nuevo ciclo.

Se expresa en centésimas de segundo, mediante un nimero entero comprendido
entre4y 255.

Sedebetener encuentaqueel CNClimitael "tiempodeduraciéndeunciclo” alamitad
del tiempo quesehaasignado a médul o principal (PRG). Encaso contrario seproduce
"Error de Watch-Dog"

Ejemplo:

Si a pardmetro P729 seleasignael valor 5, el médulo principal (PRG) comenzara
agjecutarsecada50msy s unciclo duramasde 25msse produce"Error de Watch-

Dog".
P616(5) EIPLCI utilizalasmarcasM 1801 a 1899 paraenviar mensajesal CNC

El parametro "P616(5)" indicael método que sedeseautilizar para generar, desdeel
PLCI, un error o un mensgjede error en el CNC.

Se debe tener en cuentaque Unicamente puede utilizarse unade las dosformas.

Valoresposibles:

0 = Utilizael binomio M1951-R151 paraenviar mensaesal CNC
1 = UtilizalasmarcasM 1801 aM1899 paraenviar mensgesa CNC
Pagina Capitulo: 1 Seccion:
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16 PARAMETROS MAQUINA ESPECIFICOS DEL DNC

Cuando sedeseadutilizar lacomunicacionviaDNC parapoder acceder desdeun periférico
al PLCI sedeben personalizar adecuadamente |os sigui entes parametros:

1.6.1 MODELOS CNC 8025GP, CNC 8025M, CNC 8025P, CNC 800M

P607(3) DNC activo
Valoresposibles:

0
1

No se permite comunicacién viaDNC
Si se permite comunicacién viaDNC

P607(4) Tipodetransmision, DNC o lector grabador FAGOR
Indicad tipo de transmision que se desea efectuar.

0
1

= Comunicacion con el lector-grabador FAGOR, no DNC.

= Transmisiéon DNC.

Cuando seefectiaunatransmision DNC, el CNCtieneen cuental osval oresasignados
aparametros PO, P1, P2y P3, por o que dichos pardmetros deben ser personalizados
por el usuario.

P607(5) DNC activotrasel encendido

Indicas e DNC seencuentraactivotrasel encendido o si esnecesario acceder trasel
encendido alaopcion periféricos paraactivarlo.

0
1

Es necesario acceder alaopcion periféricos paraactivarlo.
Seencuentraactivo trasel encendido

P607(6) EI CNC no abortala comunicacion DNC
Indicasi e CNC puede abortar |acomunicacion en |os siguientes casos:

* S el CNC seencuentraen recepcion y transcurren 30 segundos sin recibir ningin
carécter.

*  Cuandoestando el CNC entransmision, seproducen 3 reconoci mientosincorrectos
0 NO reconoci Mientos sUCeSiVos.

Valoresposibles:

0
1

El CNC abortala comunicacion DNC
El CNC no abortala comunicaciéon DNC

Capitulo: 1 Seccién: Péagina
CONFIGURACIONDEL CNCCONPLCI PARAMETROSMAQUINA 13




1.6.2 MODELOS CNC 8025T Y CNC 800T
P605(5) DNC activo
Valoresposibles:

0
1

No se permite comunicacién viaDNC
Si se permite comunicacién viaDNC

P605(6) Tipodetransmision, DNC o lector grabador FAGOR
Indicad tipo de transmision que se desea efectuar.

0
1

Comunicacion con el lector-grabador FAGOR, no DNC.
Transmision DNC.

Cuando seefectiaunatransmision DNC, el CNCtieneen cuental osval oresasignados
aparametros PO, P1, P2y P3, por o que dichos pardmetros deben ser personalizados
por el usuario.

P605(7) DNC activotrasel encendido

Indicas e DNC seencuentraactivotrasel encendido o si esnecesario acceder trasel
encendido alaopcion periféricos paraactivarlo.

0
1

Es necesario acceder alaopcion periféricos paraactivarlo.
Seencuentraactivo trasel encendido

P605(8) EI CNC no aborta la comunicacion DNC
Indicasi e CNC puede abortar |acomunicacion en |os siguientes casos:

* Si el CNC seencuentraen recepciony transcurren 30 segundos sin recibir ningin
carécter.

*  Cuandoestandoel CNC entransmision, seproducen 3 reconoci mientosincorrectos
0 NO reconoci Mientos SUCeSiVos.

Valoresposibles:

0 = El CNC abortala comunicacion DNC
1 = El CNC no abortala comunicacién DNC
Pagina Capitulo: 1 Seccion:
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17

BLOQUEAR/DESBLOQUEAR

El model o CNC+PL ClI disponedeunamemoriaEEPROM paraa macenar |osparametros
méquina, lasfunciones"M" decodificadas, | astablas de compensacion deerror dehusillo
y el programade PLC.

Siempre que se utilizael codigo de blogqueo correspondiente al os parametros maguina, €l
CNC ademésdebloquear |os parametrosmaquina, almacenaenlamemoriaEEPROM los
parametrosmaquina, lasfunciones"M" decodificadasy |astablasdecompensaci dndeerror
dehusillo.

Asimismo, cuando se utiliza el codigo de desbloqueo correspondiente a los pardmetros
maquina, e CNC ademasdedesbl oguear |ospardmetrosmaguina, recuperadelamemoria
EEPROM los pardmetros méquina, las funciones "M" decodificadas y las tablas de
compensacién deerror de husillo.

CNC Cadigo Blogqueo Cadigo Desblogqueo
8025GP, 8025M y 8025P PKJY PKJIN
8025T PKAI1 PKAIO
800T y 800M P1111 P0000

El almacenamiento y recuperacion del programa de PLC de la memoria EEPROM es
independientey puederealizarse atravésdelalineaserie RS232C, desde un ordenador o
periférico y utilizando e programa FAGOR-PLC, o desde el CNC, modo de operacion
correspondiente a PL CI, opcién no disponible en el modelo CNC 800T.

En ambos casos se deben utilizar lasinstrucciones:
SAVE Permite almacenar el programade PL C en lamemoriaEEPROM
RESTORE Permiterecuperar el programade PLC delamemoria EEPROM
Se debe tener en cuentaque unavez almacenado el programaen laEEPROM, esposible
modificar el programade PL C que sedisponeen RAM. Dicho programaseradestruidoy
sustituido por €l que se almacend previamente en memoriacuando se g ecute el comando
RESTORE.
También se permite bloquear y desbloquear €l programadel autébmata. Los comandos de

bloqueo/desbloqueo asi como su utilizacién se detallan en el apartado "Utilidades" del
capitulo "Acceso a PLC integrado™ de este mismo manual.

Capitulo: 1 Seccién: Péagina
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2. INTRODUCCION AL AUTOMATA
PROGRAMABLE (PLCl)

El software correspondiente al autdmata se encuentraintegrado en el software del propio
CNCy el programade PL C editado por el usuario se almacenaen lamemoriainternadel
CNC.

El programadel PLC puede ser introducido, através de lalinea serie RS232C, desde un
ordenador o periférico, o editado desde el teclado del CNC (opcidn no disponible en el
modelo CNC 800T).

Cuando se utiliza lalinea serie RS232C se deben personalizar los pardmetros maquina
especificosdel DNCy utilizar el programade comunicacién FAGOR-PLC.

El programade PL C que se ha editado debe ser compilado antes de ser gjecutado.

Al compilar el programase generaun codigo que sea macenaen memoriay que puede ser
interpretado por el PLCI. A este codigo sele denomina”Codigo e ecutable”.

Ademés, el CNC dispone de una memoria EEPROM en la que se podra almacenar €l
programadel PL C, permitiendo deestemodo recuperar el mismosi por algunacausaseha
borrado parte o todo el programade PLC.

En € encendido del CNC, comienza la gecucion del programa de PLC siempre que se
encuentrecompilado, esdecir, s sedisponedeprogramaobjeto. Si no sedisponededicho
programael CNC no hara nada.

Asimismo, s en e encendido del CNC no se dispone de programa de PLC, e CNC
recuperarae programaa macenado en laEEPROM.

Capitulo: 2 Seccién: Péagina
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21 RECURSOS DE UN PLC

ENTRADAS(1): Son elementos que proporcionaninformacion a PLC delas sefales
gue sereciben del exterior. Serepresentan mediantelaletral.

SALIDAS (O): Son elementos que permiten al PLC activar o desactivar los distintos
dispositivoso accionamientosdel armario el éctrico. Serepresentan mediantelaletra
O.

MARCAS (M): Son elementos capaces de memorizar en un bit (comosi fueraunrelé
interno) el estadodelasdistintasvariablesinternasdel CNCy el estadodelasdiversas
variablesdel PL C, sean éstasinternasofijadaspor el usuario. Serepresentan mediante
laletraM.

REGISTROS (R): Son elementos que permiten almacenar unavariable numérica, 0
bien facilitar lacomunicacion CNC-PLCI. Serepresentan mediantelaletraR.

TEMPORIZADORES(T): Son elementos que unavez activadosalteran el estado de
su salida durante un tiempo determinado (Constante de tiempo). Se representan
mediantelaletraT.

CONTADORES (C): Sonelementoscapacesdecontar o descontar unacantidad
determinadade sucesos. Serepresentan mediante laletra C.
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2.2 EJECUCION DEL PROGRAMA DEL PLC

El PLC gecutaciclicamente e programade usuario, es decir, que unavez finalizadala
gjecucion del programa completo, se comienza a procesar nuevamente dicho programa

desdelaprimerainstruccion.

El programa de usuario puede ser gjecutado con los valores que disponen los distintos
recursosen el momento deser analizados (val oresreal es), o conlosval oresquedisponian

losdistintosrecursosa comienzo delaejecucion del ciclo (valoresimagen).

El trabajar con val oresimagen permiteanalizar un mismorecurso alolargo del programa

con el mismo valor, independientemente del valor real que en ese momento disponga.

] !

I. FISICAS ¥ I. REALES
VARIABLES RECURSOS
INTERNAS CNC ESPECIFICOS
I. REALES I. IMAGEN

0. REALES > 0. IMAGEN
M. REALES M. IMAGEN

PROGRAMA
END

RECURSOS VARIABLES
ESPECIFICOS INTERNAS CNC

0. REALES —» SALIDAS FISICAS

plei201
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Cadavez que se pone en marchael programade autdmata, €l PLC inicializaraa0 (nivel
|6gico bajo) losvaloresrealesy losval oresimagen correspondientes atodas|as entradas
(1) y sdlidas(0).

El procesamiento ciclico del programase desarrolladelasiguienteforma (ver figura):

*

Efecttalalecturadelasentradasfisicas(armario el éctrico), actualizandolosval ores
realesdelosrecursos| correspondientes.

Actualizalosvalores de determinados recursos con losval ores correspondientesa
lasvariablesinternasdel CNC.

Actualizalosvaloresimagendelosrecursosl, O, M conlosvaloresrealesdedichos
recursos.

Ejecutael ciclo deprograma.

Actudiza las variables internas del CNC con los valores de los recursos
correspondientes.

Transfiere al exterior, conectores 1/01 1/02, € estado de las sdidas fisicas
correspondientes, gobernando de este modo el armario el éctrico.

Dapor finalizado €l ciclo, encontrandose preparado paracomenzar uno nuevo.

. Al poner enmarchael programadeautématano seinicializanlosrecursosdel PLC

(1,0,M,T,C,R). Lagecucion comienzacon losval oresquedisponian al finalizar
lagjecucionanterior.

Para comenzar la ejecucion siempre en la mismas condiciones, inicializar los
recursosen el Madulo del Primer Ciclo (CY1)

CY L inicializaanivel 16gicobajo
M2046 = ERA OL B4.....oooiiiiieeeee e todaslassalidas
SERA CL 16 todoslos contadores
TERATL 32 e todoslostemporizadores
=ERAR1164 =ERA R201 203........ccccevivrene todoslosregistros
= ERA M1 512 = ERA M1801 1964...........ccccevenn.ee todaslasmarcas
END
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2.3 ESTRUCTURA MODULAR DEL PROGRAMA
El programa a gjecutar por e AUTOMATA, consiste en una serie de MODULOS
convenientemente definidos mediante PROPOSICIONES DIRECTIVAS.
L os médul os que pueden formar el programa son:
Modulo principa (PRG)
Modulo de Ejecucién Periodica (PEL t)
Modulo del Primer Ciclo (CY 1)

Cadamadul o debe empezar con laproposicion directivaquelo define (PRG, PEL, CY 1)
y finalizar conlaproposicion directivaEND.

En el caso de que el programa principal contenga solamente el MODULO PRINCIPAL
no es necesario colocar |as proposiciones PRG y END.

231 MODULO DEL PRIMER CICLO (CY1)

CY1 Estemaodul o esopcional y se gjecutaralinicamente cuando se
pone en marchael AUTOMATA. Sirve parainiciadizar los
diferentesrecursosy variablesconsusvaloresiniciales, antes
de proceder alagjecucion del resto del programa.

Este modulo por defecto opera con los valores reales de los

END recursosl, O, M.

plei202

No es necesario que se encuentre programado a comienzo del programa, debiendo estar
siempre precedido por ladirectivaCY 1.

2.3.2 MODULO PRINCIPAL (PRG)

Este médulo contiene el programa de usuario, se gjecutara
ciclicamentey serd el encargado de analizar y modificar las

PRG entradas salidas del CNC.
- Por defecto operaconlosvaloresimagendelosrecursosl, O,
—_— M.

END So6lamente puede existir un Unico programaprincipa y debe

plci203

estar precedido por ladirectivaPRG, no siendo obligatorio
definirlasi comienzaenlaprimeralinea.

Este médulo se gjecuta periddicamente, debiendo indicarse en el pardametro maquina
correspondiente las centésimas de segundo que existen entre dos ciclos consecutivos.

Modelos CNC 8025GP, 8025M, 8025P, 800M Pardmetro P741
Modelos CNC 8025T y 800T Pardmetro P729

Por gemplo, si a pardmetro correspondiente sele asignael valor 5, el modulo principal
(PRG) comenzaréa gjecutarse cada 50ms.
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2.3.3 MODULO DE EJECUCION PERIODICA (PE1t)

Este modulo es opciona y se gjecutard cada periodo de
tiempot indicadoenlaproposiciondirectivadedefiniciondel
maodulo.

d
=
j—
-+

Se podra utilizar dicho médulo para tratar ciertas entradas/
sdlidascriticasqueno pueden ser eval uadasconvenientemente

END enel médulo principal, yaquesu periodo de€g ecucion supone
§ un tiempo demasiado elevado para el tratamiento de dichos
recursos.

Otrautilidad de este modul o de € ecuci 6n peri6dicasera cuando se dispone de tareas que
no necesitan ser evaluadasen cadaciclodel PLC, deestaformadichastareasseprograman
en e médul o de gjecucion periddicay se gecutaran cadatiempo de gjecucién asignado a
dicho médulo (por jemplo 30 segundos).

Se puede programar un valor det entre 1y 65535 centésimas de segundo.

El tiempo méximo de g ecuci 6n de este modul o debe ser inferior a5 ms. en caso contrario
se produce "Error de Watch Dog'".

Este médulo por defecto operaconlosvaloresreaesdelosrecursos|, O, M.

Ejemplo:

PE1 10 Define e comienzo del Médulo Periddico PEL que se gecutara cada 100
milisegundos.

Si estemddul o seestaejecutando conval oresreal esy actlasobrealgunasalidafisica, ésta
seactualizaal fina delagjecucion del modulo periodico.
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24 PRIORIDAD EN LA EJECUCION DE LOS MODULOS DEL PLC

Cadavez quesearrancael programadel PLC (comando RUN)
el primer médulo en gjecutarse es el Modulo de primer ciclo cY1
(CY1). Unavez finalizada su gjecucion se continuara con el
Maodulo principa (PRG). -

El Médulo Principal se gjecutard cada " n" milisegundos hasta
que se detengalaejecucion del PLC (comando STOP). >

Estetiempo "n" lofijael parametro méguina correspondiente,
debiéndoseindicar en el mismo | as centésimas de segundo que PRG
existen entre dos ciclos consecutivos.

CNC 8025GP, 8025M, 8025P, 800M  Parametro P741 —
CNC 8025T, 800T Parametro P729 -

Por ggempl o, s al pardmetro correspondienteseleasignael valor
5, el méduloprincipal (PRG) comenzaraaejecutarsecadas0ms.

plci205

El Modulo Periédico se gecutara cada vez que trascurra €l tiempo indicado en la
proposicion directiva “PEL t”. Comenzando dicha cuenta al empezar la gjecucion del
Modulo Principa "PRG" (laprimeravez).

Cada vez que se gjecuta este médul o se interrumpe la gjecucion del Modulo Principal,
continuando lagjecucion del mismo trasfinalizar lagjecucion del M édul o Periddico.

cY1 h

PRG

PE1 t A - i -

§ t t t t

]
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25 TIEMPOS DE EJECUCION DE LOS MODULOS DEL PLC

El Mddulo de Primer Ciclo (CY 1) se gjecuta Unicamente una vez, cuando se pone en
marchael autémata.

El Médulo Principal (PRG) se gjecutara periddicamente, debiendo seleccionarse en el
parametro maguinacorrespondientelascentésimasde segundo queexisten entredosciclos
consecutivos.

Modelos CNC 8025GP, 8025M, 8025P, 800M Parédmetro P741
Modelos CNC 8025T y CNC 800T Pardmetro P729

Por gemplo, si a pardmetro correspondiente sele asignael valor 5, el médulo principal
(PRG) comenzaraa gjecutarse cada 50ms.

El Médulo Periddico (PEL t) se gecutard cada periodo de tiempo t indicado en la
proposicion directivade definicion del médulo. Por gemplo, PEL 10 defineel comienzo
del M6dulo Periddico PE1 que se g ecutara cada 100 milisegundos.

El tiempomaximo deejecuci ondel médul o debe(PELt) serinferior a5 ms. encasocontrario
se produce "Error de Watch Dog'".

El tiempo que necesitael PLC en gecutar el programase denomina” tiempo deciclo” y
puedevariar enlossucesivosciclosde un mismo programa, yaquelascondicionesen que
Se gecutano son lasmismas.

Ciclo "{" | Ciclo "i+1” = Ciclo "i+2" | Ciclo "i+3",

/

Con objeto de evitar lagecucion de ciclos que por su duracion ateren el funcionamiento
delamaguina, olagjecuciéndeuncicloquepor error deprogramaciénnotienefin, el CNC
limitael "tiempo deciclo” alamitad del tiempo que se haasignado a M édulo Principal
(PRG). En caso contrario se produce "Error de Watch Dog".

Tiempo
de ciclo

Ciclo "i" Ciclo "i+1” Ciclo "i+2" Ciclo "i+3"
"p729" /2 Z /

Tiempo
de ciclo

Error
Watch—Dog Plei208

Por lo tanto, si al pardametro méquinacorrespondiente (P741 o0 P729) seleasignael valor
5, el médulo principal (PRG) comenzaraaej ecutarse cada50ms. y laduraci 6n decadauno
delosciclosdeberaser inferior a25ms, en caso contrario seproduce” Error deWatch Dog'".
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3. RECURSOS DEL PLCI

Losrecursos Entradas (1) y Salidas (O) permiten al PLCI comunicarse conel CNCy con
e armario el éctrico. La comunicacion con € armario eléctrico serealizaatravés delos
conectores.

CNC

Salidas Entradas

142 — 1104 025 — 064

PLC

01 — 024 1 - 141

U 1]

/0 1 1/0 2
CONECTORES

ploisot

Las entradas del PLCI provenientes de los conectores (11-141) se denominan Entradas
FISICAS. Asimismo, lassalidasdel PLCI alosconectores(01-024) sedenominan Salidas
FISICAS.

El PLCI trasgestionar lasentradas provenientesdel CNC (142-1104) y lasentradasfisicas
(11-141) tomaral asresol ucionesapropiadasy gestionarael CNC atravésdelassalidas O25-
064y el armario eléctrico atravésde las salidasfisicas (01-024).

El PLCI también disponedelasmarcasM 1801-1964 y delosregistrosR101-164 y R201-
203 paracomunicarse con el CNC.
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3.1 ENTRADAS

Son elementos que permiten comuni carse con el CNC o que proporcionan informacion al
PL Cl delassefidlesque sereciben del exterior. Serepresentan mediantelaletral seguida
del nimero de entrada que se deseareferenciar, por ggemplo 11, 125, 1102, etc.

El PLCI controla 104 entradas y todas ellas disponen de val or imagen.

*  Lasentradas |1 al41 tienen comunicacion con el exterior y se denominan "entradas
FISICASdel PLC". Lanumeracién delasmismas en cadauno delosconectoresesla

siguiente:
EFnit;iga Terminal| Conector EFnit;iga Terminal| Conector EFnit;iga Terminal| Conector

11 2 /02 115 9 /02 129 16 /02
12 21 /02 116 28 /02 130 35 /02
13 3 /02 117 10 /02 131 17 /02
14 22 /02 118 29 /02 132 36 /02
15 4 /02 119 11 /02 133 14 /01
16 23 /02 120 30 /02 134 33 /01
17 5 /02 121 12 /02 135 15 /01
18 24 /02 122 31 /02 136 34 /01
19 6 /02 123 13 /02 137 16 /01
110 25 /02 124 32 /02 138 35 /01
111 7 /02 125 14 /02 139 17 /01
112 26 /02 126 33 /02 140 36 /01
113 8 /02 127 15 /02 141 7 A5
114 27 /02 128 34 /02

Se debe tener en cuenta que la entrada fisicall (terminal 2 del conector 1/02) esla
entrada de Emergencia, por 1o que la misma debe encontrarse normalmente a nivel
|6gico ato, alimentadaa24V.

Independientementedel tratami entodado por € programadel PLC, estaentradalatrata
directamente el CNC, por 1o que en caso de desaparecer dicha alimentacion se
visualizarael ERROR DE EMERGENCIA EXTERNA (error 64). Ademés, detiene
el avance delos gesy € giro del cabezal, desactivando los embragues. No implica
salidadeemergencia.

*  Laentradal4l se encuentrasin asignar en los modelos CNC 8025T y CNC 800T.

En los modelos CNC 8025GP, CNC 8025M, CNC 8025P y CNC 800M tiene
comunicacion con € exterior y es la entrada fisica 141 del PLCI. Corresponde al
terminal 7 del conector AS.

En el modelo CNC8025P el terminal 7 del conector A5, ademas de ser laentrada 41
del PLCI, estratada directamente por el CNC como entrada de Punch Clear.

*  Lainformacion queel CNC proporcionaal PLCI atravésdelasentradas|42 - 1104y
eslasiguiente:
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Modelos CNC 8025GP y CNC 8025M

Erg[?:da Salida del CNC Erg[?:da Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 | Sentido gje Y (O=posit, 1=negat. 175 Bit 11 de la tabla de funciones M
144 | Sentido €je Z (O=posit, 1=negat. 176 Bit 12 de la tabla de funciones M
145 |Sentido eje W (O=posit, 1=negat.] 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 | Sentido gje V (O=posit, 1=negat. 178 Bit 14 de la tabla de funciones M
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Embrague gje V
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Cambio herramienta especial
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sentido eje vertical
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sentido de giro aimacén herram.
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Ciclo fijo de roscado con macho (G84)
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda de refer. méaguina en proceso
157 Embrague gje X 189 Eje W en movimiento
158 Embrague gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 EjeY en movimiento
160 Embrague ge W 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Eje V en movimiento
162 S Strobe 194 CNC en gjecucion /CYCLE ON
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bit 1 de latabla de funciones M 197 Ciclo fijo de roscado rigido (G84 R)
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Automatico
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de latabla de funcionesM| 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 de latabla de funcionesM| 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Bit 6 de latabla de funcionesM| 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Bit 7 de latabla de funcionesM| 1103 Busqueda refer. maquina eje W realizada
172 Bit 8 de latabla de funcionesM| 1104 Busqueda refer. maquina gje V realizada
173 Bit 9 de la tabla de funciones M

Laentradal 82 seactivasiemprequeseproduceun cambio deunaherramientaespecial,
aquella que por su tamafio ocupa mas de una posicién en el almacén. La entrada se
mantiene activada durante toda la g ecucion de lafuncion M06.

Siemprequeseproduceunerror el CNC seloindicaa PLCI activandolaentradal 96.
Ademasmuestraenlasentradas|89al 95 el cddigodeerror quesehaproducido. Dicho
codigo se encuentraen formato Binario.

Si seproducee error 61 (fallo de bateria), el PLCI recibe lasiguienteinformacién:

196 195 194 193 192 191 190 189
1 0 1 1 1 1

0
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Modelo CNC 8025GP con motores en lazo abierto sin servosistemas

Entrada : Entrada :
PLC Salida del CNC PLC Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Sentido gje Y
143 | Sentido gje Y (O=posit, 1=negat.] 175 Sentido eje Z
144 | Sentido eje Z (O=posit, 1=negat. 176 Sentido eje W
145 | Sentido eje W (O=posit, 1=negat.] 177 En Posicion gje X
146 Sin asignar 178 En Posicion gje Y
147 Sin asignar 179 En Posicion gje Z
148 Sin asignar 180 En Posicion eie W
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sentido eje vertical
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Caodigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda referencia maquina en proceso
157 Freno gje X 189 Eje W en movimiento
158 Freno gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Freno e Z 191 EjeY en movimiento
160 Freno eje W 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CNC en gecucion
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Répido ge X 197 Sin asignar
166 Répido ge Y 198 Modo de operacion Automético
167 Répido ge Z 199 Sin asignar
168 Réapido e W 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Lento ge X 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Lento geY 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Lento geZ 1103 Busqueda refer. maquina eje W realizada
172 Lento e W 1104 Sin asignar
173 Sentido ge X

Siemprequeseproduceunerror el CNC seloindicaa PLCI activandolaentradal 96.
Ademasmuestraenlasentradas|89al 95 el cddigodeerror quesehaproducido. Dicho
codigo se encuentraen formato Binario.

Si seproducee error 61 (fallo de bateria), el PLCI recibe lasiguienteinformacién:

196 195 194 193 192 191 190 189
1 0 1.1 1 1 0 1
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Modelo CNC 8025T

Fhreda Salida del CNC Fhreda Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 | Sentido 3° gje (O=posit, 1=negat.] 175 Bit 11 de la tabla de funciones M
144 | Sentido ge Z (O=posit, 1=negat. 176 Bit 12 de latabla de funciones M
145 | Sentido 4° gje (O=posit, 1=negat.] 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 Sin asignar 178 Bit 14 de latabla de funciones M
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Embrague 4° gje
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Embrague 3° gje
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Embrague gje C
152 Cadigo BCD, peso 8 184 Cabezal bloqueado
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sentido de giro del almacén
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Trabajo en G97 (187=0) o en G96 (187=1)
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda referencia maquina en proceso
157 Embrague gje X 189 4° gje en movimiento
158 Reset 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 3° gje en movimiento
160 Roscado ON 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CYCLE ON (CNC en gecucion)
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bit 1 de latabla de funciones M 197 Sin asignar
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Atomético
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de latabla de funcionesM| 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 de latabla de funcionesM| 1101 Busqueda refer. maquina 3° gje realizada
170 Bit 6 de latabla de funcionesM| 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Bit 7 de latabla de funcionesM| 1103 Busqueda refer. maquina 4° gje realizada
172 Bit 8 de latabla de funcionesM| 1104 Busqueda refer. maquina gje C realizada
173 Bit 9 de la tabla de funciones M

Siemprequeseproduceunerror el CNC seloindicaa PLCI activandolaentradal 96.
Ademasmuestraenlasentradas| 89 al 95 el cddigodeerror quesehaproducido. Dicho
codigo se encuentraen formato Binario.

Si seproducee error 61 (fallo de bateria), el PLCI recibe lasiguienteinformacién:

196 195 194 193 192 191 190 189
1 0 1. 1 1 1 0 1
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Modelo CNC 8025P

Entrada : Entrada :
PLC Salida del CNC PLC Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 | Sentido gje Y (O=posit, 1=negat. 175 Bit 11 de la tabla de funciones M
144 | Sentido eje Z (O=posit, 1=negat. 176 Bit 12 de la tabla de funciones M
145 |Sentido eje W (O=posit, 1=negat.] 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 Sin asignar 178 Bit 14 de latabla de funciones M
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sefial Punch/ Nibbling
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Caodigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda de refer. méaguina en proceso
157 Embrague gje X 189 Eje W en movimiento
158 Embrague gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 EjeY en movimiento
160 Embrague ge W 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CNC en gjecucion /CYCLE ON
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bit 1 de latabla de funciones M 197 Roscado ON
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Automatico
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de latabla de funcionesM|] 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 delatablade funcionesM|] 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Bit 6 de latabla de funcionesM|] 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Bit 7 de latablade funcionesM|] 1103 Busqueda refer. maquina eje W realizada
172 Bit 8 de latablade funcionesM| 1104 Sin asignar
173 Bit 9 de la tabla de funciones M

Siemprequeseproduceunerror el CNC seloindicaa PLCI activandolaentradal 96.
Ademasmuestraenlasentradas|89al 95 el cddigodeerror quesehaproducido. Dicho
codigo se encuentraen formato Binario.

Si seproducee error 61 (fallo de bateria), el PLCI recibe lasiguienteinformacién:

196 195 194 193 192 191 190 189
1 0 1.1 1 1 0 1

Pagina Capitulo: 3 Seccion:
6 RECURSOSDEL PLCI ENTRADAS




Modelo CNC 800M

Erg[?:da Salida del CNC Erg[?:da Salida del CNC
142 Sin asignar 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 Sin asignar 175 Bit 11 de latabla de funciones M
144 Sin asignar 176 Bit 12 de latabla de funciones M
145 Sin asignar 177 Bit 13 de latabla de funciones M
146 Sin asignar 178 Bit 14 de la tabla de funciones M
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sentido eje vertical
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Sin asignar
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda de refer. méaguina en proceso
157 Embrague gje X 189 Sin asignar
158 Embrague gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 EjeY en movimiento
160 Sin asignar 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CNC en gjecucion /CYCLE ON
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bit1 deIaRteafl:r)ilgedrzr:tuenmonesM 197 Roscado ON
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Automatico
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de latabla de funcionesM| 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 de latabla de funcionesM| 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Bit 6 de latabla de funcionesM| 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Bit 7 de latablade funcionesM] 1103 Sin asignar
172 Bit 8 de latablade funcionesM| 1104 Conmutador panel en posicion volante
173 Bit 9 de la tabla de funciones M

Siemprequeseproduceunerror el CNC seloindicaa PLCI activandolaentradal 96.
Ademasmuestraenlasentradas|89al 95 el cddigodeerror quesehaproducido. Dicho
codigo se encuentraen formato Binario.

Si seproducee error 61 (fallo de bateria), el PLCI recibe lasiguienteinformacién:

196 195 194 193 192 191 190 189
1 0 1 1 1 1 0 1
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Modelo CNC 800T

Fhreda Salida del CNC Fhreda Salida del CNC
142 Sin asignar 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 Sin asignar 175 Bit 11 de latabla de funciones M
144 Sin asignar 176 Bit 12 de latabla de funciones M
145 Sin asignar 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 Selntentasallrdelazonadetr_a,ba;c 178 Bit 14 de la tabla de funciones M
0 entrar en la zona de exclusion
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de trabajo seleccionado
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sin asignar
152 Cadigo BCD, peso 8 184 Cabezal bloqueado
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Sin asignar
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda referencia maquina en proceso
157 Embrague gje X 189 Sin asignar
158 Reset 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 Sin asignar
160 Roscado ON 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CYCLE ON (CNC en gecucion)
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bitldelatab_ladefuncionesM 197 N Men&ajegctivoenel CNC
Refrigerante solicitando cambio de herramienta manual|
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Atomético
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de la tabla de funciones M 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 de la tabla de funciones M 1101 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
170 Bit 6 de latabla de funciones M 1102 Sin asignar
171 Bit 7 de latabla de funciones M 1103 Sin asignar
172 Bit 8 de latabla de funciones M 1104 Conmutador panel en posicion volante
173 Bit 9 de latabla de funciones M

Siemprequeseproduceunerror el CNC seloindicaa PLCI activandolaentradal 96.
Ademasmuestraenlasentradas|89al 95 el cddigodeerror quesehaproducido. Dicho
codigo se encuentraen formato Binario.

Si seproducee error 61 (fallo de bateria), el PLCI recibe lasiguienteinformacién:

196 195 194 193 192 191 190 189
1 0 1.1 1 1 0 1
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3.2 SALIDAS

Son elementos que permiten al PLCI comunicarse con el CNC o activar y desactivar 10s
distintos dispositivos o accionamientosdel armario el éctrico. Serepresentan mediantela
letra O seguidadel nimero de salida que se deseareferenciar, por g emplo O1, O25, etc.

El PLCI controla 64 salidasy todas ellas disponen de valor imagen.

*

Las salidas O1 a 024 tienen comunicacion con el exterior y se denominan "salidas
FISICASdel PLC". Lanumeracién delasmismasen cadauno delosconectoresesla
siguiente:

%ig: Terminal | Conector ?iasliig: Terminal | Conector %ig: Terminal | Conector
01 2 /101 09 6 /101 017 10 /101
02 21 /101 010 25 /101 018 29 /101
03 3 /101 011 7 /101 019 11 /101
04 22 /101 012 26 /101 020 30 /101
05 4 /101 013 8 /101 021 12 /101
06 23 /01 014 27 /01 022 31 /01
o7 5 /101 015 9 /101 023 13 /101
08 24 /101 016 28 /101 024 32 /101

Sedebetener encuentaquelasalidafisicaOl (terminal 2del conector I/01) eslasalida
de Emergencia, por lo que lamisma puede ser activada por el PLCI o por el CNC.

El estado normal defuncionamiento deestasalida(nivel 16gicoaltoobajo) dependedel
valor asignado al pardmetro maguinacorrespondiente.

Modelos CNC 8025GP, 8025M, 8025P, 800M  Pardmetro P605(8)
Modelos CNC 8025T y 800T Parametro P604(4)

Lainformacién queel PLCI proporcionaal CNC atravésdelassalidas 025 a064
eslasiguiente:
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Modelos CNC 8025GP y CNC 8025M:

il_l((j:a Entradadel CNC S;t((j:a Entradadel CNC
025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC} 045 Gestion del volante
026 Editor blogueado por PLC 046 Gestion del volante
027 Control de cabezal desde el PLC 047 Sin asignar
028 Sin asignar 048 Sin asignar
029 Sin asignar 049 Transfer inhibit
030 Sin asignar 050 M gjecutada
031 Sin asignar 051 Sin asignar
032 Sin asignar 052 Limite recorrido positivo ge X

Marcha
033 Avance rapido 053 Limite recorrido negativo eje X
Enter en Play-back

034 Parada (activaa 0V) 054 Limite recorrido positivo gje Y
035 Feed Hold (activaa0Vv) 055 Limite recorrido negativo eje Y
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 Limite recorrido positivo ge Z
037 Micro lo del ge W 057 Limite recorrido negativo egje Z
038 Micro lo del gje Z 058 L imite recorrido positivo eje W
039 Micro lo del geY 059 | Limiterecorrido negativo eie W
040 Micro lo del ge X 060 L imite recorrido positivo gje V
041 Manual (Modo Visualizador) 061 L imite recorrido negativo eje V
042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar
043 Micro lo del geV 063 Sin asignar
044 Inhibicién del cabezal 064 Sin asignar

LasalidaO25 debeestar anivel 16gico alto (025=1), paraqueel CNC tengaen cuentala
tecla[Marcha] y lasefial Marchaexterior (terminal 17 conector 1/01).

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado el pardmetro maguina
del CNC "P627(7)=1".

Lasalida 026 permite blogquear (026=1) €l acceso al modo editor en el CNC.

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado el pardmetro maguina
del CNC "P627(7)=1".

LasalidaO27 indicas laconsignadel cabezal lafijael propio CNC (027=0) o si lafija
el PLCI (O27=1) mediante el binomio M 1956-R156)

El vaor delaconsignasefijaen€ registroR156 y conlamarcaM 1956 seenviaa CNC.

R156=0000 1111 1111 1111 => +10V.
R156= 00000111 1111 1111 => +5V.
R156= 00000011 1111 1111 =>+25V.
R156= 0000 0000 0000 0001 => +24mV.
R156= 0000 0000 0000 0000 => +0V.

R156=0001 111111111111 =>-  10V.
R156=0001011111111111=>- 5V.
R156=00010011 11111111 =>- 25V.
R156= 0001 000000000001 =>- 24mV.
R156= 0001 0000 0000 0000=>-  OV.

El CNC tiene en cuenta esta salida cuando se hapersonalizado €l pardmetro méaguina
del CNC "P627(7)=1".
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Lasalida O33 depende del modo de operacion sel eccionado.

* S enlosmodosdeoperaci dn Automético, Blogueablogueo Envacio (DRY RUN)
se activalasalida O33 del PLCI el CNC entiende que se ha pulsado la tecla de
START externa.

*  Cuandod parametromaquina”Pe09bit 7' sehapersonalizadocone valor 1y lasdida
033 (AVANCE RAPIDO) s encuentra activada, e CNC actllacomo s se hubiera
pulsado latecla

* S estando seleccionado el modo de operacién PLAY BACK y e pardmetro
méquina "P610 bit 3" se encuentra personalizado con el valor 1, se detectaen la
salida O33 (ENTER) un flanco de subida, cambio de nivel 16gico bajo o a nivel
[6gico alto, el CNC entiende que se hapulsado latecla[ENTER].

LasaidaO44 del PLC, permite controlar el giro del cabezal.

Si seponeanivel |6gicoalto, el CNC detieneel girodel cabezal. Cuandovuelveanivel
[6gico bajo, el CNC recuperael giro del cabezal.

El CNC tiene en cuenta estasalida cuando se hapersonalizado €l parametro maguina
del CNC "P625(6)=1".

Salidas 045y O46. Gestion del volante desde el PLC.

El CNCtieneen cuentaestassalidascuando sehapersonalizado el pardmetro maguina
del CNC "P625(7)=1".

045 046
0 0 Tiene en cuentalo indicado por el conmutador
1 0 Equivalente ala posicién x1 del conmutador
0 1 Equivalente ala posicién x10 del conmutador
1 1 Equivalente ala posicion x100 del conmutador

Lassalidas052a061 permiten controlar desdeel PL Closlimitesderecorridodelosejes.

Si seactivaunadeestassalidas (=1) y €l g e se estadesplazando en €l mismo sentido,
el CNC detiene el avancedelosegesy el giro del cabezal, visualizando en pantallael
error delimite derecorrido sobrepasado.

El CNCtieneencuentaestassalidascuando sehapersonalizado €l parametro maguina
del CNC "P627(7)=1".
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Modelo CNC 8025T

il_l((j:a Entradadel CNC S;t((j:a Entradadel CNC
025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC} 045 Gestion del volante
026 Editor blogueado por PLC 046 Sin asignar
027 Control de cabezal desde el PLC 047 Sin asignar
028 Sin asignar 048 Sin asignar
029 Sin asignar 049 Transfer inhibit
030 Sin asignar 050 M gjecutada
031 Sin asignar 051 Sin asignar
032 Sin asignar 052 Limite recorrido positivo e X
033 Marcha 053 Limite recorrido negativo eje X
034 Activai?gidgu(barﬁivnza;?n\ggencia 054 Limite recorrido positivo 3° gje
035 Feed Hold (activaa 0Vv) 055 Limite recorrido negativo 3° gje
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 L imite recorrido positivo ge Z

. o

037 Activacl\i/lc’;rfrgull;&?ln;eiirgencia 057 Limite recorrido negativo eje Z
038 Micro lo del gje Z 058 Limite recorrido positivo 4° eje
039 Micro lo del 3°egjeo del ge C 059 | Limite recorrido negativo 4° eje
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar
041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar
042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar
043 Inhibicién del cabeza 063 Sin asignar
044 Gestion del volante 064 Sin asignar

LasalidaO25 debeestar anivel 16gico alto (025=1), paraqueel CNC tengaen cuentala
tecla[Marcha] y lasefial Marchaexterior (terminal 17 conector 1/01).

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado €l pardmetro maguina
del CNC "P621(7)=1".

Lasalida 026 permite blogquear (026=1) €l acceso al modo editor en el CNC.

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado €l pardmetro maguina
del CNC "P621(7)=1".

LasalidaO27 indicas laconsignadel cabezal lafijael propio CNC (027=0) o s lafija
el PLCI (O27=1) mediante el binomio M 1956-R156)

El vaor delaconsignasefijaen€ registroR156 y conlamarcaM 1956 seenviaa CNC.

R156=0000 1111 1111 1111 => +10V.
R156= 00000111 1111 1111 => +5V.
R156= 00000011 1111 1111 =>+25V.
R156= 0000 0000 0000 0001 => +24mV.
R156= 0000 0000 0000 0000 => +0V.

R156=0001 111111111111 =>-  10V.
R156=0001011111111111=>- 5V

R156=0001 0011 1111 1111 =>-
R156= 0001 0000 0000 0001 => -

25V.
24mV.

R156= 0001 00000000 0000=>-  OV.

El CNC tiene en cuenta esta salida cuando se hapersonalizado €l pardmetro méaguina
del CNC "P621(7)=1".
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Salidas O34 y O37. La Subrutina de Emergencia”P716" se activadel siguiente modo:

* Cuando la méquina no dispone de 4° gje "P614(1)=0" cada vez que pone a nivel
[6gico bajo lasalidaO37.

* S laméguinadisponede4°® gje"P614(1)=1" cadavez que poneanivel [6gico bajo
lasalidaO34.

LasaidaO43del PLC, permite controlar el giro del cabezal.

Si seponeanivel |6gicoalto, el CNCdetieneel girodel cabezal. Cuandovuelveanivel
[6gico bajo, el CNC recuperael giro del cabezal.

El CNC tiene en cuenta esta salida cuando se hapersonalizado el parémetro méguina
del CNC "P619(6)=1".

Salidas O44 y 045. Gestion del volante desde el PLC.

El CNCtieneen cuentaestassalidascuando sehapersonalizado el parametro méguina
del CNC "P619(7)=1".

044 045
0 0 Tiene en cuentalo indicado por el conmutador
1 0 Equivalente ala posicién x1 del conmutador
0 1 Equivalente ala posicién x10 del conmutador
1 1 Equivalente ala posicion x100 del conmutador

Lassalidas052a059 permiten controlar desdeel PLCloslimitesderecorridodelosejes.

Si seactivaunadeestassalidas(=1) y € g e se estddesplazando en el mismo sentido,
el CNC detieneel avancedelosegjesy €l giro del cabezal, visualizando en pantalael
error delimite derecorrido sobrepasado.

El CNCtieneen cuentaestassalidascuando sehapersonalizado el parametromaguina
del CNC "P621(7)=1".

Capitulo: 3 Seccién: Péagina
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Modelo CNC 8025P

S;lll_u(j:a Entrada del CNC S;lll_u(j:a Entrada del CNC

025 Habilitacién de lateclaMarchadesde el PLC] 045 Sin asignar

026 Editor blogueado por PLC 046 Sin asignar

027 Control de cabezal desde el PLC 047 Sin asignar

028 Sin asignar 048 Sin asignar

029 Sin asignar 049 Transfer inhibit

030 Sin asignar 050 M gjecutada

031 Sin asignar 051 Punching inhibit

032 Sin asignar 052 Limite recorrido positivo ge X

Marcha
033 Avance rapido 053 Limite recorrido negativo eje X
Enter en Play-back

034 Parada (activaa 0V) 054 L imite recorrido positivo gie Y
035 Feed Hold (activaa 0V) 055 Limite recorrido negativo eje Y
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 L imite recorrido positivo ge Z
037 Micro lo del ele W 057 Limite recorrido negativo eje Z
038 Micro lo del gje Z 058 L imite recorrido positivo gje W
039 Microlo del gie Y 059 Limite recorrido negativo eje W
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar

041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar

042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar

043 Punch Clear 063 Sin asignar

044 Feed Rate variable 064 Sin asignar

LasalidaO25 debeestar anivel 16gico alto (025=1), paraqueel CNC tengaen cuentala
tecla[Marcha] y lasefial Marchaexterior (terminal 17 conector 1/01).

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado €l pardmetro maguina
del CNC "P627(7)=1".

Lasalida 026 permite blogquear (026=1) €l acceso al modo editor en el CNC.

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado €l pardmetro maguina
del CNC "P627(7)=1".

LasalidaO27 indicas laconsignadel cabezal lafijael propio CNC (027=0) o s lafija
el PLCI (O27=1) mediante el binomio M 1956-R156)

El vaor delaconsignasefijaen€ registroR156 y conlamarcaM 1956 seenviaa CNC.

R156=0000 1111 1111 1111 => +10V.
R156= 00000111 1111 1111 => +5V.
R156= 00000011 1111 1111 =>+25V.
R156= 0000 0000 0000 0001 => +24mV.
R156= 0000 0000 0000 0000 => +0V.

R156=0001 111111111111 =>-  10V.
R156=0001011111111111=>- 5V.
R156=00010011 11111111 =>- 25V.
R156= 0001 000000000001 =>- 24mV.
R156= 0001 0000 0000 0000=>-  OV.

El CNC tiene en cuenta esta salida cuando se hapersonalizado €l pardmetro méaguina
del CNC "P627(7)=1".

Seccion:
SALIDAS
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Lasalida O33 depende del modo de operacion sel eccionado.

* S enlosmodosdeoperaci on Automético, Bloqueabloqueo Envacio (DRY RUN)
se activalasalida O33 del PLCI e CNC entiende que se ha pulsado la tecla de

START externa.

*  Cuandoé pardmetroméguina"P609bit 7" sehapersondizadocond valor 1y lasdida
033 (AVANCE RAPIDO) se encuentra activada, € CNC actacomo s se hubiera

pulsado latecla

* S estando seleccionado € modo de operacion PLAY BACK y el parametro
méquina "P610 bit 3" se encuentra personalizado con el valor 1, se detectaen la
salida O33 (ENTER) un flanco de subida, cambio de nivel |6gico bajo o anivel
I6gico alto, el CNC entiende que se hapulsado latecla[ENTER].

Lassalidas052a059 permiten controlar desdeel PL Closlimitesderecorridodel osejes.

Si seactivaunadeestassalidas (=1) y €l g e seestddesplazando en el mismo sentido,
el CNC detiene el avancedeloseesy el giro del cabezal, visualizando en pantallael

error delimite derecorrido sobrepasado.

El CNCtieneen cuentaestassalidascuando sehapersonalizado el parametro méquina

del CNC "P627(7)=1".
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Modelo CNC 800M

il_l((j:a Entradadel CNC S;t((j:a Entradadel CNC
025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC} 045 Gestion del volante
026 Avance de gjes en JOG limitado por PLC 046 Sin asignar
027 Control de cabezal desde el PLC 045 Sin asignar
028 Sin asignar 048 Sin asignar
029 Sin asignar 049 Transfer inhibit
030 Sin asignar 050 M gjecutada
031 Sin asignar 051 Sin asignar
032 Sin asignar 052 Sin asignar
Marcha
033 Avance rapido 053 Sin asignar
Enter en Play-back

034 Parada (activaa 0V) 054 Sin asignar
035 Feed Hold (activaa0V) 055 Sin asignar
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 Sin asignar
037 Sin asignar 057 Sin asignar
038 Micro lo del gje Z 058 Sin asignar
039 Micro lo del geY 059 Sin asignar
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar
041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar
042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar
043 Inhibicién del cabezal 063 Sin asignar
044 Gestion del volante 064 Sin asignar

LasalidaO25 debeestar anivel 16gico alto (025=1), paraqueel CNC tengaen cuentala

tecla[Marcha] y lasefial Marchaexterior (terminal 17 conector 1/01).

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado el pardmetro maguina
del CNC "P630(5)=1".

LasalidaO26 indicaa CNC gue debe (026=1) asumir paralos movimientosde JOG €l
avancefijado en el pardmetro maquina"P814".

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado el pardmetro maguina
del CNC "P630(5)=1".

LasalidaO27 indicas laconsignadel cabezal lafijael propio CNC (027=0) o si lafija
el PLCI (O27=1) mediante el binomio M 1956-R156)

El vaor delaconsignasefijaene registroR156 y conlamarcaM 1956 seenviaa CNC.

R156=0000 1111 1111 1111 => +10V.
R156= 00000111 1111 1111 => +5V.
R156= 00000011 1111 1111 =>+25V.

R156= 0000 0000 0000 0001 => +24mV.

R156= 0000 0000 0000 0000 => +QV.

R156=0001 111111111111 => -
R156=000101111111 1111 =>-
R156=0001 001111111111 => -
R156= 0001 0000 0000 0001 => -
R156= 0001 0000 0000 0000 => -

10v.
SV.
25V.
24mv.
ov.

El CNC tiene en cuenta esta salida cuando se hapersonalizado €l pardmetro méaguina
del CNC "P630(5)=1".
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Lasalida O33 depende del modo de operacion sel eccionado.

* S enlosmodosdeoperacion Automatico, Bloqueabloqueo Envacio (DRY RUN)
se activala salida O33 del PLCI el CNC entiende que se ha pulsado la tecla de
START externa.

*  Cuandod parametroméquina” P609bit 7" sehapersonaizadocone valor 1y lasdida
033 (AVANCE RAPIDO) se encuentra activada, € CNC actlacomo s se hubiera
pulsadolatecla

* S estando seleccionado € modo de operacion PLAY BACK y e parametro
méquina "P610 bit 3" se encuentra personalizado con el valor 1, se detectaen la
salida O33 (ENTER) un flanco de subida, cambio de nivel 16gico bajo o anivel
[6gico alto, el CNC entiende que se hapulsado latecla[ENTER].

LasaidaO43 del PLC, permite controlar el giro del cabezal.

Si seponeanivel |6gicoalto, el CNCdetieneel girodel cabezal . Cuandovuelveanivel
[6gico bajo, el CNC recuperael giro del cabezal.

Salidas O44 y O45. Gestion del volante desde el PLC.

El CNCtieneen cuentaestassalidascuando sehapersonalizado el pardmetroméguina
del CNC "P630(2)=1".

044 045
0 0 Tiene en cuentalo indicado por el conmutador
1 0 Equivalente ala posicién x1 del conmutador
0 1 Equivalente ala posicién x10 del conmutador
1 1 Equivalente ala posicion x100 del conmutador
Capitulo: 3 Seccién: Péagina
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Modelo CNC 800T

il_l((j:a Entrada del CNC S;t((j:a Entrada del CNC
025 Habilitacion de latecla Marcha desde el PLC 045 Gestion del volante
026 Avance de gjes en JOG limitado por PLC 046 |Habilitacién "Zona de Exclusion'
027 Control de cabezal desde el PLC 047 Habilitacion "Zona de Trabajo"
028 Sin asignar 048 Sin asignar
029 Sin asignar 049 Transfer inhibit
030 Sin asignar 050 M gjecutada
031 Sin asignar 051 Sin asignar
032 Sin asignar 052 Sin asignar
033 Marcha 053 Sin asignar
034 Parada (activaa 0V) 054 Sin asignar
035 Feed Hold (activaa0V) 055 Sin asignar
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 Sin asignar
037 Sin asignar 057 Sin asignar
038 Micro lo del gje Z 058 Sin asignar
039 | Habilitacion "Movimiento con Volante Maestro']  O59 Sin asignar
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar
041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar
042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar
043 Inhibicién del cabezal 063 Sin asignar
044 Gestion del volante 064 Sin asignar

LasalidaO25 debeestar anivel 16gico alto (025=1), paraqueel CNC tengaen cuentala
tecla[Marcha] y lasefial Marchaexterior (terminal 17 conector 1/01).

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado €l pardmetro maguina
del CNC "P619(7)=1".

LasalidaO26indicaa CNC que debe (026=1) asumir paralos movimientosde JOG €l
avancefijado en el pardmetro maquina"P812".

El CNCtieneen cuentaestasalidacuando se hapersonalizado €l pardmetro maguina
del CNC "P619(7)=1".

LasalidaO27 indicas laconsignadel cabezal lafijael propio CNC (027=0) o s lafija
el PLCI (O27=1) mediante el binomio M 1956-R156)

El vaor delaconsignasefijaen€ registroR156 y conlamarcaM 1956 seenviaa CNC.

R156=0000 1111 1111 1111 => +10V. R156=0001 111111111111 =>-  10V.
R156= 00000111 1111 1111 => +5V. R156=0001011111111111=>- 5V.
R156= 00000011 1111 1111 =>+25V. R156=00010011 11111111 =>- 25V.
R156= 0000 0000 0000 0001 =>+24mV. R156=0001000000000001=>- 24mV.
R156= 0000 0000 0000 0000 => +0V. R156= 0001 0000 0000 0000=>-  OV.

El CNC tiene en cuenta esta salida cuando se hapersonalizado €l pardmetro méaguina
del CNC "P619(7)=1".
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LasalidaO39del PL C permitehabilitar (039=1) laprestacion"MovimientoconVolante
Maestro”.

El CNCtieneencuentaestasalidacuando sedisponedelaprestacionMovimientocon
Volante Maestro”, parametro méguinadel CNC "P622(6)=1".

LasaidaO43 del PLC, permite controlar el giro del cabezal.

Si seponeanivel |6gicoato, el CNCdetieneel girodel cabezal. Cuandovuelveanivel
[6gico bajo, el CNC recuperael giro del cabezal.

Salidas O44 y 045. Gestion del volante desde el PLC.

El CNCtieneen cuentaestassalidascuando sehapersonalizado el pardmetroméguina
del CNC "P622(1)=1".

044 045
0 0 Tiene en cuentalo indicado por el conmutador
1 0 Equivalente ala posicién x1 del conmutador
0 1 Equivalente ala posicién x10 del conmutador
1 1 Equivalente ala posicion x100 del conmutador

LassalidasO46y O47 permitehabilitar |lazonase eccionadacomo zonadetrabajo o como
zonade exclusion.

SalidaPLCI | Salida PLCI - . e
046 047 Prestacion " Zona de Trabajo / Zona de Exclusion

046=0 047=0 Prestacion deshabilitada

_ _ Zona habilitada como Zona de Trabajo
046=0 O4r=1 (no se puede salir de ella)

_ _ Zona habilitada como Zona de Exclusién
046=1 047=0 (no se puede acceder aella)
046 =1 047=1 Prestacion deshabilitada

El CNC tiene en cuenta estas salidas cuando se dispone de |la prestacion, parametro
maquinadel CNC "P622(5)=1".
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3.3 MARCAS
Son elementoscapacesdememorizar enunbit (comosi fueraunrel éinterno) lainformacién
definida por e usuario, permaneciendo inalterable su valor incluso s se elimina la
alimentaciondel sistema.

SeprogramaramediantelaletraM seguidadel nimero demarcaque sedeseareferenciar,
por gemplo M1, M25, M102, etc.

El PLCI controlalassiguientes marcas:

Marcas de usuario M1 -M512

Marcas deintercambio deinformaciéon con el CNC M1801 - M1964
Marcasdeflagsaritméticos M2001 - M2003
Marcasderelojes M2009 - M2024
Marcasdeestadofijo M2046 y M2047

*  LasmarcasM1aM512 disponen devaloresimagen pero no asi €l resto delasmarcas,
por lo que el PLCI trabajarasiempre con susvaloresreales.

*  Lasmarcasdeinter cambiodeinfor macion con e CNC seencuentrandetalladasen
un capitul o dedicado alas mismas, pudiendo agruparse de lasiguienteforma:

M1801- M1900 Marcasasociadasalos mensajes
M1901 - M 1964 Marcas asociadas alainformacion internadel CNC.

*  Lasmar casdeflagsaritmeéticosquedisponed PL Cl seactualizan Uinicamentecuando
se gjecuta unainstruccion de accion logica (=AND, =OR, =XOR) y son:

M2001 EselflagdeCeroy seponeal (nivel [6gico alto) cuando el resultado dela
accion logicaesO.

M2002 Esel flagdeSignoy seponeal (nivel [6gico alto) cuando € bit 15 (el de
mas peso) del resultado delaaccion l6gicaes1" (valor negativo).

M2003 Eséd flagdeParidady seponeal (nivel 16gico alto) cuando € resultado de
laaccion [6gicatiene paridad par (veces que contiene el carécter "1").

Por gjemplo 0101 1101 0001 0010, tiene 7 veces €l caracter 1, por lo tanto paridad
impar.

Ejemplos. Si losregistros R200 y R201 valen:

R200=B10010010 =H92
R201=B01000101 =H45
M2001 M2002 M2003

= AND R200 R201 R202 ; R202 = BO 1 0 1
=OR R200 R201 R203 ; R203 = B11010111 0 0 1
= XOR R200 R201 R204 ; R204 = B11010111 0 0 1

M2047

= AND HF R201 R205 ; R205=H5 0 0 1

=0OR R200 HF011R206 ; R206 = HF093 0 1 1

= XOR B1010 B1110 R207 ; R207 = BO0000100 0 0 0
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*  Lasmarcas de relojes M2009 a M2024, constituyen relojes internos de diferente
periodo que pueden ser utilizados por €l usuario.

MARCA Medio Periodo MARCA Medio Periodo
M 2009 100 ms M 2017 1s
M 2010 200 ms M 2018 2s
M 2011 400 ms M 2019 4s
M 2012 800 ms M 2020 8s
M 2013 16s M 2021 16s
M 2014 32s M 2022 32s
M 2015 64s M 2023 64 s
M 2016 128s M 2024 128 s

Combinando adecuadamente estasmarcas se pueden obtener multiplesformasdeonda,
quepueden ser Utilesparaaccionar contadores, alarmasacusticas, a armasopticas, etc.
* Lasmarcasdeestado fijo que dispone e PLCI son:

M2046  Siempretienevalor 0.
M2047  Siempretienevalor 1.
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34 REGISTROS

Son elementos que permiten almacenar en 16 bits unavariable numérica, permaneciendo
inalterablesu valor incluso tras haberse eliminando laalimentacion del sistema.

No disponen de valoresimageny serepresentan mediantelaletra R, seguidadel nimero
deregistro que se deseareferenciar, por ggemplo R1, R25, R102, etc.

El PLCI dispone delossiguientesregistros:

Registrosde usuario R1-100
Registros deintercambio deinformacion con el CNC R101-164 y R201-203

El valor almacenado en cadaregistro sera considerado por el PLCI como:

NUmero entero con signo, comprendido entre +32767.
NUmero entero sin signo, comprendido entre 0y 65535.

También sepuede hacer referenciaaun BIT del REGISTRO, anteponiendolaletraBy e
numero debit (0/15) a registro seleccionado. Por ¢ emplo:

B7R15 Hacereferenciaal Bit 7 del Registro 15.

El PLCI consideracomo bit 0 el de menor peso'y como bit 15 el de mas peso.
El valor almacenado en un Registro puede ser tratado como:

Numerodecimal,

Numero hexadecimal (precedido por €l caréacter “H”)

Numero binario (precedido por €l caracter “B”)

NuUmero en formato BCD.
Ejemplo:

El nimero decimal 9123 podra expresarse de las siguientesformas:

Formato Decimal 9123
Formato Hexadecimal H23A3
FormatoBinario B0010 0011 1010 0011

0/0/1/0{0/0/1/1]1/0/1/0{0/0/1]1

Formato BCD 1001 0001 0010 0011
9 1 2 3
1/0/o0/ 1| [o/o]o/1] [o]ol1]0| [o]o]1]1

*  Losregistrosdeinter cambiodeinformacién con el CNC , R101-164y R201-203,
estan asociados a las marcas de intercambio de informacion, M1901-1964, y se
encuentran detall adas en un capitul o dedicado alas mismas.
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35 TEMPORIZADORES

Son elementos capaces de mantener su salida a un nivel 16gico determinado durante un
tiempo presel eccionado (constante detiempo), pasado €l cual, su salidacambiade estado.

No disponen de valoresimagen y serepresentan mediantelaletraT, seguidadel nimero
detemporizador que se deseareferenciar, por ggemplo T1, T25, etc.

La constante de tiempo es programable y su valor puede estar comprendido entre 10y
65535 centésimas de segundo, |0 que equivale a 655 segundos (casi 11 minutos).

El PLCI puedeutilizar hasta32 temporizadores, disponiendo cadaunodeellosdelasalida
deestado T y delasentradas TEN, TRS, TG1, TG2, TG3, TG4, TG5, TG6y TG7. Es
posibleademésconsultar en cual quier momento el tiempo quellevatranscurrido desdeque
seactivé el mismo.

TEN T
T 1/32
TRS
TGl —— >t
TG7 — g
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ENTRADA de ENABLE (TEN)

Estaentradapermitedetener latemporizacién del temporizador. Sereferenciamediantelas
letras TEN seguidas del nimero de temporizador que se deseareferenciar, por emplo
TEN 1, TEN 25, etc.

Paraqueel tiempotranscurradentro del temporizador estaentradadebeestar anivel [6gico
“1”. Por defectoy cadavez que se active untemporizador el PLCI asignaraaestaentrada
unnivel l6gico“1”.

Si unavez activadoel temporizador seseleccionaTEN =0, el PL Cl detienelatemporizacion,
siendo necesario asignar TEN = 1 para que dichatemporizacion continde.

TEN

Ejemplo:

12=TEN 10 ;Laentradal2 controlalaentradade Enable del temporizador T10.

ENTRADA de RESET (TRS)

Esta entrada permite inicializar el temporizador, asignando €l valor O asu estado T y
cancelando sucuenta(lainicializaa0). Sereferenciamediantelasletras TRS seguidasdel
numero de temporizador que se deseareferenciar, por gemplo TRS 1, TRS 25, etc.

Estainicializacion del temporizador se efectuara cuando se produzca unatransicion del
nivel l6gicodelaentradaTRSde"“0” a“1” (flanco de subida). Por defectoy cadavez que
se active un temporizador €l PLCI asignardaestaentrada un nivel 16gico “0”.

Si unavez activado el temporizador se produce un flanco de subidaen laentrada TRS, €
PLCl inicializael temporizador, asignando el valor Oasuestado T y cancelando su cuenta
t (lainicializaa0). Ademésed temporizador quedadesactivado, siendo necesario activar su
entrada de arranque para activarlo de nuevo.

TRS

plci304

Ejemplo:

I3=TRS10 ;Laentradal3 controlalaentradade Reset del temporizador T10.
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ENTRADA de ARRANQUE (TG1, TG2, TG3, TG4, TG5, TG6, TG7)
Estasentradas permiten activar el temporizador, comenzando éste su temporizacion.

Enlapresenteversion de software seencuentran habilitadaslasentradas TG1, TG2, TG3
y TG4, permaneciendo el resto de las entradas reservadas para futuras aplicaciones.

SedefinenmediantelasletrasTG1, TG2, TG3, TG4 seguidasdel nimero detemporizador
gue se deseareferenciar y del valor con que se desea comenzar su cuenta (Constante de
Tiempo).

Por ggemplo TG1 1 100, TG2 25 224, TG3 10 O, etc.

El valor delaConstantede Tiempo sedefineen centésimasde segundo, pudiendoindicarse
lamismamedianteun valor numérico o bienasignandoleel valor interno deunregistroR.

TG120100 ; Activae temporizador T20 mediantelaentradadearranque TGly
con una constante de tiempo de 1 segundo.

TG2 22 R200 ; Activael temporizador T22 mediantelaentradadearranque TG2y
con unaconstante detiempo que vendradefinida(en centésimasde
segundo) por el valor quetengael Registro R200 cuando seejecute
lainstruccion.

Lasentradas TG1, TG2, TG3y TG4 se utilizan para activar el temporizador en cuatro
modosdefuncionamiento distintos:

TG1 activael temporizador en el modo MONOESTABLE

TG2 activael temporizador en e modo RETARDO A LA CONEXION

TG3 activael temporizador en el modo RETARDO A LA DESCONEXION
TG4 activael temporizador en el modo LIMITADOR DE LA SENAL

Esta activacion del temporizador se efectlia cuando se produce unatransicion del nivel
|6gicodea gunadeestasentradas, biende“0” a“1” (flancodesubida) ode*1” a“0” (flanco
de bajada) en funcién de la entrada elegida. Por defecto y cada vez que seinicialice €l
temporizador mediantelaentradaReset (TRS), el PLCI asignaraaestasentradasel nivel
[6gico“0".

El modo defuncionamiento decadaunadeestasentradasdearranqueseexplicadentrodel
modo de funcionamiento correspondiente acadaunadeéellas.
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SALIDA DE ESTADO (T)

Esta salidaindica el estado |6gico del temporizador. Se referencia mediante laletra T
seguidadel nimero de temporizador que se deseareferenciar, por giemplo T1, T25, etc.

El estado |6gico del temporizador depende del modo de funcionamiento seleccionado
mediante las entradas de arranque TG1, TG2, TG3y TG4, por lo que la activacion y

desactivacién de dicha sefial se explicaen cadauno de los modos de funcionamiento del
PLCI.

TIEMPO TRANSCURRIDO (t)

Estasalidaindicael tiempo transcurrido en el temporizador desde que seactivo €l mismo.
Se referencia mediante la letra T seguida del nimero de temporizador que se desea
referenciar, por gemploT1, T25, etc.

Aunque su representacion T12 es similar ala Salida de Estado, ambas son diferentesy
ademés se utilizan eninstruccionesdetipo distinto.

En las instrucciones de tipo binario lafuncién T12 hace referencia al estado 16gico del
temporizador.

T12=M100 ;AsignaalamarcaM100 el estado (0/1) del Temporizador 12

Enlasinstruccionesdetipo aritméticoy decomparacionlafuncion T12 hacereferenciaal
tiempo transcurrido en el temporizador desde que se activé el mismo.

12=MOV T12 R200 ; Transfiereel tiempo de T12 a registro R200

CPST12 GT 1000 =M100 ; Comparas € tiempodeT12esmayor que 1000, en
cuyo caso activalamarcaM100.

El PLCI disponedeunavariablede 16 bitsparaal macenar el tiempo decadatemporizador.
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3.5.1 MODOS DE FUNCIONAMIENTO DE UN TEMPORIZADOR

Los cuatro modos de funcionamiento que dispone cada temporizador pueden ser
sel eccionados mediantelaactivacion de unadelasentradasdearranque TG1, TG2, TG3,

TGA.

TG1 activael temporizador en el modo MONOESTABLE

TG2 activa el temporizador en el modo RETARDO A LA CONEXION

TG3 activa el temporizador en el modo RETARDO A LA DESCONEXION
TG4 activa el temporizador en el modo LIMITADOR DE LA SENAL

3.5.11 MODO MONOESTABLE. ENTRADA TG1

Enestemodo defuncionamiento el estado del temporizador semantieneanivel |6gicoalto
(T=1) desdequeseactivalaentradaTG1 hastaquetranscurrael tiempoindicado mediante
laconstante detiempo.

TG1

ploiSos

S e temporizador se encuentra inicializado con los valores TEN=1 y TRS=0, €
temporizador se activara al producirse un flanco de subida en la entrada TG1. En este
momento la salida de estado del temporizador (T) cambiade estado (T=1) y comienzala
temporizaciont apartir del valor O.

TEN

TRS

TG1

ploi308

Unavez transcurrido el tiempo especificado mediante |a constante de tiempo se dara por
finalizada la temporizacion. La salida de estado del temporizador (T) cambia de estado
(T=0) y el tiempo transcurrido semantendracon el valor detiempo del temporizador (T).

Capitulo: 3 Seccién: Péagina
RECURSOSDEL PLCI TEMPORIZADORES 27




Cualquier alteracién que se produzca en laentrada TG1 (flanco de subida o de bajada)
durantelatemporizacién no produce efecto alguno.

Si unavez finalizadalatemporizaci én sedeseaactivar nuevamenteel temporizador, debera
producirse un nuevo flanco de subidaen laentrada TG1.

Funcionamiento dela entrada TRS en este modo

Si se produce un flanco de subida en la entrada TRS en cualquier momento, durante la
temporizacion o despuésdeella, el PLCI inicializael temporizador, asignando €l valor 0
asuestado Ty cancelando su cuenta(lainicializaa0). Debidoaqueel temporizador queda
inicializado, ser&necesario activar su entrada de arranque paraactivarlo de nuevo.

TEN

TRS

TG1

pleid07

Funcionamiento dela entrada TEN en este modo

Si unavez activado e temporizador sesel eccionaTEN =0, €l PL Cl detienelatemporizacion,
siendo necesario asignar TEN = 1 para que dichatemporizacién continle.

TEN )

TRS

TG1

plei308
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3.5.12 MODO RETARDO A LA CONEXION. ENTRADA TG2

Estemodo de funcionamiento permiterealizar un retardo entrelaactivacion delaentrada
dearranque TG2y laactivacion delasalidade estado T del temporizador.

Laduracion del retardo, estéd determinada por la constante de tiempo

TGR

plci309

S @ temporizador se encuentra inicializado con los valores TEN=1 y TRS=0, €
temporizador se activara a producirse un flanco de subida en la entrada TG2. En este
momento comienzalatemporizaciént apartir del valor O.

Unavez transcurrido €l tiempo especificado mediante |a constante de tiempo se daré por
finalizada la temporizacion, y se activaré la salida de estado del temporizador (T=1)
manteniéndose en este estado hasta que se produzca un flanco de bajadaen laentradade
arranque TG2.

El tiempo transcurrido se mantendracomo val or detiempo del temporizador (T) unavez
gue hayafinalizado latemporizacion.

TEN

TRS

TGR

ploi310

Si unavez finalizadal atemporizaci 6n sedeseaactivar nuevamenteel temporizador, debera
producirse un nuevo flanco de subidaen laentrada TG2.

Si e flanco debgjadadelaentradadearranque TG2 seproduceantesde haber transcurrido
el tiempo especificado mediante la constante de tiempo el PLCI dara por finalizada la
temporizacion, manteniéndose como valor de tiempo del temporizador (T) € que se
dispone en ese momento.
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Funcionamiento dela entrada TRS en este modo

Si se produce un flanco de subida en la entrada TRS en cualquier momento, durante la
temporizacion o despuésdeella, el PLCI inicializael temporizador, asignando €l valor 0
asuestado Ty cancelando su cuenta(lainicializaa0). Debidoaqueel temporizador queda
inicializado, serdnecesario activar su entrada de arranque paraactivarlo de nuevo.

TEN

TRS

TG2 | |

pleidll

Funcionamiento delaentrada TEN en este modo

Si unavez activado el temporizador sesel eccionaTEN =0, €l PL Cl detienelatemporizacion,
siendo necesario asignar TEN = 1 para que dichatemporizacién continle.

TEN
TRS
TG2
t
T
plcid1z
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3.5.1.3 MODO RETARDO A LA DESCONEXION. ENTRADA TG3

Este modo de funcionamiento permite realizar un retardo entre la desactivacion de la
entradade arranque TG3y ladesactivacion delasalida T del temporizador.

Laduracion del retardo, estéd determinada por la constante de tiempo.

TG3

plci313

S @ temporizador se encuentra inicializado con los valores TEN=1 y TRS=0, €
temporizador se activara al producirse un flanco de subida en la entrada TG3. En este
momento la salidade estado del temporizador tomardel valor T=1.

El temporizador esperard un flanco de bgjada de la entrada TG3 para comenzar la
temporizaciont apartir del valor O.

Unavez transcurrido €l tiempo especificado mediante |a constante de tiempo se daré por
finalizadalatemporizacion, desactivandoselasalidade estado del temporizador (T=0).

El tiempo transcurrido se mantendracomo valor de tiempo del temporizador (T) unavez
gue hayafinalizado latemporizacion.

TEN
TRS
TG3
t
T L
——

Si unavez finalizadal atemporizaci 6n sedeseaactivar nuevamenteel temporizador, debera
producirse un nuevo flanco de subidaen laentrada TG3.

Si antes de haber transcurrido el tiempo especificado mediante la constante de tiempo se
produceunnuevoflancodesubidadelaentradadearranque TG3, el PLCI consideraraque
esunanuevaactivacion del temporizador, manteniendo su estado (T=1) einicializandola
temporizacionaO.
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Funcionamiento dela entrada TRS en este modo

Si se produce un flanco de subida en la entrada TRS en cualquier momento, durante la
temporizacion o despuésdeella, el PLCI inicializael temporizador, asignando €l valor 0
asuestado Ty cancelando su cuenta(lainicializaa0). Debidoaqueel temporizador queda
inicializado, serdnecesario activar su entrada de arranque paraactivarlo de nuevo.

TEN

TRS |

TG3

t /_

plcid1s

Funcionamiento delaentrada TEN en este modo

Si unavez activado el temporizador sesel eccionaTEN =0, €l PL Cl detienelatemporizacion,
siendo necesario asignar TEN = 1 para que dichatemporizacién continte.

TEN

TRS

TG3

pleid16
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3514 MODO LIMITADOR DE LA SENAL. ENTRADA TG4

Enestemodo defuncionamiento el estado del temporizador semantieneanivel |6gicoalto
(T=1) desdequeseactivalaentradaTG4 hastaquetranscurrael tiempoindicado mediante
la constante de tiempo, 0 hasta que se produzca un flanco de bajada en laentrada TG4.

TG4 |

ploi317

S @ temporizador se encuentra inicializado con los valores TEN=1 y TRS=0, €
temporizador se activara a producirse un flanco de subida en la entrada TG4. En este
momento la salida de estado del temporizador (T) cambiade estado (T=1) y comienzala
temporizaciont apartir del valor O.

TEN

TRS

TG4 (|

pleid18

Unavez transcurrido el tiempo especificado mediante la constante de tiempo se dara
por finalizadalatemporizacion. La salida de estado del temporizador (T) cambiade
estado (T=0) y el tiempo transcurrido se mantendra como valor de tiempo del
temporizador (T).

Si antes de haber transcurrido el tiempo especificado mediante la constante de tiempo se
produce un flanco de bajadadelaentradade arranque TG4, el PLCI darapor finalizadala
temporizaci 6n desactivandolasalidadeestado (T=0) y manteniendo como val or detiempo
del temporizador (T) el gue se dispone en ese momento.

Si unavez finalizadal atemporizaci 6n sedeseaactivar nuevamenteel temporizador, debera
producirse un nuevo flanco de subidaen laentrada TG4.
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Funcionamiento dela entrada TRS en este modo

Si se produce un flanco de subida en la entrada TRS en cualquier momento, durante la
temporizacion o despuésdeella, el PLCI inicializael temporizador, asignando €l valor 0
asuestado Ty cancelando su cuenta(lainicializaa0). Debidoaqueel temporizador queda
inicializado, serdnecesario activar su entrada de arranque paraactivarlo de nuevo.

TEN

TRS

TG4 1

pleci319

Funcionamiento delaentrada TEN en este modo

Si unavez activado el temporizador sesel eccionaTEN =0, €l PL Cl detienelatemporizacion,
siendo necesario asignar TEN = 1 para que dichatemporizacién continte.

TEN

TRS

TG4 l

8pl320
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3.6 CONTADORES

Son elementos capaces de contar o descontar una cantidad determinada de sucesos. No
disponen de valoresimagen y se representan mediante laletra C, seguidadel nimero de
contador que se deseareferenciar, por gemplo C1, C10, etc.

Lacuentadeun contador sealmacenaen unavariablede 16 bits, por |o quesuvalor puede
estar comprendido entre+32767 si seconsideraconsignooentre0y 65535 s seconsidera
el valor sinsigno.

El PLCI disponede 16 contadores, disponiendo cadauno deellosdelasalidadeestado C
y de las entradas CUP, CDW, CEN y CPR. Es posible ademés consultar en cualquier
momento el valor de su cuenta.

CEN——
CPR——
C 1/16
CUP—— /

CDW——

plei321

ENTRADA de CONTAJE (CUP)
Esta entrada permite incrementar en una unidad la cuenta del contador cada vez que se
produzcaun flanco desubidaenlamisma. Sereferenciamediantelasletras CUP seguidas
del nimero de contador que se desea referenciar, por g emplo; CUP 1, CUP 15, etc.
Ejemplo:

I2=CUP10 ; Cadavez que se produzcaun flanco de subidaen laentradal2 se

incrementaralacuentadel contador C10.

ENTRADA de DESCONTAJE (CDW)
Esta entrada permite decrementar en una unidad la cuenta del contador cada vez que se
produzcaunflancodesubidaenlamisma. SereferenciamediantelasletrasCDW seguidas
del nimero de contador que se deseareferenciar, por gemplo: CDW 1, CDW 15, etc.
Ejemplo:

I3=CDW 12 ; Cadavez que se produzca un flanco de subidaen laentrada |3 se
decrementaralacuentadel contador C12.
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ENTRADA de ENABLE (CEN)

Estaentradapermitedetener lacuentainternadel contador. Sereferenciamediantelasletras
CEN seguidasdel nimero de contador que sedeseareferenciar, por ggemplo CEN 1, CEN
15, etc.

Para que se pueda modificar la cuenta interna mediante las entradas CUP y CDW esta
entradadebe estar anivel [6gico“1”. Por defectoy cadavez que se active un contador €l
PLCI asignardaestaentradael nivel 16gico“1”.

Si seselecciona CEN =0 € PLCI detienelacuentade contador, no haciendo caso alas
entradas CUPy CDW hasta que dicha entradalo permita (CEN = 1).

CUP

CDW

CEN

plci322

Ejemplo:

110 =CEN 12 : Laentradal10 controlala entrada de Enable del contador C12

ENTRADA de PRESELECCION (CPR)

Esta entrada permite preseleccionar € contador con el valor deseado. Se referencia
mediante las |etras CPR seguidas del nUmero de contador que se deseareferenciar y del
valor que se deseaasignar alacuentadel contador.

Por ggemplo CPR 1 100, CPR 15 224, CPR 10 0, etc.

El valor de la cuenta puede indicarse mediante un valor numérico 6 bien asignandole el
valor interno deunregistro R.

CPR 10-100 : Preseleccionael contador C10 con € valor -100.

CPR 12 R200 ; Preselecciona € contador C12 con el valor del Registro R200
cuando se g ecutelainstruccion.

El contador se presel eccionacon el valor indicado cuando se produce un flanco de subida
en laentrada CPR.
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SALIDA DE ESTADO (C)

Estasalidaindicael estado|6gico del contador. SereferenciamediantelaletraC seguida
del nimero de contador que se deseareferenciar, por ggemplo C1, C15, etc.

El estado16gico del contador seraC=1 cuando €l valor delacuentaseaceroy C=0€l resto
delos casos.
VALOR DE LA CUENTA (C)

Estasadidaindicael valor delacuentainternadel contador. Sereferenciamediantelaletra
C seguida del niUmero de contador que se deseareferenciar, por g emplo C1, C15, etc.

Aunque su representacion C12 coincide con la Salida de Estado, ambas son diferentesy
ademés se utilizan eninstruccionesdetipo distinto.

En las instrucciones de tipo binario la funcion C12 hace referencia a estado 16gico del
contador.

C12=M100 ;AsgnaalamarcaM100 el estado (0/1) del Contador 12

Enlasinstruccionesdetipo aritméticoy de comparacion lafuncion C12 hacereferenciaa
lacuentainternadel contador.

12=MOV C12 R200 ; Transfierelacuentade C12 a registro R200

CPS C12 GT 1000 =M100 ; Comparas lacuentade C12 es mayor que 1000, en
cuyo caso activalamarcaM100.

El PLCI dispone de unavariable de 16 bits para almacenar la cuenta de cada contador.
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3.6.1 MODO DE FUNCIONAMIENTO DE UN CONTADOR

Si laentrada del contador CEN se encuentrainicializada (CEN=1), el contador permite
incrementar y decrementar su cuenta mediante las entradas CUPy CDW.
Funcionamiento de las entradas CUP y CDW

Cadavez que se produceun flanco desubidaen laentradaCUP el contador incrementasu
cuentaen unaunidad.

Cadavez que se produce un flanco de subidaen laentrada CDW e contador decrementa
Su cuenta en una unidad.

Funcionamiento delaentrada CPR

Si se produce un flanco de subidaen laentrada CPR el valor de la cuentainternatomara
el nuevo valor asignado.

Funcionamiento dela entrada CEN

Si seseleccionaCEN =0, &l contador no hace caso delas entradas de contgje (CUP) y de

descontgje (CDW), siendo necesario asignar CEN = 1 paraque el contador haga caso a
dichasentradas.
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4. PROGRAMACION DEL PLCI

El programade automata se encuentra estructurado por médul os, pudiendo constar de:

Maodulo principal (PRG)
Modulo de Ejecucién Periodica (PEL)
Modulo del Primer Ciclo (CY 1)

Cadavez queseponeen marchael programadeautématael CNC gjecutaraen primer lugar,
y si se ha definido, e médulo de primer ciclo (CY1). A continuacion comenzara la
gjecucion del médulo principal (PRG), que se gjecutara en modo continuo hasta que se
detengael programade automata.

El médulo de gecucion periddica (PEL) que se ha definido se gecuta cada vez que
transcurra el tiempo con que se ha definido el mismo. Dicha cuenta comienza una vez

finalizada la gjecucion del modulo de primer ciclo (CY1). La gecucion del modulo
periodicointerrumpe momentaneamentelaejecucion del médulo principal.

;

CY1

PRG
< [on

Nota: Al poner enmarchael programadeautdmatano seinicializanlosrecursosdel PLC
(1,0,M,T,C, R). Lagecucion comienzaconlosval oresquedisponian al finalizar
lagjecucionanterior.

plci401

Para comenzar la ejecucion siempre en la mismas condiciones, inicializar los
recursosen el Madulo del Primer Ciclo (CY1)

CY L o inicializaanivel 16gicobajo
M2046 = ERA OL B4.....ooiiiiiie e todaslassalidas
SERA CL 16 todoslos contadores
TERATL 32 e todoslostemporizadores
=ERAR1164 =ERA R201 203........cccccevcvvernnnn. todoslosregistros
= ERA M1 512 = ERA M1801 1964.........c..ccceeuren.. todaslasmarcas
END
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A lahoradedefinir el programade autémata se debe tener presente el procesamiento del
maodulo principal (PRG) y el del médulo periddico (PEL).

El procesamiento del médulo principal (PRG) seraciclicoy sedesarrolladelasiguiente
forma

* EIPLCI actualizalosvaloresreales delosrecursos| tras efectuar lalecturadelas
entradasfisicas(armario el éctrico).

*  Actualizalosvalores de determinadosrecursos con losval ores correspondientesa
lasvariablesinternasdel CNC.

*  Actualizalosvaloresimagendelosrecursosl, O, M conlosvaloresrealesdedichos
recursos.

*  Ejecutael modulo principal (PRG).

* Actualizalas variables internas del CNC con los valores reales de |os recursos
correspondientes.

*  Asignaalassalidasfisicas (armario eléctrico) losvaloresrealesdelosrecursos O
correspondientes.

\

A
I. FISICAS > I. REALES
VARIABLES RECURSOS
INTERNAS CNC ESPECIFICOS
I. REALES 1. IMAGEN
0. REALES > 0. IMAGEN
M. REALES M. IMAGEN
A
PROGRAMA
END
y
RECURSOS VARIABLES
ESPECIFICOS INTERNAS CNC
0. REALES SALIDAS FISICAS
y
% \
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El procesamiento del modulo periddico (PEL) sedesarrolladelasiguienteforma:

*

El PLCI actualizalos valores reales de las entradas tras efectuar lalecturade las
entradasfisicas(armario el éctrico).

*  Ejecutael modulo periddico (PEL).

Asignaalassalidasfisicas (armario el éctrico) losvaloresrealesdelosrecursos O
correspondientes.

I. FISICAS ] I. REALES

PE1

END

0. REALES —®SALIDAS FISICAS

plei403
-

Durantelagjecuciondel programael PLCI permiterealizar lasconsultasdel osrecursosde
lasiguientemanera:

Consultasdel, O, M SobrevaloresImagen o valores Reales.
Consultasde T, C, R Sobrevalores Reales

Laactualizaciéndelosrecursosserealizas empresobrel osval oresreal eseinmediatamente
despuésde gjecutarse lainstruccion correspondiente.
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41 ESTRUCTURA DE UN MODULO

Losmédul osqueforman partedel programadePL C, médul o principal (PRG), médulode
gjecucion periddica (PE1L) y e modulo de primer ciclo (CY 1), estan compuestos por una
serie de Proposiciones que dependiendo de su funcionalidad se pueden dividir en:

- ProposicionesDirectivas.
- ProposicionesEjecutables.

LasProposicionesDirectivas proporcionaninformacion a PLCI sobre el tipo demodulo
y sobre laformaen que debe g ecutarse el mismo.

L as Proposi ciones Ejecutabl es permiten consultar y/o alterar el estado delosrecursosdel
PLCI (1,0,M,R,T,C) y estan compuestas por:

- UnaExpresion Logica (Booleana 0/1).
- Unao varias I nstrucciones de Accion.

ploid04

ACCION

EXPRESION ACCION
LOGICA

ACCION

UnaExpresion Logica estaformadapor:

- Unao varias I nstrucciones de Consultadel estado delosrecursos
- Uno o varios Operadores.

Por |o tanto, la estructura de un médulo se resume de lasiguiente forma:

Proposicion directiva
(PRG)

Instruccién de Consulta

Modulo A Expresion 16gica (12)
(ILAND 12) Operador
Proposicion Ejecutable (AND)
(ILAND 12=02)
Instr. de Accidn
(=02)
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El CNC unicamentea macenael codigo correspondientea PL C, no obstante, el programa
decomunicacién"FAGOR-PLC" permiteal usuarioelaborar enel ordenador unprograma
de PL C que contenga comentarios.

En el ordenador, todas las lineas de programa pueden tener asociado cualquier tipo de
informacidnamodo decomentario. Estecomentario comenzarapor el carécter“;” y siuna
lineacomienzapor dicho caréacter todaellaseconsiderardun comentarioy no seraenviada
a PLCI.

Ejempl o deprogramacion:

PRG ; ProposiciénDirectiva
1100 = M 102 ; Proposicién Ejecutable
128 AND 130 ; Expresion Légica
=025 ; Instruccion de Accion
132 ; Instruccion de consulta(132)
AND 136 ; Operador (AND) e Instruccién de consulta (136)
=M300 ; Instruccion de Accion
END ; ProposiciénDirectiva
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4.2 PROPOSICIONES DIRECTIVAS

Proporcionan informacion al PLCI sobre el tipo de médulo y sobre laformaen que debe
gjecutarseel mismo.

L as proposiciones directivas que dispone el PLCI para su programacion son PRG, PE1,
CY1, END, L, IMA, REA y NOP.

PRG, PE1, CY1: Definen el tipo de modulo.

PRG Moduloprincipa

CY1 Maodulodeprimerciclo.

PE1 Maodulo periddico. Se g ecutaraperiédicamente cadaperiodo detiempot
(en centésimas de segundo) indicado en lamisma proposicién directiva.
Por g emplo: PE1 200 ; Se gjecutara cada 2 segundos.

END: Indicael final del modulo. Si no se define, el PLCI entiende que dicho médulo
finalizaen el Ultimo bloque de programa.

Ejempl o de programacion utilizando laproposicién directivaEND:

CY1 : Comienzo del médulo CY 1
END : Final del médulo CY 1
PRG : Comienzo del médulo PRG
END : Final del médulo PRG
PE1 100 : Comienzo del médulo PE1
END : Final del médulo PE1

Ejemplo de programacién sin utilizar laproposicion directivaEND:

CY1 : Comienzo del médulo CY'1
PRG : Comienzo del médulo PRG
PE1 100 : Comienzo del médulo PE1

o ; Final delosmoédulos CY 1, PRGy PE1

NOP: "No OPeracion”. Reserva un espacio en € programa de autdbmatay produce un
retardo de 20 microsegundos en la gjecucion del mismo.
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L: Etiqueta (LABEL). Sirve para identificar una linea de programa, utilizandose
Uni camente cuando serealizan referencias 0 saltos de programa.

Serepresentaraconlaletral seguidadehasta2 cifras(1-64), nosiendo necesario
seguir ningun orden y permitiéndose nimeros salteados.

Si enun mismo programaexisten 2 0 masetiquetascon el mismonimero, el PLCI
mostrarael error correspondienteal compilar el mismo.

REA, IMA: Indicana PLCI quelasconsultasdefini dasacontinuacion serealizaran sobre
losvaloresreales (REA) oimagen (IMA) delos siguientes recursos.

Entradas 11-1104
Salidas 01 - 064
Marcas M1-M512

El resto de | os recursos no disponen de valoresimagen, por o que se evaluaran
siempresusvaloresreales.

LasInstruccionesdeaccion (=032) siempre actualizardnlosvaloresrealesdelos
recursos del PLCI. Es decir, siempre que a un recurso se le asigna un valor se
actualizasuvalor real.

Por lotanto, cuando sedeseatrabajar conlosvaloresquetenianlosrecursoscuando
comenzo la gjecucion del ciclo, se debe trabajar con valoresimagen (IMA). Es
aconsg ableoperar deestemodo cuando sedeseaprogramar por etapas(GRAFCET,
etc.).

Por el contrario, cuando sedeseatrabgjar conlosval oresquedisponenlosrecursos
en e momento en que se evalUlalaexpresion, se debetrabajar con valoresreales
(REA). Esaconsgjableoperar deestaformacuando sedeseagjecutar variasetapas
en un mismo ciclo, pudiendo utilizarse en una etapalos resultados obtenidos en
etapas precedentes.

El PLCI permite dentro de un mismo programaoperar tanto con valoresimagen
como convaloresreal es, pudiéndose programar lasdirectivasREA eIMA cuantas

veces se desee.

Ejemplo:

IMA ; LasconsultasevaluaranlosvaloresImagen
I1AND I12=01

REA ; Lasconsultasevaluaran losvalores Reales

IMA I3 AND REA M4=02 ; Evaualalmagendel3ylaRea de M4
IMA I5 REA =03 ; Evallalalmagendel5y laspréximasen Real

Sedebetener en cuentaquelas salidasfisicas seactualizan conlosvaloresreales
correspondientes, Unicamenteal final del ciclo.
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43 |INSTRUCCIONES DE CONSULTA

Lasinstruccionesde consultapermiten al PLCI evaluar €l estado delosdistintosrecursos
del PLCI (Entrada, Salida, Marca, Temporizador, Contador) y sedividen en:

Instruccionesde ConsultaSimples
I nstrucciones de Consulta de Deteccion de flancos
I nstrucciones de Consultade Comparacion

Todas las instrucciones de consulta admiten el operador NOT previo, que invierte el
resultado de la consulta que precede.

Ejemplo:

NOTI1 ; EstaConsultadevolveraunOsi laentradal 1 estaaly unl1cuandolaentrada
|1 estdaO.

43.1 |INSTRUCCIONES DE CONSULTA SIMPLES

Soninstruccionesquetestean el estado delossiguientesrecursosdel PLCI y devuelvensu

estadoldgico.
Entradas 11-1104
Salidas 01-064
Marcas M1-M512y M1801-M2047
Temporizadores T1-T32
Contadores C1-C16
Bit deregistro B(0-15) R(1-164 y 201-203)

Ejemplo:

112 ;  Devolverdun 1si laentradal2 seencuentraactivay un0encaso contrario.
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4.3.2 INSTRUCCIONES DE CONSULTA DE DETECCION DE FLANCOS

Soninstruccionesqueanalizansi sehaproducido un cambio deestadoenlaEntrada, Salida
0 Marcaespecificada.

Estacomparaci6n puedeefectuarseconval oresRea esy conval oresImagen delosrecursos
y seredizardentre el valor actual del recurso especificado y €l valor que disponiadicho
recurso cuando se gjecutd estainstruccién por ultimavez.

Existen dostipos de | nstrucciones de Consulta de Deteccion de Flancos:

DFU: Detectas sehaproducido unflanco de subida, cambiodeestadodeOal, en
el recurso especificado. Devolveraun “1” si se haproducido.

DFD: Detectas sehaproducido unflanco debajada, cambio deestadode1 a0, en
el recurso especificado. Devolveraun “1” si se haproducido.

El formato de programaci6n de | as diferentes combinacioneses:
DFU | 1104
DFD O l/e4
M 1/512

Teniendo en cuenta que estas instrucciones pueden evaluar valores Reales y valores
Imagen, es conveniente recordar |0s siguientes puntos:

*  ElIPLCI actualizalosvaloresrealesdelasentradasal iniciarse el ciclo, tomando para
ellolosvaoresdelasentradasfisicas.

*  Losvaoresimagendelasentradas, salidasy marcasson actualizadastrasejecutarseel
ciclodeprograma.

I3 FISICA L1 T 1

plci405
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43.3 |INSTRUCCIONES DE CONSULTA DE COMPARACION

El PLCI dispone delas siguientesinstrucciones de comparaci on:

CPU  permiterealizar comparacionessinsigno
CPS  permiterealizar comparacionesconsigno

L ascomparaciones puedenredlizarseentre:

- El tiempo transcurrido de un temporizador (T).

- Lacuentainternade un contador (C).

- El valor deunregistro (R).

- Un ndmero entero sin signo comprendido entre 0y 65535
- Un ndimero entero con signo comprendido entre £32767

L osdiferentestipos de comparacion que se permiten realizar son:

GT (Greater than) Comparasi €l primer operando esMAY OR que el segundo.

GE (Greater equal) Comparasi € primer operando esMAY OR O IGUAL que € segundo.
EQ (Equal) Comparasi €l primer operando esIGUAL al segundo.

NE (Not equal) Comparasi €l primer operando esDISTINTO al segundo.

LE (Lessequal) Comparasi € primer operando esMENOR O IGUAL que el segundo.
LT (Lessthan) Comparasi el primer operando es MENOR que el segundo.

El formato de programaci6n de | as diferentes combinacioneses:

CPU T132 | GT T1-32
CPS | C1-36 | GE C1-36
R1-203 | EQ | R 1-203
# NE #
LE
LT

DondelosRegistrospodran ser R1-164 0 R201-203y el simbolo# representaun nimero,
con o sin signo, definido en uno de los siguientes formatos:

Decimal : Un nimero entero con o sin signo.
Hexadecimal : Precedido por laletraH y entre 0y FFFF
Binario: Precedido por laletraB y formado por hasta 16 bits (1 6 0).

Si secumplelacondicionrequeridaenlacomparacion, lainstrucciondeconsultadevolvera
el valor l6gico“1”,y si no secumpleel valor “0”.

Ejempl osdeprogramacion:

CPS C12 GT R14=M100 ;S lacuentainterna del contador C12 es MAYOR
que el valor del registro R14, el PLCI asignard ala marcaM100 el valor
M100=1. Si no se cumplelacondicién, asignael valor M100=0.

CPST2EQ100=TG152000 ; Cuando el tiempo que lleve transcurrido el
temporizador T2 sea IGUAL al valor 100, se activara el temporizador T5
funcionando como monoestable y con una constante de tiempo de 20

segundos.
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44 OPERADORES

Un operador es un simbolo que indicalas manipulaciones | 6gicas que se deben dellevar
acabo dentro de una Expresién Logica, entre las distintas I nstrucciones de Consulta. El
PL CI dispone de |l os siguientes operadores:

NOT Invierteel resultado delalnstruccién de Consultaque precede.

NOT 12 =03 ; LasaidaO3 mostrarael estado negado delaentradal?2.

I2 12 O3
03 0 1
§ 1 0

AND Redlizalafuncionlogica“Y” entreinstruccionesde consulta

14 AND 15 = 06 ;LasalidaO6 mostrarael nivel 16gico ato cuandolaentrada
14y laentradal5 tengan nivel 16gico alto.

#

14 14 | 15 06

~

5 o/l ol o
o/l 1| o0

1 0| 0

06 1 1 1

pleid0?

OR Redlizalafuncionlogica“O” entreinstrucciones de consulta.

I70R18=09 ;LasaidaO9 mostrarael nivel 16gico ato cuando laentrada
|7 olaentrada 18 tengan nivel [6gico alto.

I7 18 |7 18 09
0 0 0
0 1 1
: 09 1, 0] 1
3 1 1 1
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XOR Redlizalafuncionlégica“O EXCLUSIVO” entreinstrucciones de consulta.

110 XOR 111 =012 ; LasaidaO12mostrarael nivel |6gico alto cuandolas
entradas |10y 111 tengan nivel es|égicos distintos.

110 | 111 | O12
0 0 0
0 1 1
2 1 0 1
] 1 1 0

Laasociatividad detodosestos Operadoresesdeizquierdaaderechay lasprioridadesque
marcael PLCI parasu utilizacion, ordenadas de mayor a menor son:

NOT
AND

XOR
OR

Ademés, el PLCI permite utilizar los operadores” (“ y “)” paraclarificar y seleccionar el
orden en que se produce laeval uacion de laexpresion | dgica.

Ejemplo:

(I20R 13) AND (14 OR (NOT 15 AND 16)) = O7

e

12 I3
I5
14 16
< o7
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4.5

INSTRUCCIONES DE ACCION

Las Instrucciones de Accion permiten alterar e estado de los recursos del PLCI
(1,0,M,R,T,C), enfuncion del resultado obtenido en laExpresion | 6gica.

Una Proposicion gecutable esta formada por una Expresion Logica 'y una o varias
Instruccionesde Accidn, debiendo estar todas|as I nstrucciones de Accion precedidas del
simboloigual (=).
Ejemplo:
12=03=M100=TG1 2 100 =CPR 1 100
LasalidaO3y lamarcaM100 mostraran €l estado delaentradal2, mientrasque un
flanco desubidaenlaentradal 2 activarélaentradadearranque TG1 del temporizador
T2y preseleccionarael contador C1 con €l valor 100.

TodaslasInstruccionesde Accionadmitenun NOT previo, queinviertee resultadodela
expresion paraesaaccion.

Ejemplo:
12 =03 =NOT M100 = NOT TG1 2 100 = CPR 1 100
LasalidaO3 mostrarael estado delaentradal?2.
LamarcaM 100 mostrara €l estado negado de laentrada | 2.

Un flanco de bajada (subidanegada) en laentradal 2 activaralaentradade arranque
TG1 del temporizador T2.

Unflanco desubidaenlaentradal 2 presel eccionarael contador C1 conel valor 100.

Las Instruccionesde Accidn sedividen en:

- Instrucciones de Accion Binarias

- Instrucciones de Accién de Ruptura de Secuencia
- Instruccionesde Accion Aritméticas

- Instrucciones de Accion Logicas

- Instrucciones de A ccién Especificas
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451 INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS

Las Instrucciones de Accidn Binarias se dividen en;

Instrucciones de Acci on Binarias de Asignaci on
I nstrucciones de Accidn Binarias Condicionadas

4511 |INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS DE ASIGNACION

Este tipo de acciones binarias asignan a recurso del PLCI (entrada, salida, marca,
temporizador, contador y bit deregistro) especificado, €l valor obtenido enlaevaluacién
delaExpresionlogica(0/1).

L as posibles acciones binarias de asignacion son:

=1 1-104
=0 1-64
=M 1-512 'y = M1801- 2047
= TEN 1-32
=TRS 1-32
=TG(1-4) 1-32 #R
= CEN 1-16
= CUP 1-16
= CDW 1-16
= CPR 1-16 #IR
= B(0-15)R(1-164) y = B(0-15) R(201-203)
Ejemplos:
13=TG14 100

El PLCI asignaalaentradade arranque TG1 del temporizador T4 el estado de
laentradal3, por lo que un flanco de subidaenlaentradal3 activaralaentrada
dearranque TG1 del temporizador T4.

(I20R 13) AND (14 OR (NOT 15 AND 16)) = M111

El PLCI asigna a la marca M111 € valor obtenido en la evaluacion de la
Expresion légica (12 OR 13) AND (14 OR (NOT 15 AND 16)).
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45.1.2 INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS CONDICIONADAS

El PLCI disponede3InstruccionesdeAccion BinariasCondicionadas, SET,RESy CPL,,
quepermitenmodificar el estadodelaEntrada, Salida, Marcao Bit deRegi stro especificado.

El formato de programacion delasmismases:

= SET | 1-104
RES 0 1-64
CPL M 1-2047
B0-15 R1-203

Las Marcas podrén ser M1-512 0 M1801-2047 y los Registros R1-164 o R201-203

=SET

=RES

=CPL

Si el resultado obtenido en la evaluacion de la Expresion l6gicaesun “1” esta
accionasignaun“1” alaEntrada, Salida, Marcao Bit de Registro especificado.
Si @ resultado esun “0” 1égico, esta accién no modificara el estado del recurso
especificado.

Ejemplo: CPS T2 EQ 100 = SET BOR100

Cuando € tiempo que lleve transcurrido el temporizador T2 seaigua a 100, se
activara(sepondrda“1”) el bit O del registro R100.

Si e resultado obtenido en la evaluacion de la Expresion [6gicaesun “1” esta
accionasignaun“0” alaEntrada, Salida, Marcao Bit de Registro especificado.
Si el resultado esun “0” 16gico, esta accion no modificard el estado del recurso
especificado.

Ejemplo: 112 OR NOT 122 = RES M55
= NOT RES M65

Cuando la expresion l6gical12 OR NOT 122 tenga como resultado un “1”, €l
PLCI asignara un “0” ala marca M55 y no modificara la marca M65. Por €
contrario, s la expresion logica tiene como resultado un “0”, e PLCI no
modificaralamarcaM55y asignaraun “0” alamarcaM65.

Si €l resultado obtenido en la evaluacion de la Expresion l6gicaesun “1” esta
acciéon complementa el estado de la Entrada, Salida, Marca o Bit de Registro
especificado. Si e resultado esun*“0” 16gico, estaaccion no modificarael estado
del recurso especificado.

Ejemplo: DFU 18 OR DFD M22 = CPL B12R35

Cadavez que sedetecte un flanco desubidaen laentradal 8 o unflanco debajada
enlamarcaM?22 el PLCI complementarael estado del bit 12 del Registro R35.
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452 |INSTRUCCIONES DE ACCION DE RUPTURA DE SECUENCIA

Estas accionesinterrumpen la secuenciade un programa, continuando su €jecucién a
partir de otra proposicion gjecutable indicada mediante una etiqueta (L 1-64). Esta
etiqueta podra estar situada antes o después de la proposicién ejecutable en laque se
indicalaaccion.

Sedenominasubrutinaaunapartede programaqueconvenientementeidentificada, puede
ser [lamadadesde cual qui er proposicion € ecutable.

Laprimeraproposi cion g ecutabl e de unasubrutinaestaraindi cadamediante unaetiqueta
(L 1-64) y traslaultimaproposicion g ecutabl e de lamismase programaralaproposicion
directivaEND.

Si no se programa END como final de subrutinael PLCI continuaralaejecucion hastael
final del médulo END o hastael final del programa, dando por finalizadalaejecucion de
lasubrutinaen dicho punto.

Esaconsegjablecolocar lassubrutinastrasel END del programayaquesi éstasseponen al
comienzoel PLCI comenzaraaejecutarlaseinterpretarael END definal desubrutinacomo
END defina de modulo, dando por finalizado €l mismo yaque no se produjo llamadaa
subrutina.

=JMPL 1-64 Sdtolncondicional.

Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion6gicaesun“1” estaaccion
provocaun salto alaetiquetaespecificada, continuando lagecucion del programaen
laproposicion g ecutableindicadapor dichaetiqueta. Si e resultado esun“0” 16gico,
estaaccion serdignorada por € PLCI.

Ejemplo:
1I8=JMPL12 ; Si 18 =1 € programa contindaen L12
NOT M14 AND NOT B7R120=08 ; Si 18=1 no se gjecuta
CPST2EQ2000=012 ; Si 18=1 no se gjecuta
L12

(112 AND 123) ORM54 =06
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=CAL L 1-64 LlamadaaSubrutina.

Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresionlogicaesun“1” estaaccion
gjecutaralasubrutinaindicada.

Una vez finalizada la gjecucion de la subrutina, €l PLCI gjecutaralainstruccion de
accion olaproposicién g ecutabl e que se encuentraprogramadatrasel comando CAL
L

Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion|dgicaesun 0" estaaccion
serdignoradapor el PLCI, continuando el programasin € ecutar dicha subrutina.

Ejemplos:
12=CAL L5=02

Si laentradal2 vale 1 segjecutaralasubrutinal 5y unavez finaizadaéstael
PLCI asignardalasalidaO2 el vaor delaentradal2 (1).

PRG

19=CAL L15 ; S 19=1 gecutalasubrutinaL15
END ; Findel programaprincipal

L15 ; Comienzo delasubrutinaL15

(112 AND 123) OR M54 = 06
NOT M14 AND NOT B7R120 = O8
CPS T2 EQ 2000 = 012

END : FindelasubrutinaL15

= RET Retorno o Fina de Subrutina.

Si € resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion légicaesun“1” estaaccion
sera tratada por €l PLCI como s se tratara de la proposicién directiva END. Si el
resultado esun “0” 16gico, estaaccion seraignoradapor € PLCI.

Si durante la gjecucion de unasubrutinael PLCI detectaun RET validado, dara por
finalizada la subrutina ya que dicha instruccion tiene un tratamiento analogo a la
proposiciéndirectivaEND.

Si noseprogramaEND como final desubrutinay si no segjecutaningn RET el PLCI
continuaralaejecucién hastael final del moédulo END o hastael final del programa,
dando por finalizadala ejecucion de lasubrutina en dicho punto.
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453

INSTRUCCIONES DE ACCION ARITMETICAS

El PLCI disponedelassiguientesinstruccionesdeAccion aritméticas, que permiten operar
con losrecursosdel PLCI especificados.

MOV
NGU
NGS
NGD

ADU, ADS, ADD
SBU, SBS, SBD
MLU, MLS, MLD

DVU, DVS, DVD
MDU, MDS,MDD

Transferenciadeinformacion entrediversosrecursos.
Negacion sin tener en cuentael signo del registro.

Negacion teniendo en cuenta el signo del registro.

Negacion de un registro doble (32 bits) teniendo en cuenta el
signo.

Sumaaritméticacon o sin signo o entre registros dobl es.
Restaaritméticacon o sin signo o entre registros dobl es.
Multiplicacion aritmética con o sin signo o entre registros
dobles.

Division aritméticacon o sin signo o entre registros dobl es.
Modulo o resto de divisién aritmética con 0 sin signo o entre
registrosdobl es.

=M OV Transferenciadeinformacién entrediversosrecursos.

Estatransferenciaserade4, 8, 12 o 16 hits.

El Origen o fuente deinformacion puede estar expresado en codigo binariooBCD y
puede sel eccionarseentre:

HODOAZO0™

Grupo de entradas apartir de la seleccionada.

Grupo de salidas a partir de la seleccionada.

Grupo de marcas apartir de la sel eccionada.
Tiempotranscurrido del temporizador sel eccionado.

Valor delacuentadel contador seleccionado.

Valor del registro seleccionado

Numero expresado en formato decimal, hexadecimal o binario.

El Destino olugar en que se dejalainformacion transmitida puede estar expresado en
codigo binario 0o BCD y puede seleccionarse entre:

I Grupo de entradas apartir de la sel eccionada.
O  Grupo desdidasapartir delaseleccionada.
M  Grupo de marcasapartir delaseleccionada.

R

Valor del registro seleccionado

Su formato de programacion es:

Origen Destino Cadigo Cadigo N° bitsa
Origen Destino | transmitir
MOV | 1-104 | 1-104 0 (Bin) 0 (Bin) 16
0 1-64 0 1-64 1(BCD) 1(BCD) 12
M 1-2047 | M 1-2047 8
T1-32 R 1-203 4
C 1-16
R 1-203
#
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Las Marcas podran ser M1-512 0 M1801-2047 y los Registros R1-164 0 R201-203

Los codigos de Origen y destino asi como e nimero de bits a transmitir serén
obligatoriosdefinirlossiempre, aexcepcion del caso en quesedeseetransmitir deBin
aBiny en 16 bits (0016) en cuyo caso se permitirAno programarlos.

Ejemplos:

MOV 112 M100 0004 ;DeBinaBinen4hbits
MOV 021 R100 0012 ;DeBinaBinen 12 bits
MQV C22 023 0108 ;DeBinaBCD en 8bits
MOV T10 M112 1016 ;DeBCD aBinen 16 bits

Se debe tener en cuenta al realizarse una conversion de binario (origen) a BCD
(destino), queel nimero debitsdel nuevovalor cal culado puedetener masbitsquelos
seleccionadosparalatransmision. Si ocurreesto, el PLCI truncardel valor del destino
despreciando los digitos de mayor peso.

Con 4 bits el maximo valor convertibleen BCD sera9
Con 8 hits el maximo valor convertible en BCD sera 99
Con 12 hits el maximo valor convertible en BCD sera 999
Con 16 bits el maximo valor convertible en BCD sera 9999

Paraevitar lapérdidadeestosdigitos, sesugiererealizar latransferenciaampliando el
nimero de bits, utilizando para ello si es necesario, registros 0 marcas en pasos
intermedios.

Ejemplo: 111 = MOV 114 O16 1008

Silaentradal11vae“1” el PLCI transfierelainformacionquesedisponeenun
grupo de 8 entradas (114 al21) hacia un grupo de 8 salidas (016 a 023).

Lalecturadelosestados|dgicos correspondiente alas8 entradas (114 al21) se
realiza en codigo BCD.

El PLCI convierte dicha informacién a codigo binario y la deposita en las 8
salidas seleccionadas (016 a 023).

121 120 I19 I18 TI17 116 I156 114
ORIGEN | 1| 0] o] 1] o] o] 1] 0] 92 en BOD

\\\\BC{) [

BINARIO

PAAARNNNN

_oestiNo | o] 1| o] 1] 1| 1] o] 0] 92 en BNARIO
023 022 021 020 019 018 017 016
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=NGU R 1-164 o =NGU R201-203
Negacion sin tener en cuentael signo del registro.
Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion l6gicaesun “1” estaaccion
realizaunacomplementaciondelos 16 bitsdel registro especificado (cambiael estado
de cadauno delosbits).
Ejemplo:
115 = NGU R152
Si laentradal15vae*“1” el PLCI complementalos 16 bitsdel registro R152.

Si el registro R152 es:

ofoz|1|ofo]ofo|z|1]o]2]1|0|2]2

después de negarlo setiene:

1|1 ofo|1|1|2]2]{0|o|1]o]0|1|0|0

=NGSR 1-164 0 =NGSR201-203
Negacién teniendo en cuentael signo del registro.

Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion|ogicaesun“1” estaaccion
cambiade signo al contenido del registro especificado.

Ejemplo:

116 = NGS R89

Si laentradal16 vale“1” el PLCI cambiade signo el contenido del registro R89.
Si e registro R89 es:

0011000|0110110|11 R89= 12507

después de negarlo setiene:

1100111|1001001|01 R89=-12507
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=NGD R 1-163 o =NGD R201-202
Negacion de un registro doble (32 bits) teniendo en cuenta el signo.

Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion l6gicaesun“1” estaaccion
cambiade signo al contenido del registro especificado.

Se denomina "Registro Doble" a conjunto de los 32 bits que forman € registro
especificadoy €l registro consecutivo, siendo estos Ultimos|os bits de mayor peso.

Por gjempl o, s seespecificad registroR100 seconsideraregistrodobleal formado por
losregistros R101 y R100.

Ejemplo:

117 = NGD R90

Silaentradal17vae®1” el PLCI cambiadesignoel contenidodel registro dobleR90.

Si losregistros R90 y R91 son:

R91 R90

0(0|1|{1|0j0|0(Of1{1{0|O(1|1|0[0(0|1|0|O]OJ1[1({O[1{1{0O]|1|0]1|0]|0

R91+R90 = 818693844 (H30CC46D4)
RI1 = 12492 (H30CC)
R90 = 18132 (H46D4)

después de negarlo setiene:

R91 R90

1|1(0(0f1{1{1}1|0j0]1(1|0(Of1|1]|1(O|1|1|1[{O|O|1|0Oj0O|1[Of1[1[{OfO

R91+R90 =-818693844 (HCF33B92C)
R91 = 12492 (HCF33)
R90 = 18132 (HB92C)
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=ADU, =ADS, =ADD
=SBU, =SBS, =SBD2
=MLU, =MLS, =MLD
=DVU, =DVS, =DVD
=MDU, =MDS, =MDD

Si el resultado obtenido enlaeval uacion delaExpresionlégicaesun“ 1", estasacciones
permitenrealizar lasoperacionesdesuma(AD*), resta(SB*), multiplicacion (ML*),
division (DV*) y médulo oresto deladivision (MD*), entre contenido deregistroso
entrecontenidosderegistroy nimero. El resultado siempre secolocaraenunregistro
especificado.

Todas estas operaciones podran redizarse sin signo (*U), con signo (*S) o entre
registrosdobles(* D).

Su formato de programacion es:

Tipodeoperacién | leroperando | 2°operando | Registrodestino

Como primery segundo operandosse permitirddefinir registros(R1-164 0 R201-203)
0 nimeros expresados en formato decimal, hexadecimal o binario.

El registrodestinoindicadénde sedepositarael resultado delaoperaciony sedefinira
mediante un registro (R1-164 o R201-203).

Cuando setrabajacon registrosdoblesse pueden utilizar losregistrosR1-163 0 R201-
202.

Ejemplos:

Losregistros R100 y R101 valen: R100=1234 y R101=100

M20047 ; Secumplesiempre

= ADS R100R101 R102 ;R102 =1234+ 100 =1334
=SBS R100R101 R103 ;R103 =1234-100 =1134
=MLS R100 R101 R104 ;R104 =1234x 100 = 123400
=DVS R100 R101 R105 ;R105 =1234:100 =12
=MDS R100 R101 R106 ;R106 =1234 MOD 100 =34
M2047 ; Secumplesiempre

= ADS 1563 R101R112 ;R112 =1563+ 100 = 1663
=SBS R100 1010 R113 ;R113 =1234-1010 =224
=MLS 1563 1000 R114 ;R114 =1563 x 1000 = 1563000

=DVS
=MDS

R100 1000 R115
8765 1000 R116

; R115 = 1234 : 1000 =1
; R116 = 8765 MOD 1000 = 765

Notas. S seefectiaunadivision por 0 el CNC detienelagjecuciondel programade
PLCy muestraen el monitor el mensaje de error correspondiente.

Estas operaciones no modifican losvaloresdelosflags aritméticos.
Si sedeseaconocer dichosvalores se debe programar laaccion [6gicaOR o

AND queno alterael resultado pero s modificalosflags. Estasaccionesson
detalladasacontinuacion.
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454 |INSTRUCCIONES DE ACCION LOGICAS

El PLCI disponedelassiguientesinstruccionesde Accidnlégicas, AND, OR, XOR, RR
y RL.

=AND, =OR, =XOR
Si e resultado obtenido enlaeva uaciéndelaExpresionlégicaesun® 1”7, estasacciones
permiten realizar bit abit las operaciones|égicas AND, ORy XOR entre contenido
deregistros o entre contenidosderegistroy nimero. El resultado siempre se colocara
enun registro especificado.

Su formato de programacion es:

Tipodeoperacién | leroperando | 2°operando | Registrodestino

Como primery segundo operandosse permitirddefinir registros(R1-164 0 R201-203)
0 nimeros expresados en formato decimal, hexadecimal o binario.

El registrodestinoindicadénde sedepositarael resultado delaoperaciony sedefinira
mediante un registro (R1-164 o R201-203).

Siempre que se g ecuta unade estas acciones el PLCI actualizalas siguientes marcas
oflags:

M2001 Esel flagdeCeroy seponeal (nivel l6gico alto) cuando el resultado dela
accion logicaesO.

M2002 Esel flagdeSignoy seponeal (nivel 16gicoalto) cuando € bit 15 (el demas
peso) del resultado delaaccionlégicaes™1" (valor negativo).

M2003 Esel flag deParidady seponeal (nivel [6gico alto) cuando €l resultado de
laaccién | 6gicatiene paridad par (veces que contiene €l caracter "1").

Por gjemplo 0101 1101 0001 0010, tiene 7 veces €l caracter 1, por |o tanto paridad
impar.

Ejemplos. Si losregistros R200 y R201 valen:

R200=B10010010 =H92
R201=B01000101 =H45

M2001M2002 MZ2003

M2047

= AND R200 R201 R202 ; R202 = BO 1 0 1

=OR R200 R201 R203 ; R203=B11010111 0 0 1

= XOR R200 R201 R204 ; R204 = B11010111 0 0 1

M2047

= AND HF R201 R205 ;R205=H5 0 0 1

=OR R200 HFO011R206 ;R206=HF093 0 1 1

= XOR B1010 B1110 R207 ; R207 = BO0000100 0 0 0
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=RR, =RL Rotacion de registros

Si e resultado obtenido enlaeva uaciéndelaExpresionlégicaesun® 1, estasacciones
permitenrealizar rotacionesdeunregistro.

Sepermiterotar aderechas(RR) oaizquierdas(RL) y existen dostiposderotaciones:
tipo 1 (RR10RL1) ytipo2 (RR20RL2).

Tipoderotacion 1 (RL1 6 RR1):
Estetipo derotacionintroduceunOen el bit menossignificativo (RL1) oenel mas

significativo (RR1), desplazando losrestantesbitsdel registro. El valor del tltimo
bit desaparece.

v
oy

Tipoderotacion 2 (RL2 6 RR2):

Seredlizaunarotacioncircular del registro, esdecir, el bit massignificativo pasaa
ser el nuevovalor del bit menossignificativo (RL2) 6€l bit menossignificativopasa
aser e nuevo valor del bit méssignificativo (RR2).

El formato de programacion en ambostiposesé€ siguiente:

| Tipodeoperacion | Registroarotar | N°rotaciones |

Trasindicar € Tipodeoperaciéon(RL1, RL2, RR1, RR2), sedebeprogramar €l registro
gue se desearotar (R1-164 y R201-203).

El nimero de rotaciones que se desean efectuar podra ser un nimero (1-15) obien el
valor deunregistro (R1-164 y R201-203).

Si no se programael nimero de registro, €l PLCI efectuara las rotaciones indicadas
sobreel registro"R1".

Asimismo, si no se define e nimero de rotaciones, el PLCI efectuara una Unica
rotacion.

Pagina Capitulo: 4 Seccion:
24 PROGRAMACIONDEL PLCI INSTRUCCIONESDEACCION




Ejemplos:

M2047 = RR1

M2047 = RR2 R21

M2047=RL15

M?2047 = RL2 R100 10

M2047 = RR1 R110 R10

Si € contenido de R17 es:

;El PLCI efectlia 1 rotacion aderechasdel tipo 1 a

registroR1

;El PLCI efectlia 1 rotacion aderechasdel tipo 2 a

registroR21

;El PLCI efectlia5 rotacionesaizquierdasdel tipo 1

a registroR1

;El PLCI efecttalOrotacionesaizquierdasdel tipo 2

al registro R100.

:El PLCI efectiia el nimero de rotaciones indicado
por el registro R10. Esdecir, s € registro R10tiene
el valor 7, se efectuaran 7 rotaciones aderechas del

tipo 1 al registro R110.

ofo11|o[o]o]o

110110|11

y segecutaM2047 = RL2 R17 4, setiene:

0000110|1

101100|11

Capitulo: 4
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455 INSTRUCCIONES DE ACCION ESPECIALES
=ERA  Borrado en bloque
Si el resultado obtenido en laevaluacion delaExpresion l6gicaesun“1”, estaaccion
permite borrar un grupo de entradas, salidas, marcas o registros, o bieninicializar el
estado de un grupo de temporizadores o contadores.

Si seborraun grupo de entradas, salidas, marcas o registros el PLCI asignarael valor
0 alosrecursos especificados.

Si seborraun grupo detemporizadoresequivalearealizar un Reset delosmismosy si
se borraun grupo de contadores es similar arealizar una Preseleccion con valor O de
losmismos.

Su formato de programacion es:

ERA | 11-104 1-104
O 1-64 1-64
M 1-2047 | 1-2047
T1-32 1-32
C1l-16 1-16
R 1-203 1-203

Las Marcas podran ser M1-512 0 M1801-2047 y los Registros R1-164 0 R201-203

Estaacci 6n estaespecialmenteindicadaparaser g ecutadaen el moédulodel primer ciclo
(CY1) con €l fin de poner | os recursos deseados en condicionesiniciales de trabajo.

Ejemplos:
112 = ERA O5 12

Silaentradal12vae“1” € PLCI asignarael valor OalassalidasO5a012, ambas
inclusive.

123=ERA C58

Silaentradal23vale“1” el PLCI presel eccionaraalloscontadoresC5aC8, ambos
inclusive.
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46 RESUMEN DE LOS COMANDOS DE PROGRAMACION DEL PLCI

RECURSOS QUE DISPONE EL PLCI

Entradas: | 1-104
Sdlidas: 01-64
Marcas deusuario: M 1-512
asociadasalosmensgjes: M 1801-1900
asociadasalosregistros: M1901-1964
deflagsaritmético: M 2001-2003
derelojes: M 2009/2024
deestadofijo: M 2046/2047
Temporizadores: T1-32
Contadores: C1-16
Registros deusuario R 1-100
reservadosal sistema R 101-255

El valor almacenado en cadaregistro sera considerado por el PLCI como un nimero
enteroconsigno (x32767) osinsigno (0a65535), pudiendoreferenciarseel mismoen
uno delossiguientesformatos:

Decimal :Un nimero entero con o sin signo.
Hexadecimal :Precedido por laletraH y entre 0y FFFF
Binario :Precedido por laletraB y formado por hasta 16 bits (1 6 0).

PROPOSICIONES DIRECTIVAS

PRG M &dul o principal

Cy1l Mo6dulo de primer ciclo.

PE1t  MaAduloperiddico. Segecutaraperiodicamentecadaperiododetiempot (en
centésimas de segundo).

END Final del modulo.

L 1-64 Etiqueta(LABEL).

REA Lasconsultas serealizardn sobrelosvaloresreales.

IMA Las consultas serealizardn sobrelosval oresimagen.

NOP No operacion. Produce retardo de 20 microsegundos.

INSTRUCCIONES DE CONSULTA SIMPLES

| 1-164 Entradas

O 1-64 Sdlidas

M 1-512 y M1801-2047 Marcas

T 1-32 Temporizadores
C 1-16 Contadores

B (0-15) R (1-1646201-203)  Bit deRegistro
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INSTRUCCIONES DE CONSULTA DE DETECCION DE FLANCOS

DFU Deteccion de flanco de subida
DFD Deteccion deflanco de bajada.

DFU | | 1-104
DFD | O 1-64
M 1-512

INSTRUCCIONES DE CONSULTA DE COMPARACION

CPS Permiterealizar comparacionescon signo.
CPU Permiterealizar comparacionessinsigno.

CPS | T1-32 GT | T1-32
CPU | C1-16 GE |C1-16
R 1-164 0 201-203 | EQ | R 1-164 6 201-203
# NE | #
LE
LT
OPERADORES

NOT Invierteel resultado delalnstruccion de Consultaque precede.

AND Redlizalafunciénlogica“Y” entreinstrucciones de consulta.

OR Redizalafuncionlogica“ O’ entreinstrucciones de consulta.

XOR Redlizalafuncionlogica“O EXCLUSIVO” entreinstrucciones de consulta.

INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS DE ASIGNACION

= 11104 Entradas

= 0164 Sdlidas

= M 1-512 6 1801-2047 Marcas

= TEN 1-32 Temporizadores
= TRS 1-32 Temporizadores
= TGn 1-32 #R Temporizadores
= CUP 1-16 Contadores

= CDW 1-16 Contadores

= CEN 1-16 Contadores

= CPR 1-16 #R Contadores

B 0-15R (1-164 6 201-203) Bit de Registro
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INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS CONDICIONADAS

SET Silaexpresionlégicaesun“1” estaaccionasignaun“1” al recurso.
RES Silaexpresionlégicaesun“1” estaaccionasignaun“0” al recurso.

= CPL Silaexpresiénlégicaesun“1” estaaccioncomplementael estadodel recurso.

INSTRUCCIONES DE ACCION DE RUPTURA DE SECUENCIA

=404
RES | 0164
CPL | M 1-512 6 1801-2047
B 0-15 R 1-164 6 201-203

=JMP L 1-64Saltolncondicional.

CAL L 1-64

=RET

INSTRUCCIONES DE ACCION ARITMETICAS

LlamadaaSubrutina

Retorno o Fina de Subrutina.

=MOV Transferenciadeinformacion entre diversos recursos.

Cadiga Cadigo _Nohitsga
Origen Destino Origen | Destino | transmitir
PAOV- ==t =4t Oet SBtm—1-oB +6
01-64 01-64 1(BCD) | 1(BCD) 12
M 1-512 6 1801-2047} M 1-512 6 1801-2047 8
T1-32 R 1-164 6 201-203 4

C1-16
R 1-164 6 201-203
#

N
N
N

GU R 1-164 6 201-203
GS R 1-164 6 201-203
GD R 1-164 6 201-203

cuentael signo del registro.

ADU, ADS, ADD
= SBU, SBS, SBD
= MLU, MLS, MLD

= DVU, DVS, DVD
= MDU, MDS,MDD

—AD

Negacion sin tener en cuentael signo del registro.
Negacion teniendo en cuenta el signo del registro.
Negacion de un registro doble (32 bits) teniendo en

Sumaaritmeéticacon o sin signo o entreregistros dobl es.
Restaaritméticacon o sin signo o entreregistros dobl es.
Multiplicacion aritmética con o sin signo o entre registros
dobles.
Division aritméticacon o sin signo o entre registros dobl es.
Modulo o resto de divisién aritméticacon o sin signo o entre
registrosdobl es.

[»]

[»]

[»]

SB*

ML*
DV~
MD*

#

#

(R 1-164 6 201-203)
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INSTRUCCIONES DE ACCION LOGICAS

= AND Operacién I6gica AND entre contenido de registros o entre contenidos de
registroy nimero.

=OR  Operacion légica OR entre contenido de registros o entre contenidos de
registroy nimero.

= XOR Operacion I6gica XOR entre contenido de registros o entre contenidos de
registroy nimero.

AND [R | R |R
#

OR #
XOR (R 1-164 6 201-203)
=RR 1/2 Rotacién deregistro aderechas.
=RL 1/2 Rotacién deregistro aizquierdas.
RR |1 R |R (R 1-164 6 201-203)
RL |2 0-15

INSTRUCCIONES DE ACCION ESPECIALES
= ERA Borrado en bloque

ERA |1 1-104

O 1-64

M 1-512 6 1801-2047
T1-32

C1l-16

R 1-164 6 201-203

=

1-
1-
1-512 6 1801-2047
1-
1-
1-

= WOl

1
2
6
64 6 201-203
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5. INTERCAMBIO DE INFORMACION CON EL CNC

Ademésdel intercambio deinformacion queseredizaentreel CNCy el PLCI atravésde
lasentradas (141 - 104) y salidas (025 - 64), el PLCI dispone de | os siguientes recursos:

M1801- M1899 Cadavezqueseactivaunadeestasmarcasenel PLCI, el CNCmostrara
el mensaje asociado adichamarca.

M1901- M1949 Cadaunade estas marcas se encuentraasociadaaun registro (R101 -
R149).

Siemprequeseactivaunadeestasmarcasel CNC depositaenel registro
asociado lainformaci én correspondiente adichamarca.

M1950 - M1964 Cadaunade estas marcas se encuentraasociadaaun registro (R150 -
R164).

Siempre que se activa una de estas marcas €l PLCI enviaa CNC la
informaci dn que se encuentraa macenadaen el registro asociado

R201 - R203El CNC indicaen estos registros lafuncion "M" (R201), "S" (R202) o "T"
(R203) gue se ha seleccionado.
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5.1 GENERACION DE MENSAJES EN EL CNC
Existen 2 formas de generar, desde el PLC, un error o un mensaje de error en el CNC.
Unicamente podra utilizarse la forma que se encuentra seleccionada en el pardmetro
méqui nacorrespondiente.
Modelos CNC 8025GP, 8025M, 8025P, 800M Parémetro P620(1)
Modelos CNC 8025T y CNC 800T Pardmetro P616(5)
Parametro=0
Esta opcion no se encuentra disponible en el modelo CNC 800T.
Seutilizael binomio M1951-R151 (escrituraen lasvariablesinternasdel CNC).

Se debe seleccionar e nimero de error o mensajeen el registro R151y activar, nivel
[6gico ato, lamarcaM 1951.

El CNCvisualizael texto asociado que seencuentradefinido en el programaP99998.

Unicamente visualizael nimero correspondiente a Ultimo mensge o error que seha
activado desde el PLC. Paraborrarlo pulsar latecla[DELETE].

No se puede acceder ala opcion "Mensgjes' del PLC.

Parametro=1
Se utilizan lasmarcas M 1801 a 1899 para generar errores 0 mensgesen el CNC
El CNCvisualizael texto asociado, queseencuentradefinido enel programaP99998,

correspondientealamarcamasprioritariay permiteacceder alaopcién"Mensgjes' en
la que se muestran todos los mensajesy errores activados desde el PLC.
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511 MEDIANTE LAS MARCAS M1801 A M1899

El CNC permite visualizar o borrar hasta 99 mensajes diferentes mediante laactivacion/
desactivacion delas MarcasM1801 aM 1899 del PLCI.

Paraello esnecesario personalizar €l parametro maguinacorrespondiente.

Modelos CNC 8025GP, 8025M, 8025P, 800M  Parametro"P620(1)=1".
Modelos CNC 8025T y CNC 800T Pardmetro"P616(5)=1".

Cada unade |as marcas se encuentra asociada a un mensgje:

M1801  seencuentraasociado al mensgje 1
M1802  seencuentraasociado al mensgje 2
M1803  seencuentraasociado a mensge 3

M1898  seencuentraasociado al mensaje 98
M1899  seencuentraasociado al mensaje 99

Cuando sedetectaun flanco de subida(transicibn de0al) en unadeestasmarcasel CNC
mostrarael mensaje asociado y cadavez que se detectaun flanco de bajada (transicion de
1 a0) en unade estas marcas €l CNC borrard el mensgje asociado

Los primeros 25 mensajes, los correspondientes a las marcas M1801-M 1825, son
consideradospor el CNC como mensajesdeerror; deteniéndoselagjecucidndel programa
de CNCy provocando un mensaje de error.

El resto delosmensgjes, | os correspondientesalas marcas M 1826-M 1899, no detienenla
gjecucion del programade CNC , pero seran mostrados en lapantalla.

El CNC dispone de unalinea paravisualizar |os mensajes provenientesdel PLCI.

Cuando sereciben 2 o masmensajes, el CNC mostrarasiempre el mensajeméasprioritario
detodoslosrecibidosy precedido por €l signo™+", indicando deestemodo queexistenmas
mensgjes.

Un mensaje sera mas prioritario cuanto menor sea su nimero. Por |o tanto, el mensgje 1
(asociado aM1801) es el mensaje mas prioritarioy el mensaje 99 (asociado aM 1899) es
el menosprioritario.

L ostextosasociadosacadamensg e deben ser definidosen €l programa™99998", como se
indicaen un apartado posterior.
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5.1.2 FORMA DE OPERAR CON LASMARCASDE MENSAJESEN EL PLCI

La activacion , desactivacion y el tiempo que permanecen mostrados en pantalla los
mensgj es depende de laformaen que son programadas las marcas M 1801 aM 1899 en €l
PLCI.

A continuacion seanalizan diversasformas de programacion.
112 =M 1850

El mensaje aparece en pantalla cuando se cumple la condicion requerida (112=1) y
desaparece cuando la condicion degjade cumplirse (112=0).

Si en algun momento otrainstruccién ponea0lamarcaM 1850, el mensgjeseborrara
delapantalla perovolverdaaparecer al tratar nuevamenteel PLCI lainstruccion™112
=M1850".

DFU 113=M1851

El mensaje aparece en pantalla cuando se cumple la condicion requerida, cuando se
produce un flanco de subida (transicién de nivel 16gico 0 a 1) en laentrada 113, y
desaparece cuando dicha condicién degjade cumplirse.

Como €l flanco de subida se produce Unicamente cuando existe transicién de nivel
l6gico O al, estainstruccion mostrara el mensajeen pantalladuranteel tiempo
gueduraun ciclo. El proximo ciclo no existeflanco de subiday por lo consiguiente
lainstruccion "DFU 113" dgjarade cumplirse.

114 = SET M 1852

El mensaje aparece en pantallacuando se cumplelacondicion requerida(114=1) y se
mantendra activa hasta que otra instruccién borre la marca M1852. Es decir, se
mantiene activaincluso si laentradal14 pasaavaler "0".

Si en algun momento otrainstruccién ponea0lamarcaM 1852, el mensgjeseborrard
delapantalla perovolverdaaparecer al tratar nuevamenteel PLCI lainstruccién |14
= SET M1852".

DFU 115 = SET M 1853

El mensaje aparece en pantalla cuando se cumple la condicion requerida, cuando se
produce un flanco de subida en laentrada 115, y se mantendra activa hasta que otra
instruccion borrelamarcaM 1853.

Si en algin momento otrainstruccién ponea0lamarcaM 1853, el mensgjeseborrard
delapantallay no volveraaaparecer hastaque se cumplanuevamente lainstruccion
"DFU 115=SET M1853". Esdecir, que serdnecesario quelaentradal 15 sedesactive
(115=0) y sevuelvaaactivar (115=1) paraque existaun flanco de subida.
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5.1.3 TEXTOS ASOCIADOS A LOS MENSAJES DEL PLCI

L ostextosasociadosacadamensaj e deben ser definidosen el programa”99998" del CNC
y posteriormente bloqueados en memoria. EI CNC dispone de 2K de memoria para
almacenar esteprograma.

El programa "99998" puede ser editado desde el teclado del CNC (sblo en los modelos
CNC 8025) o bien elaborarlo en un ordenador o periférico, siguiendo lasdirectricesquea
continuacioén sedetallany posteriormenteenviarloal CNC.

El formato parasu edicion es:

9699998 <L F>
NO1 (TEXTO) <LF>
N02 (TEXTO) <LF>

N98 (TEXTO) <LF>
N99 (TEXTO) <LF>

*  Se empleara como comienzo de fichero € simbolo "%", seguido del niUmero de
programa"99998".

Parafinalizar |a cabecera del fichero, se debe enviar € caracter RETURN <CR> o
LINE FEED <LF>.

*  Traslacabecera, se programaran losblogues del fichero.

El nimero de bloque, por ggemplo "N03", corresponde al nimero de MENSAJE (en
este caso, mensagj e 3, asociado alamarcaM 1803) y debetener un valor comprendido
entrely 99.

A continuacion y separado por un espacio se debeindicar el texto de mensaje que se
desea mostrar en la pantalla. Se debe escribir dentro de un paréntesis () y con una
longitud maximade43 caracteres, aunqueel CNC muestratinicamentel os20 primeros
caracteres.

Si se desea que el mensgje se muestre en forma parpadeante se debe anteponer €
caracter "*" a texto de mensgje. Por g emplo: NO3 (* Texto de mensgje)

Trascadabloquey parasepararlodel siguienteseutilizarael caracter RETURN <CR>
0 LINE FEED <LF>.

Unavez generado el fichero "textos de mensagjes asociados a PLCI" se debe enviarlo a
CNC através de la linea serie RS232C y via DNC, siendo necesario personalizar los
pardmetros maguinade DNCy utilizar el programa FAGOR-DNC.
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Paraqueel CNCvisualiceenlapantallauntexto demensajeasociadoa PL Cl, esnecesario
gue &l programa 99998 se encuentre bloqueado en memoria.

Modelos CNC 8025GP, 8025M y 8025P Caodigo "TKJY™".

Modelo CNC 8025T Cadigo "TKAIL"

Modelo CNC 800T
* Pulsar latecla[AUX] para Seleccionar e modo de Funciones Auxiliares.
*  Seleccionar laopcion"5- Modos auxiliares' y teclear € codigo de acceso.
*  Seleccionar laopcion " 3- Bloguear / desbloquear”.
* Teclear € codigo deblogueo: "R1111"

Modelo CNC 800M
* Pulsar latecla[AUX] para Seleccionar el modo de Funciones Auxiliares.
*  Seleccionar laopcion "5- Modos auxiliares'.
*  Seleccionar laopcion " 3- Bloguear / desbloquear”.
* Teclear el codigodebloqueo: " ({53 1111"

Si se deseamodificar el programa de textos de mensgje asociados al PLCI, es necesario
desbloquear el programa 99998 previamente.

Modelos CNC 8025GP, 8025M y 8025P Codigo "TKJIN".

Modelo CNC 8025T Codigo "TKAIO"
Modelo CNC 800T Cadigo "R0000"
Modelo CNC 800M Codigo " [ 0000"
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5.2 LECTURA Y ESCRITURA DE VARIABLES INTERNAS DEL CNC

El PLCI dispone de una serie de marcas asociadas aregistros que permiten acceder alas
diferentesvariablesinternasdel CNC. Estos recursos son:

M1901 - M1949 Cadaunade estas marcas se encuentraasociadaaun registro (R101 -
R149).

Siemprequeseactivaunadeestasmarcasel CNC depositaenel registro
asociado lainformaci én correspondiente adichamarca.

M1950 - M1964 Cadaunade estas marcas se encuentraasociadaaun registro (R150 -
R164).

Siempre que se activa una de estas marcas €l PLCI enviaa CNC la
informaci dn que se encuentraa macenadaen el registro asociado

Capitulo: 5 Seccion: Pagina
INTERCAMBIODEINFORMACIONCONEL CNC LECTURAYESCRITURADE 7
VARIABLESINTERNASCNC




521 LECTURA DE VARIABLES INTERNAS DEL CNC
Paraacceder alainformacioninternadel CNC usar losregistros R101 aR149 del PLCI.

Paraguee CNC actualicelainformaciondelosregistrosR101 aR118 sedebeactivar
lamarcaasociadaalamisma(M1901 aM1918).

El CNC actualiza la informacién de los registros R119, R120, R121 y R122 4
comienzo de cada scan o ciclo de PLC. No es necesario activar ninguna marca.

Losregistros R123 aR149 estan sin funcién.

A continuaciénseindica, paracadamodel o, lainformaciondel CNC alaquesetieneacceso
y lasmarcasy registros asociados acadaunade ellas.

Modelos CNC 8025GP y CNC 8025M

REGISTRO | MARCA QUE SE
INFORMACION INTERNA DEL CNC AsociApo | DERE ACQTIVAR
Eje W en movimiento (0O=No 1=S)) BO R101 M 1901
Eje Z en movimiento (0=No 1=Si) B1 R101 M 1901
EjeY en movimiento (0O=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0O=No 1=Si) B3 R101 M 1901
EjeV en movimiento (0O=No 1=Si) B4 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Partebaja cotaY R104 M 1904
Partealta cota’Y R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
Parte baja cota W R108 M 1908
Parte alta cota W R109 M 1909
Parte baja cota VvV R110 M 1910
Parte alta cota V R111 M1911
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M 1913
Sprogramadaen r.p.m. R114 M 1914
Posicién (BCD) que ocupa la herramienta B0O-7 R115 M 1915
Tamario de la herramienta (O=normal) B8-15 R115 M 1915
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15R116 M 1916
Par ametr o P614. Identificacion del CNC enlaRed | BO-7 R117 M 1917
Cadigo correspondiente ala Ultimatecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Sreal enr.p.m. R119
N° bloque en g ecucion R120
Cddigo de la tecla que se esta pulsando B0O-7 R121
M odo de oper acién seleccionado B8-15R121
Historia delasfunciones auxiliares M R122
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Modelo CNC 8025T

MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
4° gje en movimiento (0O=No 1=5)) BO R101 M 1901
EjeZ en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901
3° geogeC en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Partebaja cotadel 3°geogeC R104 M 1904
Parte alta cota del 3°ejeo ge C R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
Parte baja cota del 4° gje R108 M 1908
Parte alta cota del 4° gje R109 M 1909
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M 1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Par ametro P610. | dentificacién del CNC en laRed] B0-7 R117 M 1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Sreal enr.p.m. R119
N° bloque en € ecucion R120
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R121
M odo de operacién seleccionado B8-15 R121
Historia delasfunciones auxiliares M R122
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Modelo CNC 8025P

MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
Eje W en movimiento (0=No 1=Si) BO R101 M 1901
Eje Z en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901
EjeY en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Parte baja cota 'Y R104 M 1904
Parte alta cota Y R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
Parte baja cota W R108 M 1908
Parte alta cota W R109 M 1909
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M 1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
Posicion (BCD) que ocupa la herramienta BO-7 R115 M 1915
Tamafo de la herramienta (O=normal) B8-15 R115 M 1915
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Parametro P614. I dentificacion del CNC en la Red] BO-7 R117 M1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Sreal enr.p.m. R119
N° bloque en €jecucion R120
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R121
M odo de operacién seleccionado B8-15 R121
Historia delasfunciones auxiliares M R122
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Modelo CNC 800M

MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
EjeZ en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901
EjeY en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Parte baja cota Y R104 M 1904
Parte alta cota Y R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
NuUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
Posicion (BCD) que ocupa la herramienta BO-7 R115 M 1915
Tamafo de la herramienta (O=normal) B8-15 R115 M 1915
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Parametro P614. I dentificacion del CNC en la Red] BO-7 R117 M1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R120
Operacién o ciclo seleccionado R121
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Modelo CNC 800T

MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR

Eje Z en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901

Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901

CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901

CNC interrumpido (0O=No 1=Si) B6 R101 M 1901

Error B7 R101 M 1901

Parte baja cota X R102 M 1902

Parte alta cota X R103 M 1903

Parte baja cota Z R106 M 1906

Parte alta cota Z R107 M 1907

Sreal enr.p.m. R112 M1912

F programada en mm/minuto R113 M1913

Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914

% Speed Rate BO-7 R116 M 1916

% Feed Rate B8-15 R116 M 1916

Par ametro P610. | dentificacién del CNC en laRed] B0-7 R117 M 1917

Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918

Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R120
Operacién o ciclo seleccionado R121
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Ejeen Movimiento:

Parasaber si un gje estden movimiento se puede activar lamarcaM 1901 y consultar
el bit correspondienteal registro R101 o bien consultar directamente lasentradas|189
alos.

"Eje W en movimiento" BO R101 189
"Eje Z en movimiento" B1 R101 190
"Eje Y en movimiento" B2 R101 191
"Eje X en movimiento" B3 R101 192
"Eje V en movimiento" B4 R101 193

CNC en gjecucion y CNC interrumpido:

Parasaber si el programasel eccionado en el CNC estden g ecucion ointerrumpido se
puedeactivar lamarcaM 1901y consultar e bit correspondienteal registroR101obien
consultar directamentelasentradas|194, 195

"CNC en gecucion” B5 R101 194
"CNC interrumpido" B6 R101 195

| ndicativodeerror:

Siemprequeseproduceun error enel CNC seactivalaentradal 96y el B7R101 en el
PLC. Laentradal 96 esdelecturadirectay paraleer el B7R101 hay queactivar lamarca
M1901.

El codigo de error se muestraen lasentradas 189 al 95y en losbits BO aB6 de R101.
Por ejemplo, si seproduceel error 61 (H3D 0 B0111101), el PLC recibelasiguiente

informacion:
Indicativo Caodigo
196 195 194 193 192 191 190 189
B7R101 B6R101 B5R101 B4R101 B3R101 B2R101 B1R101 BOR101
1 0 1 1 1 1 0 1

Cotasdeloseies:

Cuando se solicitalacotade un ge, el CNC muestra el valor correspondiente en un
dobleregistro. Dichoval or seencuentraexpresado en micras, respectoa ceromaquina
y en formato binario como se muestra a continuaci on:

Cota X: 123.456 Valor: H1E240 R103=0000 0000 0000 0001
R102=1110 0010 0100 0000

Cota Z: -30.506 Valor: HFFFF88D6 R107=1111 1111 1111 1111
R106=1000 1000 1101 0110

Enlapantaladel CNC sepuedeleer el valor decimal deunregistrosimple, peronode
uno doble. En estos casosesposible utilizar 2 registros, uno paraleer laparte enteray
otro paraleer lapartedecimal.

M2047 = DVD R102 1000 R50 Parteentera
MDD R102 1000 R51 Partedecimal
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N° Programa y N° Blogue

Se expresan en formato hexadecimal como se muestraa continuacion:

P 12345 Valor: H3039 R112=0011 0000 0011 1001
N 150 Vaor: H96 R120=0000 0000 1001 0110

Avance F v velocidad de cabezal S:

El valor delaFy Sprogramadasseexpresaen mm/min. y enformato hexadecimal como
Se muestraacontinuacion:

F 10000 Vaor: H2710 R113=0010 0111 0001 0000
S 2500 Valor: HO9C4 R114=0000 1001 1100 0100

Speed-Ratey Feed-Rate:

Losvalores correspondientesal Feed-Rate son |ossiguientes:

Posicion Conmutador, 0 | 2 | 4 |10 20| 30|40 |50| 60| 70|80 | 90 |100|110/120
Valor Hexadecimal | 00 | 03| 05 |0D | 1A | 26| 33 |40 4D |5A | 66 | 73| 80| 8D | 9A

Losvalores correspondientes al Speed-Rate son los siguientes:

% SPEED 50| 55|60 |65|70| 75|80 |85|90 | 95|100/105/110/115/120
Valor Hexadecimal | 40 | 46 |4D |52 |5A | 60| 66 (6D | 73 | 7A| 80| 86 8D | 93 | 9A

| dentificaciéon del CNC en la Red L ocal Fagor

LamarcaM1917 permite conocer, cuando € CNC se encuentraconectado alared loca
Fagor, € vaor con se hapersonalizado € parametro maguinacorrespondientedel CNC.

Dichovalor vienedadoenlos8bitsméshajos(0a7) del registroR117, manteniéndose
larelacién que seindicaa continuacién con losbitsdel parametro.

Par (8) | Par (7) | Par (6) | Par (5) | Par(4) | Par 3) | Par (2) | Par (1)
R117(7) | R117(6) | R117(5) | R117(4) | R117(3) | R117(2) | R117(2) | R117(0)

Codigosdetecla:

Los cadigos de tecla que puede devolver el CNC se encuentran detallados en €l
apéndice de este manual.

El cédigo delaultimateclapul sadase mantiene hastapul sar unanuevay e codigo de
lateclaque se esté pulsando se mantiene durante 200 milisegundos

HistoriadelasfuncionesauxiliaresM (R122).

B15/B14|B13|B12|/B11|B10| B9 | B8 | B7 | B6 | B5 | B4 | B3 | B2 | B1 | BO
8025 M
sosp| = M19| -- |M30/M06 M04/M0O3|M02/M0O1 /MO0
8025 T |M44/M43|M42/M41| -- | -- | -- |[M19] -- |[M30| -- |[M04/M03/M02/M01 MO0
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Modo de Operacién seleccionado en CNC 8025M, T y P (B8-15 R121):

El codigo correspondiente al Modo de Operacién seleccionado es:

0000 0000  Automético
00000001  Blogue aBloque
0000 0010  Play-Back
00000011  Teach-in

0000 0100

00000101 Manua
0000 0110  Editor
00000111  Periféricos

0000 1000

0000 1001  Modosespeciales
Operacion o ciclo seleccionado en CNC 800M (R121):

bit 15
bit 14
bit 13
bit 12
bit 11
bit 10
bit9

ModosAuxiliares

Modo Simulacién

En vacio (Dry run)

bit 7
bit 6
bit5
bit 4
bit 3
bit 2
bit 1

hit8 MedicibndeHerramienta hit0

Tablade herramientas/ Funciones G53-G59

Aux-Mode

Punteado, Taladrado, Roscado, Escariado
Planeado

Desbastado de Aristas

Moyu

Caera

Posicionamiento

Fresado

Operacion o ciclo seleccionado en CNC 800T (R121):

bit 15 Acceso, desde un ciclo, alos datos de acabado y distancias de seguridad

bit 14 Funcionesauxiliares- Otrosciclos bit7 Funcionesauxiliares

bit 13 Simulaciéngréfica bit6 Modo de gecucion

bit 12 Inspeccionde T en Ejecucion bit5 Ranurado

bit 11 Chaveta bit4 Roscado

bit 10 Taladrado simple, roscadoconmacho bit3 Redondeo

bit9 Taladradomdiltiple bit2 Cilindradocdnico

bit8 MediciéndeHerramienta bitl Refrentado

bit0 Cilindrado
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Cadavez quesedesearealizar lalecturadeunregistro, variableinternadel CNC, quetiene
asociadaunamarca, se deben seguir |os siguientes pasos.

*

*

Asegurarse quelamarca correspondiente alavariableinterna que se desea consultar
seencuentraa“0” (que no se encuentra pendiente ninguna peticion anterior).

Poner a“1” dichamarca(realizar lasolicitud)

Esperar que el sistema vuelva a poner dicha marca a "0". Indicativo de que la
transmisionhafinalizado.

Analizar el contenido del registro asociado alavariableinternaque se haconsultado.

Ejemplo:

Sedesearealizar unalecturadelacotaX, por lo quesedeben activar lasmarcasM 1902
y M1903. El CNC degjard el valor correspondiente en los registros R102 y R103.

S estalecturaseredlizavariasvecesene programaesconvenienteescribirlacomouna
subrutina.

L10 :Definiciondesubrutina
M1902 OR M1903 = JMPL10 :Si lasmarcasnoestana"0" vuelvea
intentarlo

=NOT SET M1902 ;Siestana"0"lasponea"l"
=NOT SET M1903 ; (realizalapeticion)

L11 ;Etiqueta
M1902 OR M1903 =JMP L11 ;Si lasmarcas no estan a"0" espera
= NOT RET ;S estan a"0" finaliz6 laoperacion

El PLCI continuara con la gjecucion del programa y la informacion requerida se
encuentraen el dobleregistro R102-R103.
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522 ESCRITURA EN LAS VARIABLES INTERNAS DEL CNC

Siempre que se activa una de las marcas M1950 a M1964 el PLCI envia al CNC la
informaci dn que se encuentraa macenadaen el registro asociado (R150 - R164).

Lainformaciondel CNC alaquesetieneaccesoy lasmarcasy registrosasociadosacada
unadeellassonlassiguientes:

Modelos CNC 8025GP y CNC 8025M

INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO | MARCA QUE SE
ASOCIADO | DEBE ACTIVAR
Eje W inhibido (0=No 1=Si) BO R150 M 1950
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
Eje Y inhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
Eje V inhibido (0=No 1=Si) B4 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
NuUmer o de herramienta cuyo tamafio y posicion se
quiereleer en R115 R153 M 1953
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Compensacion cruzada doble B4 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956
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Modelo CNC 8025T

MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
3 geinhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
4° gjeinhibido (0=No 1=Si) B4 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar B0O-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956
Modelo CNC 8025P
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO | MARCA QUE SE
ASOCIADO | DEBE ACTIVAR
Eje W inhibido (0O=No 1=Si) BO R150 M 1950
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
EjeY inhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
Numero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
NuUmer o de herramienta cuyo tamafio y posicion se
quiereleer en R115 R153 M 1953
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956
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Modelo CNC 800M

INTERCAMBIODEINFORMACIONCONEL CNC

LECTURAYESCRITURADE
VARIABLESINTERNASCNC

INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO | MARCA QUE SE
ASOCIADO | DEBE ACTIVAR
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
EjeY inhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate B0-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
NuUmer o de herramienta cuyo tamafio y posicion se
quiereleer en R115 R153 M 1953
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Compensacion cruzada doble B4 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956
Modelo CNC 800T
MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate B0-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0Vv) B1 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956
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Generacion de mensajesy erroresen el CNC:

Parapoder generar desde el PLCI mensgjesy erroresen el CNC hay que personalizar
previamente el parametro maquinacorrespondientecon el valor "0".

Modelos CNC 8025GP, M, Py CNC 800M Parémetro P620(1)
Modelos CNC 8025T y CNC 800T Pardmetro P616(5)

Ademés se debe operar del siguiente modo:

*  Seleccionar el nUmerodeerror omensgeend registroR151y activar, nivel 16gico
ato, lamarcaM1951.

* El CNC visualiza €l texto asociado que se encuentra definido en el programa
P99998.

*  Unicamentevisualizael nimero correspondienteal Gltimomensagjeoerror queseha
activado desde el PLC. Paraborrarlo pulsar latecla[DELETE].

* No se puede acceder alaopcion "Mensgjes’ del PLC.
Speed-Ratey Feed-Rate:

Losvalores correspondientes al Feed-Rate son lossiguientes:

Posicion Conmutador, 0 | 2 | 4 |10 20| 30|40 (50| 60| 70|80 | 90 |100|110/120
Valor Hexadecimal | 00 | 03| 05 |0D | 1A | 26| 33 |40 4D |5A | 66 | 73| 80| 8D | 9A

Losvalores correspondientes al Speed-Rate son |os siguientes:

% SPEED 50| 55|60 |65|70| 75|80 |85|90 | 95|100/105/110/115/120
Valor Hexadecimal | 40 | 46 |4D |52 |5A | 60| 66 (6D | 73 |7A| 80| 86 8D | 93 | 9A

Tamario y posicion que ocupa una herramienta:

Cuando se desea conocer el tamafio y la posicion que ocupa una determinada
herramienta se debe actuar del siguiente modo:

* Enél registro R153 seindicardel nimero delaherramientaque se deseaconsultar
y seactivaralamarcaM 1953 (escrituraen variable internadel CNC).

* A continuacion, sedebe activar lamarcaM 1915y el CNC mostrarden €l registro
R115laposicién (bits0-7) y el tamafio (bits8-15) dedichaherramienta(lecturade
variableinternadel CNC).

Simulacién del teclado:

Los codigos de tecla que se desean enviar d CNC se encuentran detallados en €l
apéndice de este manual.

Cuando sedeseagestionar el CNC desde el PLCI, viasimulacién deteclas(M 1954y
B0-7 R154), puede ser convenientedesactivar el teclado, impidiendo deestaformaal
operario el control delaméquina.

Activar € teclado del CNC B8-15 R154 = 0000 0000
Desactivar €l teclado del CNC B8-15 R154 = 1111 1111
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Latecla puede ser simuladaen modo Manual y en combinacién con lasteclasde
JOG (desplazmientosde gjes).

Paraelloasignar alaparteata(B8-15) del registroR154 el valor 11111110y alaparte
baja (BO-7) €l cddigo delateclade JOG.

Cuandoseenviaal CNCéd valor"B8-15R154=11111110" el tecladodel CNC estara
activo enlosmodelos CNC 800T y 800M, y desactivo enlosmodel os CNC 8025GP,
8025M, 8025T y 8025P.

Trasfinalizar lasimulacién del teclado desde &l PLCI sedebedevolver €l control del
CNC d usuario, activando nuevamente el teclado del CNC.

Transfer Inhibity M e ecutada:

Estassefia espueden ser modificadasmedianteel binomio R155-M 1955 o mediantelas
salidas 049, O50.

"Transfer Inhibit" BO R155 049
"M gecutada’ B1 R155 050
Consigna de cabezal:

Parapoder fijar desdeel PLCI laconsignadel cabezal hay quepersonalizar previamente
el pardmetro méguinacorrespondiente con el valor "1".

Modelos CNC 8025GP, M, P Parametro P627(7)
Modelo CNC 800M Pardmetro P630(5)
Modelo CNC 8025T Parémetro P621(7)
Modelo CNC 800T Parémetro P619(7)

LasalidaO27indicasi laconsignadecabezal lafijael propio CNC (027=0) os lafija
el PLCI (O27=1) mediante &l binomio M1956-R156.

El valor delaconsgnasefijaend registroR156 y conlamarcaM 1956 seenviaa CNC.

R156= 0000 1111 1111 1111 =>+ 10V. R156= 0001 1111
11111111 => - 10V.

R156= 0000 0111 1111 1111 =>+ 5V. R156= 0001 0111
11111111 => - SV.

R156= 0000 0011 1111 1111 =>+ 2,5V, R156= 0001 0011
11111111 => - 2,5V.

R156= 0000 0000 0000 0001 => + 2,4mV. R156= 0001 0000
0000 0001 => - 2,4mV.

R156= 0000 0000 0000 0000 => + ov. R156= 0001 0000
0000 0000 => - ov.

Paramodificar unavariable internadel CNC se deben seguir |os siguientes pasos:
*  Asignar al registro asociado el valor que se deseaasignar alavariableinterna.

*  Asegurarse quelamarcacorrespondiente alavariableinternaque se desea consultar
seencuentraa“0” (que no se encuentra pendiente ninguna peticion anterior).
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*  Ponera“1” dichamarca(realizar lasolicitud)

*  Esperar que € sistema vuelva a poner dicha marca a "0". Indicativo de que la
transmisionhafinalizado.
Ejemplo:

Se desea inhibir € ge Z, por lo que se debe asignar a registro R150 e valor HO2
(bit2=1) y activar lamarcaM 1950.

M2047 = MOV H2 R150 ;R150=H02

L10 ;Etiqueta
M1950 =JMPL10 :Si lamarcano estaa"0" vuelve aintentarlo
=NOT SET M1950 ;Siestaa"0"laponea"l" (transmision)
L11 ;Etiqueta
M1950 = IMP L11 ;Silamarcano estaa 0" espera
END ;S estda"0" finalizo laoperacion
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5.3 INFORMACION DE LAS FUNCIONES M, Sy T

53.1 MODELOS CNC 8025GP, 8025M, 8025P y 800M

Siempre que se gjecutaunafuncién auxiliar "M","S","T", el CNC actualizalosregistros
R201 a R203 del PLCI.

Cadauno de estosregistros contiene la sigui ente informaci on:
R201 Caédigo correspondiente alaultimafuncion M e ecutada.
R202 Cadigo correspondiente alaultimafuncion S gjecutada.
R203 Cadigo correspondientealatltimafuncion T g ecutada.

A continuacion se muestra un ejemplo de los valores que se obtiene en cada uno de los
registros en funcion de la tltimafuncidn que se ha g ecutado.

M 41 (sehaseleccionado laprimeragama de cabezal)

La informacion que se muestra en el registro R201 depende del valor asignado al
parametro maquinaP617(8).

P617(8)=0 Lafuncion"M" se muestraen codigo BCDR201= 0100 0001
P617(8)=1 Lafuncién"M" semuestraen codigo Binario  R201= 0010 1001

S 1500 (nuevavelocidad decabezal)

Lainformacién que se muestraen el registro R202 depende de los val ores asignados a
los pardametros maguina P601(3) y P601(2).

P601(3)=0  Salidadeconsignaanal bgica.
No seactuaizael valor del registro R202
P601(3)=1P601(2)=0 Salidade consignaen BCD de 2 digitos.

El registro R202 mostrarael codigo delatabladeconversién correspondiente
alavelocidad seleccionada (83). R202= 1000 0011

P601(3)=1P601(2)=1 Salidade consignaen BCD de 4 digitos.
El valor correspondientealaSprogramadase proporcionaraen dosfases, con
un retardo entre fases de 100 mseg. Ademés proporcionara un impulso S
STROBE, por laentrada 62, en cada unade las fases.

1%fase: Vaor=15 R202= 0001 0101
28fase: Valor=00 R202= 0000 0000

T 5.8 (sehaseleccionadolaherramienta5, corrector 8)

El registro R203 muestraenlosbits0-7 €l nimero de herramientaseleccionada(5) y en
los bits 8-15 laposicidn que ocupadichaherramientaen latorreta.
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53.2 MODELOS CNC 8025T Y CNC 800T

Siempre que se gjecutaunafuncién auxiliar "M","S", "T", el CNC actualizalosregistros
R201 a R203 del PLCI.

Cadauno de estosregistros contiene la sigui ente informaci on:
R201 Caédigo correspondiente aladltimafuncion M ejecutada.
R202 Codigo correspondiente alatltimafuncion S gjecutada.
R203 Cadigo correspondientealaultimafuncion T g ecutada.

A continuacion se muestra un ejemplo de los valores que se obtiene en cada uno de los
registros en funcion de la tltimafuncidn que se ha g ecutado.

M 41 (sehaseleccionado laprimeragama de cabezal)
El registro R201 muestra, en codigo BCD, €l nimero de funcidn auxiliar que se ha
seleccionado. Por lo tanto, a gjecutarselafuncion "M41" muestrael valor
R201=0100 0001
Nota:  Cuandolafuncidnauxiliar quesehaejecutado seencuentrapersonalizadaen
latabladecodificada, el CNCanalizael parametro méaguina'P606(7)" y actlia
del siguientemodo:
Si "P606(7)=1" No actualizael registro R201
Si "P606(7)=0" Si actualiza el registro R201, indicando € nimero de
funcion auxiliar que se hagecutado.
S1500 (nuevavelocidad decabezal)

Lainformacién que se muestraen € registro R202 depende delosvalores asignados a
|os pardmetros méaquina P601(3) y P601(2).

P601(3)=0  Salidadeconsignaanal 6gica. Noseactualizael valor del registro R202
P601(3)=1P601(2)=0 Salidade consignaen BCD de 2 digitos.

El registro R202 mostrarael codigo delatabladeconversién correspondiente
alavelocidad seleccionada (83). R202= 1000 0011

P601(3)=1P601(2)=1 Salida de consignaen BCD de 4 digitos.
El valor correspondientealaSprogramadase proporcionaraen dosfases, con
un retardo entre fases de 100 mseg. Ademés proporcionara un impulso S
STROBE, por laentrada 62, en cada unade las fases.

1%fase: Vaor=15 R202= 0001 0101
2afase: Valor=00 R202= 0000 0000

T 5.8 (sehaseleccionadolaherramienta5, corrector 8)

El registro R203 muestraenlosbits0-7 el nimero de herramientaseleccionada(5) y en
los bits 8-15 laposicidn que ocupadichaherramientaen latorreta.

En & modelo CNC 800T se programa solo T5 y ambos nimeros coinciden.
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6. ACCESOAL PLCINTEGRADO

Estaopcion seencuentradisponibleen losmodelosCNC 8025GP, CNC 8025M, CNC
8025T y CNC 8025P.

Existen las siguientesformas de acceder al PL C integrado:

* Desdeel tecladodel CNC cuando no seestaejecutando ninglin programapieza. Sedebe
pulsar lasiguiente secuenciadeteclas:

[OP MODE] Muestralos distintos modos de operacion
[9] Accede alos modos especiales
[4] Accedea PLC

* Desde €l teclado del CNC cuando se esta gjecutando un programa pieza, es decir, en
modo Background.

Unavez seleccionado €l modo de gjecucion, el CNC mostrardunasoftkey que permite
acceder directamente al PL C sin necesidad de detener el programapieza.

* Desde un periférico u ordenador, siendo necesario utilizar la linea serie RS232C y
personalizar |os parametros especificos del DNC. Ademés, es aconsejable utilizar €l
pagquete de software FAGOR PLC.

6.1 ACCESO AL PLC DESDE EL TECLADO DEL CNC

Si su CNC se encuentraconectado alared local FAGOR, e CNC mostrara el directorio
delaredy e elemento que seencuentrasel eccionado, siendo necesario sel eccionar € propio
CNC antes de comenzar aoperar con € PLC.

Enlaredlocal FAGOR se pueden conectar |os modelos FAGOR CNC8020 y CNC8025,
con o sin PLC integrado, el autdbmata PLC64 y el CNC82

Todos los elementos que se encuentran en lared local FAGOR se comunican entre si,
disponiendo cada uno de ellosinformacion del resto delos elementos. De estaforma, un
elemento puede gjecutar accionesdiversas en funcién del estado delosdistintosnodosde
lared, o bien gobernar otros elementosdelared.

El menu principal del PLC muestraunaseriedesoftkeysqueson analizadasacontinuacion
y que permiten Editar o gecutar el programade PLC, Analizar €l estado de las diversas
variables, Salvar el programadePLC, etc.
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6.2 EDICION

El CNC permite acceder a este modo siempre que €l PLC esté parado. Si el PLC se
encuentraen gecucion el CNC no permite acceder aeste modo, siendo necesario detener
dicha gjecucién antes de acceder al modo de edicion.

En pantallaapareceranvisualizadaslas 10 Ultimaslineasdel programatal y comosemuestra
acontinuacion:

s 3
FAGOR )
{ )
[PLCI | EDITOR
1 cyl
2 MR047
3 = ERA 01 32
4 = ERA M100 2000
5 = ERA TL 10
6 =01
7 =02
8 = 03
9 =05
10 = 06
11 = 012
IMENU|laYyuDA|[LIST || || AND || OR || XOR |
k J
: |F1) |F2] F3] |F4]| (F5] [F6] [F7]
a

Si no existe programaen lamemoriadel AUTOMATA, en la pantalla se visualizan 10
lineas con el mensgje"* No program".

Pulsando lasteclas B o] B lainformacion mostradaen lapantallasedesplazalinea
alineaen el sentido indicado.

Al pulsar las teclas o] sevisualizaran las 10lineasanterioreso posteriores
del programa.

Si sedeseavolver al menu principal del Automatasedebepul sar lasoftkey correspondiente
alaopcién "MENU PLC".
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EDICION DEL PROGRAMA

El programa del autdmata se puede editar linea alinea o instruccién a instruccion.
teniendo en cuentatodo |o explicado en capitul os anteriores.

El nimero de linea debe estar comprendido entre 1 y 9999, debiendo comenzar €l
programacon lalinealy ser todas|as|ineas consecutivas.

El CNC dispone de una ventana de edicion situada bajo la zona de visualizacion de
programa, en laque se editaralalinea o instruccion que se desea afiadir a programa.

Por defecto el PLC mostrard el nimero correspondiente ala primeralinealibre, 1a
siguientealaultimalineaeditada. Si sedeseasel eccionar otro nimerodelineasedebe
borrar dichonimero mediantelatecla[ CL ] eintroducir el nimerodelineaquesedesea.

Al editar unalineao instruccion de programa se puede escribir todo el texto seguido,
yaqueel editor insertaral os espacios correspondientes.

No obstante, cuando esnecesario separar cifrasconsecutivas, sedebeemplear el punto
decimal. Asi por g emplo, sedebeteclear: 22 = TG2.19.1400

LosoperadoresAND, OR, X OR, pueden ser editadosmediantee teclado alfanumérico
o0 pulsando la softkey correspondiente alafuncion deseada.

Unavez editadalainstruccion sedebe pul sar latecla[ ENTER] paraintroducirlaenla
memoriadel PLC. EL CNC mostrara la parte de programa que contiene lalinea o
instruccion que se haeditado y mostraraen lazonade edicion el proximo nimero de

linea
Ejemplo:

Zona de Edicion Memoria PLC
10M100[ENTER] 10 M100
11=03[ENTER] 11=03
12M112=O5[ENTER] 12 M112

13=05
14NOT I5AND M31=025[ENTER] 14NOT 15
15AND M31
16 =025
17

Si por algunacircunstanciase produce un error durantelaedicién el CNC muestraen
laventanade edicion el mensaje de error correspondiente, siendo necesario pulsar la
tecla[CL] paraborrar dicho mensgjey continuar con laedicion.
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PROGRAMACION AYUDADA

El CNC permite, durantelaedicion del programa, pulsar lasoftkey correspondientea
lafuncion [AY UDA] para acceder a un sistema ayudado que indicalas opciones de
edicion que se disponen en ese momento.

Ademés, @ sistema ayudado mostrard nueva informacion cada vez que se haya
sel eccionado una de las opciones mostradas.

Por gemplo, si de todas las opciones posibles al comienzo de linea se selecciona el
recurso "1", pulsando dicha tecla, e CNC mostrara una nueva pagina del sistema
ayudado en €l que seindican losvalores que se pueden asignar a dicho recurso.

Unavez completado el comando seleccionado, el CNC abandonael sistemaayudado
yvuelveamostrar las10lineasdeprograma. No obstante, esposibledurantelaedicion
del comando, pulsar nuevamente la softkey correspondiente alafuncién [AY UDA]
paraabandonar €l sistemaayudado.

BORRADO DE CARACTERES

Cuando sedeseamodificar lalineaoinstruccion que seestaeditando sedebe pulsar la
tecla[CL]. El CNChborrarael altimo caracter editado, por lo quesedebepul sar latecla
[CL] tantas veces como caracteres se desee borrar.

Si sedeseaborrar todalalineaoinstruccion queseestéeditando sedebe pul sar latecla
[DELETE]. EL CNC mostraré Unicamente el nimero de linea, pudiendo editarse a
continuacion el comando deseado.

BORRADO DE UNA LINEA DE PROGRAMA

Para borrar una linea ya introducida en la memoria, se debe proceder del modo
siguiente:

* Seleccionar en lazonade edicion el nimero delinea que se deseaborrar.

Paraello sedebepulsar latecla[CL] paraborrar €l nimero actual y acontinuacion
teclear el nUmero delalineaque se deseaborrar.

* Pulsar lateclaDELETE

BORRADO TOTAL O PARCIAL DEL PROGRAMA

Cuando se deseaborrar todo €l programao varias lineas del mismo se debe proceder
del modo siguiente:

* Pulsar latecla[CL] paraborrar el nUmero de lineaen lazonade edicion.
* Pulsar latecla[DELETE]. El CNC muestralas siguientes opciones:

Borrar todo el programa. Paraello se debe pulsar latecla[0].

Borrar variaslineasconsecutivas. Paraello sedebeteclear el nUmerodelinea
inicial, latecla[.], el nimerodelineafina y latecla[ DELETE].
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Por gjemplo, si se desean borrar laslineas 120 a 145, ambasinclusive, se debe
teclear: 120.145 [DELETE]

Abandonar estaopciony volver al menu deedicion. Paraello se debe pul sar
latecla[CL].

MODIFICACION DE UNA LINEA DE PROGRAMA

Si sedeseamodificar el contenido deunalineaintroducidapreviamenteenlamemoria
del autdmata se debe proceder como sigue:

*

*

*

*

*

Pulsar latecla[CL] paraborrar € nimero delineaen lazonade edicién.
Teclear el nimero de linea que se deseamodificar.
Pulsar latecla[RECALL]

El CNC mostrardenlalineade edicion el contenido actua delalineaque se desea
modificar.

Modificar €l contenido delalineasdleccionada.

Pulsar latecla[ENTER].

El CNCintroduceenlamemoriadel Automatalanuevalineamodificadaen sustitucion
delaanterior. Si lanuevalinea editada genera2 o més lineas de programa, el CNC
desplazatodaslasposteriores.

Por ejemplo, si se deseamodificar lalinea27 "11" por "11 AND (17 or M110)"

Antesdelamodificacion Despuésdelamodificacion
26 = MOV H2 R150 26 = MOV H2 R150

27 11 27 11

28 =TG2.3.60000 28 AND (

29 T1 29 17

30 =M1 30 ORM110

31 DFD M1 31)

32 =CPR 1.900 32 =T(G2.3.60000

INSERCION DE LINEAS

Cuando en un programa ya editado se desea introducir una nueva linea, se debe
proceder como sigue:

*

*

*

Pulsar latecla[CL] paraborrar € nimero delineaen lazonade edicién.
Teclear el nimero de linea que se deseaintroducir.

Editar el contenido delalineay pulsar latecla[ENTER].

El CNC introduce en la memoria del Autdmata la nueva linea editada. Ademas,
desplazalalineaque anteriormente disponiade dicho nimeroy todas| as posteriores.

ACCESOAL PLCINTEGRADO EDICION 5
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6.2.1 LISTADO DEL PROGRAMA EN EDICION

Siemprequesedeseevisualizar partedel programasedebepul sar lasoftkey correspondiente
alafuncion "LIST".

Enlasdistintasopcionesdelistado disponiblesque sedetallan acontinuacion seutiliza
el simbolo[L] paraindicar que sedebe pulsar lasoftkey correspondiente alafuncion
"LIST".
[L] [RECALL]

Estaopcién muestraen pantallalas 10 primeraslineasdel programa.

Si noexisteprogramaenlamemoriadel AUTOMATA, enlapantallasevisualizan 10
lineas con el mensaje"* No program".

Pulsando lasteclas B o] B lainformacién mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen el sentido indicado.

Al pulsar las teclas 0 se visudlizaran las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programa.

[L] (Grupodelineas) [RECALL]

Esta opcidn visualiza en pantalla un grupo de 10 lineas entre las que se encuentra
resaltadalaprimeralineasolicitada.

El grupo delineas seindicamediantelosnimerosdelineainicial y final que sedesean
listar y separados por un punto.

Poregemplo:  Si sesolicitael comando L25.30 [RECALL], semostrararesaltadala
linea25.

También esposible definir tnicamentelalineainicial. Por ggemplo L32 [RECALL]

Pulsando lasteclas @ o] B lainformacién mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen & sentido indicado y no se muestraresaltada ningunalinea.

Al pulsar las teclas o] se visudizardn las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programay no se muestraresaltadaningunalinea.
[L] (Recurso) [RECALL]

Esta opcién visualiza en pantalla un grupo de 10 lineas entre las que se encuentra
resaltadalaprimeralineade programaque contiene un recurso del tipo solicitado.

L os recursos gque se pueden solicitar son 1", "O", "M", "T", "C" y "R".
Ejemplos: L | [RECALL],L O[RECALL], L T[RECALL], L R[RECALL]
El comando queda memorizado y permite que posteriormente, aunque se haya

desplazado la informacion linea a linea o pagina a pagina, pulsar las siguientes
secuenciasdeteclas:
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[L] @ Visualiza un grupo de 10 liness entre las que se encuentra resaltada la
siguientelineade programaquecontieneunrecurso del tipo solicitado. Si
no hay mas, mostraralaultimasel eccionada.

[L] B Visualiza un grupo de 10 liness entre las que se encuentra resaltada la
anterior lineade programaque contiene un recurso del tipo solicitado. S
no hay mas, mostraralaultimasel eccionada.

Pulsando lasteclas @ o] B lainformacién mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen el sentido indicado y no se muestraresaltadaningunalinea.

Al pulsar las teclas 0 se visudlizardn las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programay no se muestraresaltadaningunalinea.

[L] (Recurso, Rango) [RECALL]
Esta opcion es unavariable del caso anterior y visualiza en pantalla un grupo de 10
lineasentrelasqueseencuentraresaltadalaprimeralineade programaquecontieneun
recurso del tipo solicitado y que se encuentradentro del rango indicado.

L os recursos que se pueden solicitar son "I, "O", "M", "T", "C"y "R".

El rango seindicamediante |os nimeros de recurso minimo y méximo que se desean
visualizar y separados por un punto. Por ggemplo L C10.24 [RECALL].

Si sedeseavisualizar undeterminado recurso, por ggemplo T3, sepodrautilizar unade
estasdosposibilidades: L T3[RECALL], L T3.3[RECALL]
[L] (Grupo delineas) (Recurso, Rango) [RECALL]

Estaopcién eslaméscompl etadetodaseincluyetodas|as opciones mencionadascon
anterioridad.

Analizaen e grupo de lineas de programa especificado, cual eslaprimeralineaque
contiene un recurso del tipo solicitado y que se encuentradentro del rango indicado.

Dichalinealavisualizaen pantallaenformaresaltaday dentrodeungrupode 10lineas
deprograma.

El grupo delineasseindicamediantelosnimerosdelineainicia y final que sedesean
listar y separados por un punto. Por ejemplo L25.130 [RECALL].

L os recursos gque se pueden solicitar son 1", "O", "M", "T", "C" y "R".

El rango seindicamediante |os nlmeros de recurso minimo y maximo que se desean
visualizar y separados por un punto.

Porgiemplo:  L25.130 C10.24 [RECALL].

Si sedeseavisualizar undeterminado recurso, por gemplo T3, sepodrautilizar unade
estasdos posibilidades:

L15.67 T3[RECALL], L1567 T3.3[RECALL]
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El comando queda memorizado y permite que posteriormente, aunque se haya
desplazado la informacion linea a linea o pagina a pagina, pulsar las siguientes
secuenciasdeteclas:

[L] @ Visualiza un grupo de 10 liness entre las que se encuentra resaltada la
siguiente linea de programa, dentro del grupo indicado, que contiene un
recursodel tipo solicitado. Si no hay més, mostraralaultimasel eccionada

[L] @ Visualiza un grupo de 10 liness entre las que se encuentra resaltada la
anterior linea de programa, dentro del grupo indicado, que contiene un
recursodel tipo solicitado. Si no hay més, mostraralaultimasel eccionada

Pulsando lasteclas B o] @ lainformacidn mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen el sentido indicado y no se muestraresaltadaningunalinea.

Al pulsar las teclas 0 se visudlizardn las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programay no se muestraresaltadaningunalinea.
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6.3 EJECUCION
Paraacceder aeste modo de operacion esnecesario que el CNC estévisualizando el menu
principal del Autdmata, si nolo estapul sar lasoftkey correspondientealaopcion"MENU
PLC". A continuacién sedebepul sar lasoftkey correspondientealaopcion"EJECUCION".

El CNC mostraralasiguienteinformacion:

7 N

FAGOR 9

e A

[PLCI | EJECUCION

|MENU| |COMPIL||M.ARCHA|| STOP|| LIST ||AYUDA|| ETC |
| S/

|F1] |F2| [F3] [F4]| (F5]) [F6]| [F7]

plci602

El programade PL C que se ha editado debe ser compilado antes de ser g ecutado.

Al compilar &l programase generaun codigo quepuedeser interpretado por el PLC. A este
codigo sele denomina " Cédigo gecutable”.

El codigo €jecutabl e también es almacenado en memoria, por |o que podraser gjecutado,
en su totalidad o por partes, cuantas veces se desee.

Si sepulsalateclade funcion [ETC] lapantallamostrara el resto delas funciones que se
encuentran disponibles en este modo.

Si sedeseavolver al menu principal del Automatasedebepul sar lasoftkey correspondiente
alaopcién "MENU PLC".

A continuacion se detallan todas las funciones que se pueden €jecutar en este modo de
operacion.
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COMPILAR
Cuando se seleccionaestafuncion, el PLC realizalas siguientes operaciones:
* Unacomprobacion sintacticadel programa.

Si el programano seencuentracorrectamenteeditado, el PLCfinalizaralafuncion
"Compilar" y mostraraen pantallael mensgj e correspondiente.

En este mensgje seindicaralaprimeralineade error detectaday el motivo.

Una vez corregido € error, en e modo de edicidn, seré necesario compilar
nuevamenteel programa.

* Lacompilaciondel programa.

Esta funcion genera un "Codigo gecutable” que es amacenado en memoria,
quedando el programa preparado para su €jecucion.

Siemprequeseefectiiaunacompilaciondel programa, el autbmatamantieneel estado
delasEntradas, Salidasy Marcas, peroinicializaacerotodoslosRegistros, Contadores
y Temporizadores.
Se debe tener en cuenta que siempre que se modifica un programa es necesario
compilarlo nuevamente antesde gjecutarlo.

MARCHA
Cuando se seleccionaestafuncion, el PLC realizalas siguientes operaciones:

* Comprueba si € programa se encuentra compilado, es decir, si existe codigo
gjecutable. Si nolo estd, lo compilaantes delagjecucion.

* Ejecutaciclicamenteel codigo gjecutabledel programa.

En primer lugar y si se hadefinido se gjecutarael médulo
¢ deprimer ciclo (CY1).

CY1 A continuacién, comenzaralag ecuciondd méduloprincipal
(PRG), que se gecutard en modo continuo hasta que se
detengael programade automata.

PRG El médul o degjecuci on periddica(PEL) quesehadefinido
PE!1 | segecutacadavez quetranscurrael tiempo con queseha

definidoel mismo. Dichacuentacomienzaunavezfinalizada
i) lagjecuciondel médulodeprimer ciclo(CY 1). Lagjecucion

del médulo de ejecucion periddica interrumpe

momentaneamentelaejecucion del médulo principal .

plei603
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STOP

Cuando se seleccionaestafuncion, el PLC realizalas siguientes operaciones:

* Detienelaegjecucion del programaabortando el ciclo en curso.

* Ponea“0’ lassdidasfisicassin alterar losvaloresREALES ni IMAGEN.

El autbmata no tendra en cuenta este comando cuando €l programa se encuentra

bloqueado. Laformade bloquear €l programa de PL C seindicamas adelante.

CY1

Cuando se seleccionaestafuncion, el PLC realizalas siguientes operaciones:

* Comprueba si € programa se encuentra compilado, es decir, si existe codigo
gjecutable. Si nolo estd, lo compilaantes delaegjecucion.

* Ejecutaunavez e modulo de primer ciclo (CY1).

CICLO

Cuando se seleccionaestafuncion, el PLC realizalas siguientes operaciones:

* Comprueba si € programa se encuentra compilado, es decir, si existe codigo
gjecutable. Si nolo estd, lo compilaantes delagjecucion.

* Ejecutaunavez e modulo principal (PRG).

CONTINUAR

Cuando se seleccionaestafuncion, el PLC realizalas siguientes operaciones:

* Comprueba si € programa se encuentra compilado, es decir, s existe codigo
gjecutable. Si nolo estd, lo compilaantes delaegjecucion.

* Ejecutaciclicamenteel codigo g ecutabledel programapero singjecutar el modulo

deprimer ciclo (CY1).

Sedebetener en cuentaques sehadetenido previamenteel programa, mediantela

funcion "STOP", se recuperan y actualizan los valores de las salidas a ponerse

nuevamente el programaen marcha.
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AYUDA

El CNC permite, durantelaedicion de comandos, pul sar lasoftkey correspondientea
lafuncién [AY UDA] paraacceder aun sistemaayudado queindicalas opciones que
se disponen en ese momento.

Ademés, @ sistema ayudado mostrard nueva informacion cada vez que se haya
seleccionado unade las opciones mostradas.

Por ggemplo, si de todas |as opciones posibles se selecciona el recurso 1", pulsando
dichatecla, e CNC mostrardunanuevapaginadel sistemaayudadoenel queseindican
todas |as opciones posibles.

Unavez completado el comando seleccionado, el CNC abandonael sistemaayudado
y vuelveamostrar lainformaci én que se teniaanteriormente. No obstante, esposible
durante la edicion del comando, pulsar nuevamente la softkey correspondiente ala
funcion [AY UDA] para abandonar €l sistema ayudado.
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6.3.1 LISTADO DEL PROGRAMA EN EJECUCION

Cuando seseleccionael modo deegjecucionel CNC novisualizaningunalineadeprograma,
no obstante, sedebetener en cuentaque sedispone de 10 lineasde pantallaparavisualizar
el programade PLC.

Siemprequesedeseevisualizar parteddl programasedebepul sar lasoftkey correspondiente
alafuncion"LIST" o pulsar latecla[L].

El CNCvisualiza, cuando seencuentraen gjecucion el programadePLC, el estadoreal de
cadaunade lasinstrucciones de consulta en cada momento, visualizacion dindmica. Los
valores que puede mostrar son[0] o[1].

Ejemplo:  Programa parado Programa en gjecucion
CPSR30EQ9 CPSR30EQ9 [Q]

OR 180 OR 180 [Q]

AND NOT 117 AND NOT 117 [1]

OR CPS R30 EQ 30 OR CPS R30 EQ 30 [0]
OR CPSR30EQ 2 OR CPSR30EQ2 [0]
OR NOT 036 OR NOT 036 [0]

OR NOT O1 OR NOT O1 [0]

= RES 06 = RES O6

Enlasdistintas opciones delistado disponibl es que se detallan a continuacion se utilizael
simbolo[L] paraindicar que sedebepulsar lasoftkey correspondientealafuncion”LIST"
olatecla[L].
[L] [RECALL]

Estaopcion muestraen pantallalas 10 primeras|ineasdel programa.

Si noexisteprogramaenlamemoriadel AUTOMATA, enlapantallasevisualizan 10
lineas con el mensgje"* No program".

Pulsando lasteclas B 0 @ lainformaci dn mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen & sentido indicado.

Al pulsar las teclas 0] se visudlizaran las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programa.
[L] (Grupodelineas) [RECALL]

Esta opcién visualiza en pantalla un grupo de 10 lineas entre las que se encuentra
resaltadalaprimeralineasolicitada.

El grupo delineasseindicamediantelosnimerosdelineainicia y final que sedesean
listar y separados por un punto.

Porgemplo: Si sesolicitael comando L25.30[RECALL], semostrararesaltadala
linea25.

También es posible definir tnicamentelalineainicial. Por ggemplo L32[RECALL]
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Pulsando lasteclas B o] B lainformacién mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen el sentido indicado y no se muestraresaltadaningunalinea.

Al pulsar las teclas 0 se visudizardn las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programay no se muestraresaltadaningunalinea.

[L] (Recurso) [RECALL]

Esta opcidn visuaiza en pantalla un grupo de 10 lineas entre las que se encuentra
resaltadalaprimeralineade programaque contiene un recurso del tipo solicitado.

L os recursos que se pueden solicitar son 1", "O", "M", "T", "C"y "R".
Ejemplos: L | [RECALL], L O[RECALL], L T[RECALL], L R[RECALL]

El comando queda memorizado y permite que posteriormente, aunque se haya
desplazado la informacion linea a linea o pégina a pagina, pulsar las siguientes
secuenciasdeteclas:

[L] @ Visualiza un grupo de 10 liness entre las que se encuentra resaltada la
siguientelineade programaquecontieneunrecurso del tipo solicitado. Si
no hay mas, mostraralaultimasel eccionada.

[L] @ Visualiza un grupo de 10 liness entre las que se encuentra resaltada la
anterior lineade programaque contiene un recurso del tipo solicitado. Si
no hay mas, mostraralaultima sel eccionada.

Pulsando lasteclas B o] @ lainformaci dn mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen & sentido indicado y no se muestraresaltada ningunalinea.

Al pulsar las teclas o] se visuadlizardn las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programay no se muestraresaltadaningunalinea.

[L] (Recurso, Rango) [RECALL]
Esta opcion es unavariable del caso anterior y visualiza en pantalla un grupo de 10
lineasentrelasque seencuentraresaltadalaprimeralineade programaquecontieneun
recurso del tipo solicitado y que se encuentradentro del rango indicado.
L os recursos gque se pueden solicitar son 1", "O", "M", "T", "C" y "R".

El rango seindicamediante |os nlmeros de recurso minimo y maximo que se desean
visualizar y separados por un punto. Por ggemplo L C10.24 [RECALL].

Si sedeseavisualizar undeterminado recurso, por ggemplo T3, sepodrautilizar unade
estasdosposibilidades: L T3[RECALL], L T3.3[RECALL]
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[L] (Grupo delineas) (Recurso, Rango) [RECALL]

Estaopcion eslamascompl etadetodaseincluyetodaslasopciones mencionadascon
anterioridad.

Analizaen el grupo delineas de programa especificado, cual eslaprimeralineaque
contiene un recurso del tipo solicitado y que se encuentra dentro del rango indicado.

Dichalinealavisualizaen pantallaenformaresaltaday dentrodeungrupode 10lineas
deprograma.

El grupo delineasseindicamediantelosnimerosdelineainicia y final quesedesean
listar y separados por un punto. Por gjemplo L25.130 [RECALL].

L os recursos que se pueden solicitar son 1", "O", "M", "T", "C"y "R".

El rango seindicamediante|os nimeros de recurso minimo y maximo que se desean
visualizar y separados por un punto.

Por g.emplo: L25.130 C10.24 [RECALL].

Si sedeseavisualizar un determinado recurso, por egemplo T3, sepodrautilizar unade
estasdosposibilidades:

L15.67 T3[RECALL], L15.67 T3.3[RECALL]

El comando queda memorizado y permite que posteriormente, aunque se haya
desplazado la informacion linea a linea o pégina a pagina, pulsar las siguientes
secuenciasdeteclas:

[L] B Visualiza un grupo de 10 lineas entre las que se encuentra resdltada la
siguiente linea de programa, dentro del grupo indicado, que contiene un
recurso del tipo solicitado. Si no hay mas, mostraralaultimasel eccionada.

[L] B Visualiza un grupo de 10 lineas entre las que se encuentra resdltada la
anterior linea de programa, dentro del grupo indicado, que contiene un
recursodel tipo solicitado. Si no hay mas, mostraralaultimasel eccionada.

Pulsando lasteclas @ o] @ lainformacidn mostradaenlapantallasedesplaza
lineaalineaen & sentido indicado y no se muestraresaltada ningunalinea.

Al pulsar las teclas o] se visudizardn las 10 lineas anteriores o
posterioresdel programay no se muestraresaltadaningunalinea.
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6.3.2 MONITORIZACION DE LOS RECURSOS DEL PLC

El CNC permitemonitorizar, en el modo degjecucion, el estado delosdiferentesrecursos
del PLC.

Se podran monitorizar hasta 10 lineas deinformacion, pudiendo constar cadaunadeéllas
de:

Ungrupodel6entradas | 1.16: 0110 0011 1000 0000
Un grupo de 16 salidas O1l16: 01100011 1000 0000
Un grupo de 16 marcas M1.16: 0110 0011 1000 0000

Untemporizador T 1: SO ET=00000 TO=00000 M=S G=0 E=1 R=0
Un contador C 2: S1.C00000 UODOE1 PO

Unregistro R1: HOOOO 0000 0000

Un bit de un registro B1R1: O

Cuandoe programadel AUTOMATA estdenmarcha, lavisuaizaciondelasvariablessera
dinadmica, esdecir, sevisualizaraen todo momento €l estado real de cadaunadeéllas.

Si el programa de autémata esté parado y se desea una monitorizacion dinamica, se debe
pulsar lasoftkey correspondiente alafuncion "REPETITIVO"

A continuacion seanalizalaformaen quesedebesolicitar lainformaciény laformaen que
se muestralamisma para cadauno de los recursos.
ENTRADAS, SALIDAS, MARCAS

Se debe pulsar latecla correspondiente al recurso deseado, I, O, M, los nimeros del
primer y Ultimo recurso que se desean monitorizar y latecla[RECALL].

El CNC mostrardcomo maximo €l estado de un grupo de 16 recursos, en gruposde4.
Si Unicamente seindicael nimero del primer recurso, e CNC mostraradicho recurso
y los 15 siguientes, hasta completar el grupo de 16.

Ejemplos: Peticion Valor mostrado
| 12.12 [RECALL] 112.12: 0
| 12.18 [RECALL] [12.18: 0101 111
| 12.50 [RECALL] [12.27: 0101 1110 0100 0111
| 12 [RECALL] [12.27: 0101 1110 0100 0111

Ademas, cuando sedeseaanalizar losrecursos|, O, M, se puede solicitar €l estado de
suvalor real o desuvalor imagen, intercalando entrelaletral, O, M y €l nimero de
recursolaletraR (real) ol (imagen). Si no seintercalaningunaletrael CNC muestra
el valorreal.

11 O M1 Valor rea, el que dispone en este momento

IR1 OR1 MR1 Valorreal, e quedispone en este momento

11 OlI1 MI1  Vaorimagen, el quedisponiaa comienzodel ciclo
Ejemplos: IR23.35 Ol 12.15 Mi32.34, etc.

Si sepulsalatecla @ el CNC mostrara el estado de las 16 entradas, salidas o
marcas siguientes alas que se encuentran visualizadas. Por giemplo si se encuentran
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visualizadaslasmarcasM 100.112, el CNCyvisualizardenlalineasiguientelasmarcas
M113.128

Asimismo, S sepulsalatecla B el CNC mostrard el estado de las 16 entradas,
salidas 0 marcas anteriores a las que se encuentran visualizadas. Por ggemplo si se
encuentranvisualizadaslasmarcasM 113.128, el CNCvisualizardenlalineasiguiente
lasmarcasM97.112

TEMPORIZADORES

Sedebepulsar latecla[ T], €l nlmero detemporizador quesedeseamonitorizary latecla
[RECALL]. Por gempio T3[RECALL]

El CNC mostrardlasiguienteinformacion:

T3: SO ET=00000 TO=00000 M=S G=0 E=1 R=0
El significado de cadauno de los campos mostrados es el siguiente:
S  Indicael estadolégicodel temporizador (Status).

Puedevaler 001y dependedel modo defuncionamiento sel eccionado mediante
las entradas de arranque TG1, TG2, TG3y TGA4.

ET Indicael tiempo transcurrido en el temporizador desde que se activo el mismo
(Elapsed Time). Se expresa en centésimas de segundo.

TO Indica€ tiempo quefatapor temporizar (TimeOut). Seexpresaen centésimas
de segundo.

M Indicael estado del temporizador, pudiendo mostrar losvalores:

S  (Stopped) Cancelado.
T (Timing) Temporizando.
D (Disabled) Inhabilitado.

G Indicael estado |6gico delaentradade arranque (TG). Puedevaler 0o 1.

E Indicad estado |6gico delaentradade enable (TEN). Puedevaler 0o 1.

R Indicael estado l6gico delaentradadereset (TRS). Puedevaler 00 1.

Si unavez monitorizado €l estado de un temporizador, se pulsalatecla @ el
CNC mostrara € estado del siguiente temporizador. Por gjemplo si se encuentra
visualizado el temporizador T3, el CNC visualizaraenlalineasiguiente el estado del
temporizador T4.

Asimismo, si sepulsalatecla @ el CNC mostrara el estado del anterior
temporizador. Por gjemplo si se encuentra visualizado el temporizador T3, el CNC
visualizardenlalineasiguiente el estado del temporizador T2.

Sedebetener en cuentaque paraconocer €l estado deuntemporizador esnecesario que
seencuentrereferenciadoene programay quee programaéstepreviamentecompilado.
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CONTADORES

Sedebe pulsar latecla[C], el nimero de contador que se deseamonitorizar y latecla
[RECALL]. Por emplo C2 [RECALL]

El CNC mostraralasiguienteinformacion:
C2: S1 C00000 U0 DO E1 PO
El significado de cadauno de los campos mostrados es el siguiente:
S Estadoldgico del contador (Status).
Vale 1l cuando €l valor delacuentaesceroy 0 el resto delos casos.
Valor delacuentainternadel contador.
Estado 16gico de laentrada de contgje (CUP). Puedevaler 0 0 1.
Estado |6gico de laentrada de descontgje (CDW). Puedevaler 0 0 1.

m © C O

Estado 16gico de laentrada de enable (CEN). Puede valer 0 0 1.
P Estado |6gico delaentrada de preselecciéon (CPR). Puedevaler 0o 1.

Si unavez monitorizado un contador, se pulsalatecla B el CNC mostrara el
estado del siguiente contador. Por ggemplo si seencuentravisualizado el contador C2,
el CNCvisualizaraen lalineasiguiente el estado del contador C3.

Asimismo, s sepulsalatecla @ el CNCmostrarael estadodel anterior contador.
Por gemplo si seencuentravisualizado el contador C3, el CNC visualizaraenlalinea
siguiente el estado del contador C2.

Sedebetener en cuentaque paraconocer el estado deun contador esnecesario que
se encuentre referenciado en el programay que el programa éste previamente
compilado.
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REGISTROS

Se puede consultar el estado de un registro en su globalidad o analizar el estado deun
determinado bit del mismo.

* Cuando sedeseaconsultar el estado deun registro en su globalidad, se debe pul sar
latecla[R], e nimero de registro que se deseamonitorizar y latecla[RECALL].
Por giemplo R50 [RECALL]

El CNC mostraralasiguienteinformacion: R50: HFC18 -01000 64536

El primer campo indicasu contenido en formato hexadecimal . HFC18
El segundo indicael contenido en formato decimal con signo -01000
El terceroindicael contenido enformato decimal sinsigno 64536

Se debe tener en cuenta a utilizar el formato decimal con signo, que el CNC
interpretacomo signo el estado del bit de mas peso, bit 15. Positivo cuando vale 0
y negativo cuando vale 1.

Si unavez monitorizado un registro, se pulsalatecla @ el CNC mostrara
el estado del siguienteregistro. Por egemplo si seencuentravisualizado el registro
R50, el CNC visualizaraen lalineasiguiente el estado del registro R51.

Asimismo, s sepulsalatecla @ el CNCmostrarad estadodel anterior registro.
Por gemplo si se encuentravisualizado el registro R50, el CNC visualizardenla
lineasiguiente el estado del registro R49.

Se debetener en cuentaque paraconocer el estado de un registro es necesario que
se encuentre referenciado en el programa y que e programa éste previamente
compilado.

* Cuando se desea analizar €l estado de un determinado bit de un registro, se debe
pulsar latecla[B], el nimero debit que sedeseaanalizar, latecla[R], el nimerode
registroy latecla[RECALL]. Por gemplo B7 R50 [RECALL]

El CNC mostraralasiguienteinformacion: B7R50: O

El PLC consideracomo bit O del registro el de menor pesoy como bit 15 el demas
peso.

Si unavez monitorizado un bit de un registro se pulsalatecla B el CNC
mostrarael estadodel siguientebit. Por gjemplosi seencuentravisualizadod bit B7
R50, el CNC visualizaraen lalineasiguiente el estado del bit B8 R50.

Asimismo, s sepulsalatecla B el CNC mostrara el estado del anterior bit.
Por gemplosi seencuentravisualizado el bit B7 R50, el CNCvisuaizaraenlalinea
siguiente el estado del bit B6 R50.

Lamonitorizaciéndeloshitsseefectlaenformarotativa, y dependiendodel sentido
utilizado puede ser, 13, 14, 15, 0, 1,... obien, 3, 2,1, 0, 15, 14, 13,...

Se debetener en cuentaque paraconocer el estado de un registro es necesario que
se encuentre referenciado en el programa y que e programa éste previamente
compilado.
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6.3.3 ALTERACION DE LOS RECURSOS DEL PLC

El CNC permite, enel modo degjecuciédn, asignar un nuevo val or acadaunodelosrecursos
del PLC.

Sedebetener en cuentaqueparaalterar el estado deunrecursoesnecesarioquee programa
no se encuentre bloqueado, que €l recurso esté referenciado en € programay que €l
programaéste previamentecompilado.

Si e programade PLC estéa en marcha, se puede dar €l caso quetrasaterar €l usuario €l
estado de un determinado recurso, lapropiaejecucion del programade PLC leasigneuno
nuevovaor. Esto puededar lasensaciondequeel PLCnohaasumidoel comando generado
por el usuario.

A continuaciénseanalizatodoloquesepuedealterar y laformadeintroducir loscomandos
para cada uno de |os recursos.

ENTRADAS, SALIDAS, MARCAS

Sedebepulsar lateclacorrespondienteal recursodeseado, I, O, M, indicando s sedesea
alterar el valor real o imagen del mismo (I, 11, IR, O, OI, OR, €tc.), los nUmeros del
primer y Ultimo recurso que se desean dlterar, €l signo =, el valor que sedeseaasignar
atodosellos(001)ylatecla[ENTER].

Ejemplos:
19=1 18.8=0 112.15=0 16.7=1 IR12.13=0

05=1 07.7=0 020.22=0  0OI5.8=1 OR 2.24=0
M100=1 M30.30=0 M3337=0 MI2528=1 MR60.65=0

TEMPORIZADOR
Sepuede alterar el estado delas siguientes entradas:

Entradade Enable TEN
Entrada de Reset TRS
Entradadearranque TG1, TG2, TG3, TG4

Cuando sedeseaadlterar €l estadodelasentradasTEN y TRSsedebeindicar € nUmero
detemporizador y el valor que se deseaasignar alaentrada(0o 1).

Ejemplos: TEN5=1 [ENTER] TRS12=0 [ENTER]

Cuando sedeseaalterar el estado deunaentradadearranque sedebeindicar laentrada
TG1, TG2, TG3, TG4, el nimero detemporizador, laconstantedetiempo, el valor que
sedeseaasignar alaentrada(0o 1) y latecla[ENTER].

El vaor de la constante de tiempo se define en centésimas de segundo, pudiendo

indicarselamismamediante un val or numérico o bien asignandol el valor interno de
unregistroR.

Ejemplos: TG1.12=1 TG2.22.1000=0 TG3.10R100=1[ENTER]
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CONTADOR

Sepuede alterar €l estado de las siguientes entradas:

Entradade Enable CEN
Entradade contgje CUP
Entradade descontaje CDwW

Entradade preseleccion CPR

Cuando se desea dterar el estado de las entradas CEN, CUPy CDW se debe indicar
el nimero de contador y €l valor que se deseaasignar alaentrada (0 o 1).

Ejemplos. CEN5=1[ENTER]  CUP12=0[ENTER] CDW22=1]ENTER]
Cuando sedeseaalterar €l estado delaentradade preseleccion CPR sedebeindicar el
numero decontador, €l val or quesedeseaasignar alacuentadel contador, €l valor que
sedeseaasignar alaentrada(0o 1) y latecla[ENTER].

El valor delacuenta puede indicarse mediante un val or numérico o bien asignéndole
el valor interno deunregistro R.

Ejemplos: CPR12=1 CPR10.-100-1 CPR12R200=1

REGISTRO
Sepuede alterar el estado de un registro o de un bit de un registro.

Cuando sedesea alterar el estado de un registro sedebe pulsar latecla[R], €l nimero
deregistro, latecla[=], &l valor que sedeseaasignar a registroy latecla[ENTER].

El valor que se deseaasignar aun registro puede ser definido en:

Formato decimal con signo, entre +32767. R50=-1234

Formato decimal sin signo, entre 0y 65535. R50=64302

Formato hexadecimal, anteponiendo laletraH R50=HFB2E

Formato binario, anteponiendo laletraB R50=B1111101100101110

Si seutilizael formatobinarioy noseindicael valor delos16bits, el PLC entiendeque
dichosvalorescorresponden aloshbitsmasbajosy asignael valor 0 alosrestantes. Por
gemplo s se define R55=B11, el PLC asigna a registro R55 e valor 3 =
B0000000000000011.

Cuando sedeseaalterar el estado deun bit deunregistro sedebe pulsar latecla[B], €
numero de bit, latecla[R], € nimero de registro, latecla[=], € valor que se desea
asignar (0ol) ylatecla[ENTER].

Ejemplos: B1R33=0 B13R57=1 B8R48=1
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6.4 UTILIDADES
Paraacceder aeste modo de operacion esnecesario que el CNC estévisualizando el menu
principal del Autdmata, si nolo estapul sar lasoftkey correspondientealaopcion"MENU
PLC".
A continuacion se debe pulsar la softkey correspondiente alaopcion "UTILIDADES'.

L as opciones posibles en este modo son:

BLOQUEO

Estafuncion permite bloquear lamemoriadel automata.
Unavez bloqueadalamemoriadel autdmatano se puede modificar el mismo, esdecir,
el CNC no permite e acceso al modo de edicidon. Tampoco permite efectuar las

siguientesoperaciones, mostrando el mensagje"denied” cadavez queseintentaefectuar
uno deellos.

No permite detener la gjecucion del programade PLC.
* No permitealterar el valor de susrecursos.

Sinembargo, permitelistar el programay monitorizar el valor delosrecursos.
Parabloquear lamemoriadel PLC se deben seguir |os siguientes pasos:

*  Pulsar lasoftkey correspondientealafuncion"BLOQUEQ". EL CNC mostraraen
lazonade edicion el texto BLOQUEO.

* Introducir s sedeseaun codigo debloqueo, que puedetener hasta8 caracteres, sin
espacios.

Cuidado: Siemprequeseutilizaun cédigo parabloquear lamemoriadel
PL C, seranecesarioteclear e mismocadigoparadesbloquear lo.

* Pulsar latecla[ENTER].

DESBL OQUEO

Estafuncion permite desbloquear lamemoriadel automata.
Para desbloquear lamemoriadel PL C se deben seguir [os siguientes pasos:

* Pulsar la softkey correspondiente a la funcion "DESBLOQUEQ". EL CNC
mostrard en lazona de edicion el texto DESBLOQUEDO.

* Introducir el mismo codigo que seutilizé al bloquear € programa.

Encasodenorecordar €l cddigo debloqueo, no esposibledesbloquear lamemoria.
(Consultese con el Servicio de AsistenciaTécnica).

* Pulsar latecla[ENTER].
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SALVAR, RECUPERAR

Cuando seseleccionalafuncion SALVAR, e CNC almacenael programadePLC en
lamemoria EEPROM.

Si se seleccionala funcion RECUPERAR, el CNC borra €l programa de PLC que
actualmente sedisponey recuperadelamemoriaEEPROM el programade PLC que
sehabiaa macenado anteriormente.

En ambos casos es necesario que PL C no se encuentre gjecutando el programa. Si se
sel ecciona una de estas funciones cuando el programa se encuentra en gjecucion, el
CNC mostrardel mensagje "denied".

Cuando sevaaefectuar un cambio deversiéndesoftware, esaconsejable Salvar antes

el programade PLCy recuperarlo tras efectuar el cambio yaqueloscddigosinternos
delasversiones de software pueden no ser compatibles.

ESTADO

Cuando seseleccionaestafuncién, el CNC muestralasiguienteinformacion acercadel
estado del autémata:

STATUS: 599D R 000 O041E 0C33 5285 0000010000020000
g b o o ¢ 0 9

a) Estecampomuestra, mediante4 caracteresenformato hexadecimal, el checksum
correspondiente alaversion de software de PL C que se encuentrainstalada.

b) Estecampo muestrael estado en que se encuentrael programade PLC.
- E(EDITED). El programahasido editado pero no compilado.

- C(COMPILED). El programa hasido compilado no encontrdndose errores.
Estalisto parasu gjecucion.

- R(RUNNING). El programa esté en gjecucion.

c) Este campo muestra, mediante 3 caracteres decimales, si se haproducido algin
error enel PLC. El nimero 000indicaquenoexisteerrory el restodelosnimeros
corresponden a cédigo deerror

d) Estecampomuestra, mediante4 caracteresenformato hexadecimal, el nimerode
bytes que ocupa el programafuente.

€) Estecampomuestra, mediante4 caracteresenformato hexadecimal, el nUmerode
bytes que ocupael programaejecutable.

f) Estecampomuestra, mediante4 caracteresenformato hexadecimal, el nimerode
bytesdememoriaqueestanlibres. Estevalor sbloesvalidotraslacompilaciondel
programa.

g) Estecampomuestraunaseriedecaracteresquesonparausoexclusivodel Servicio
de AsistenciaTécnica.
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6.5 MENSAJES

Paraacceder aeste modo de operacion esnecesario que el CNC estévisualizando el menu
principal del Autdmata, si nolo estapul sar lasoftkey correspondientealaopcion"MENU
PLC".

A continuacion se debe pulsar la softkey correspondiente alaopcion "MENSAJES'.

En pantallaapareceran visualizados|osmensajes que seencuentran activosen el CNC, asi
como sulostextosasociadosal osmismo. Ademés, semostraraenvideoinversoel mensgje
masprioritario, el que menor nimerotiene.

L os mensajes se muestran ordenados de menor amayor y se disponen de 10 lineasparasu
visualizacion.

Cuando existenmasde 10 mensgjes, el CNClosmostrarapor gruposo péaginasde 10lineas
cada una.

Parapoder avanzar o retroceder pginaa pagina se deben usar lasteclas

Parasel eccionar un mensaj edecaraasu eliminacion sedebesel eccionar primerolapagina
en laque seencuentray posteriormente utilizar lasteclas @ B parasu seleccion.

Si unavez seleccionado un mensgje se pulsalatecla[ DELETE] el mensaje seleccionado
seborrarg, siempre que la causa que o originé haya desaparecido.
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6.6 SELECCION PLC

Estaopcion se encuentradisponible cuando el CNC que usted dispone estaconectado ala
red local FAGOR.

Paraacceder aeste modo esnecesario queel CNC esté visualizando el menu principal del
Autdmata, si no lo esta pulsar 1a softkey correspondiente alaopcion "MENU PLC".

EL CNC muestradl directorio delared local indicando en cada uno delos nodos cual es
el elemento que se encuentra conectado.

A continuacion sedebepul sar lasoftkey correspondientealaopciéon”SELECCION PLC".

El CNCsolicitaraladirecciénfisica(NODO) queocupael Autdomatagque sedeseagobernar
0 monitorizar desde este CNC.

Unavez tecleado e nimero de nodo deseado, se debe pulsar latecla[ENTER].
Se debetener en cuentaque en la parte superior izquierda se muestraen todo momento €l

nimero de nodo que se encuentra seleccionado, por ejemplo PLCI, y por lo tanto, dicho
valor serdactualizado traslanueva seleccion.

6.7 ESTADISTICAS

Estaopcion se encuentradisponible cuando el CNC que usted dispone estaconectado ala
red local FAGOR.

Esparauso exclusivo del Servicio de Asistencia Técnica.
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7. EJEMPLOS DE PROGRAMACION

7.1 ANALISIS DE LAS FUNCIONES "M","S" "T"
El CNC actualizalos registros R201, R202 y R203 cada vez que se g ecuta unafuncion
auxiliar "M", "S", "T".
Cadauno de estosregistros contiene la sigui ente informaci on:
R201 Cadigo correspondientealaultimafuncion"M" gecutada.

R202  Caodigo correspondientealadltimafuncién"S' gjecutada.
R203 Cddigo correspondientealaultimafuncion"T" gecutada.

Esconveniente analizar estosregistrosen cadaciclo, dentro del programaprincipal.

En este emplo, unavez leidalainformacion de cada uno de los registros se borradicho
valor, asignandole el valor -1 (FFFF).

Deestaforma, essuficiente analizar en cadaciclo s el valor del registro esdistintode-1,
parasaber si se ha gjecutado unanuevafuncion.

Ejemplo deandisisdelafuncién auxiliar "M":

CPS R201 NE -1 ; Analiza el contenido del registro R201. Si se ha gjecutado
algunafuncién, su valor seradistinto de-1

=MOV R201 R51 1016 ;Si sehagecutado unafuncién, convierteel nimerodeBCD
abinarioy lo guardaen el registro R51.

=MOV -1 R201 ; Inicializael registro delectura, lo borra.

Unavez analizado el registro R51 en el programa del PLC se debe borrar su contenido,
evitando de este modo andlisisrepetitivosdelamismafuncion.
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7.2 CONTROL DE LA TALADRINA

721 MODELO CNC 800T Y CNC 800M

Se debe tener en cuentaque el CNC asignaalaentradal 65 del PLCI el valor "1" cuando
sedeseaactivar lataladrinay el valor "0" cuando se deseadesactivarla.

Ademés, en este caso, el usuario dispone de un mando que permite seleccionar s la
activacion delataladrinalahace el propio usuario o larealizael CNC.

Losrecursosdel PLC que se utilizan son:
15 El control delataladrinalorealizael usuario. Manual.

16 El control delataladrinalo realizael CNC. Automético.
010 Sdidadeactivaciony desactivacion delataladrina

Programa PL C:
15 : Si se ha seleccionado laopcién manudl ...
OR 16 AND 165 ; ... 0 en laopcién automatico hay requerimiento del CNC
=010 ; Seactivalataladrina.
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7.22 MODELOS CNC 8025GP, CNC 8025M Y CNC 8025T

Se debe tener en cuenta que el CNC gjecutalafuncion "M8" cuando se desea activar la
taladrinay lafuncién"M9" cuando se desea desactivarla.

Ademés, en este caso, el usuario dispone de un mando que permite seleccionar s la
activacion delataladrinalahace el propio usuario o larealizael CNC.

Losrecursosdel PLC que se utilizan son:

R51 Registro en €l que se guardalafuncion"M" gecutadapor el CNC.
R201 Cddigo correspondientealaultimafuncion"M" gecutada.

15 El control delataladrinalorealizael usuario. Manual.

16 El control delataladrinalorealizael CNC. Automatico.

010 Sdidadeactivaciony desactivacion delataladrina

O50  Variableinternadel CNC Sefial "M gecutada” (activaaOV).
M100 Hay requerimiento por parte del CNC de activar lataladrina

Programa PLC:

CPSR201NE-1 ;Andizafunciénauxiliar "M" gecutaday laamacenaen R51
=MQOV R201 R51 1016

=MOV -1 R201
CPU R51 EQ 8 ; Si segecutd lafuncion "M8" ...
=SET M100 ;... hay requerimiento por parte del CNC de activar lataladrina
=RES 050 ; "M gecutada’ =0, el CNC espera.
=MOQV -1 R51 ; Ademés, sedebeinicializar el registro, lo borra.
15 : Si se ha seleccionado laopcién manudl ...
OR 16 AND M100 ;...oenlaopciénautomatico hay requerimiento del CNC
=010 ; Seactivalataladrina.
010 ; Si yasehaactivado lataladrina....
=SET O50 ;... "M gjecutada’ =1, el CNC contintiala gjecucion.
CPU R51 EQ 9 ; Si segecuto lafuncion "M9" ...
=RES M100 ; ... Seanulael requerimiento de activar lataladrina
=RES 050 ; "M gecutada’ =0, el CNC espera.
=MOV -1 R51 ; Ademés, sedebeiniciaizar € registro, lo borra.
010 ; S sehaanulado &l requerimiento (*) deactivar lataladrina...
=SET O50 ;... "M gecutada’ =1, el CNC contintiala gjecucion.
(*) Seanaizad requerimiento, porque la taladrina puede ser
activadamanua mente por €l operario.
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7.3 CONTROL DE GAMAS Y CABEZAL

Sedisponedeun cabezal servocontrolado (consignaanal 6gica) que dispone dedosgamas
develocidades, altay baja.

Se debe tener en cuentaque el CNC gecuta las siguientes funciones:

"M3" Al seleccionarse "cabezal aderechas’

"M4" Al seleccionarse "cabezal aizquierdas®

"M5" Al seleccionarse "paradade cabezal"

"M41" Cuando lavelocidad seleccionada requiere cambiar las gamas del cabezal,
seleccionando lagamabaja.

"M42" Cuando lavelocidad seleccionada requiere cambiar las gamas del cabezal,
seleccionando lagamaalta.

El cambio de gama se efectlia en modo automético y se dispone de un indicador en cada
gamaparasaber si se encuentra seleccionada o no.

Losrecursosdel PLC que se utilizan son:

R51 Registro en €l que se guardalafuncion "M" gecutada por el CNC.
R201 Cddigo correspondientealaultimafuncion"M" g ecutada.

110 El cabezal se encuentragirando aderechas

111 El cabezal se encuentragirando aizquierdas

112 Se encuentra seleccionadalagamabaja

113 Se encuentraseleccionadalagamaalta

035  Variableinternadel CNC. Sefial "Feed-Hold" (activaaQV).

O50 Variableinternadel CNC Sefiad "M gecutada’ (activaaOV).
M103 Hay requerimiento por parte del CNC degirar el cabezal aderechas.
M104 Hay requerimiento por partedel CNC degirar el cabezal aizquierdas.
M141 Hay requerimiento por parte del CNC de seleccionar lagamabaja.
M142 Hay requerimiento por parte del CNC de seleccionar lagamaalta.

Programa PLC:

CPSR201NE-1 ;Andizafunciénauxiliar "M" gecutaday laamacenaen R51
=MQOV R201 R51 1016

=MOV -1 R201

CPU R51 EQ 3 ; Si segecutd lafuncion "M3" ...

=SET M103 ; ... hay requerimiento de girar el cabezal aderechas

=RES M104 ; Por lo que seanulael giro aizquierdas

=RES 050 ;"M gecutada’ =0 (el CNC espera) ...

=RES 035 ; ...y "Feed-Hold" =0 (inhibe e movimiento delos ges).

=MOQV -1 R51 ; Ademés, sedebeinicializar el registro, lo borra.

M103 ; Si hay requerimiento de girar el cabezal aderechas...

S ; ... Sedeben efectuar |as acciones correspondientes.

110 ; Si el cabezal se encuentragirando aderechas...

=SET 050 ;... "M gecutada’ =1 (contintalaegjecucion) ...

=SET 035 ;... Y "Feed-Hold" =1 (permite e movimiento delosgjes).
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CPU R51 EQ 4
=SET M104
=RES M103
=RES 050
=RES 035
=MOV -1 R51

111
=SET O50
=SET O35

CPUR51EQ5
=RES M104
=RES M103
=RES 050
=RES 035
=MOV -1 R51

NOT 110
AND NOT 111
=SET O50
=SET O35

CPU R51 EQ 41

; Si segecutd lafuncion "M4" ...

; ... hay requerimiento de girar el cabezal aizquierdas

; Por lo que seanula el giro aderechas

;"M gecutada’ =0 (el CNC espera) ...

; ...y "Feed-Hold" =0 (inhibe e movimiento delos ges).
: Ademés, sedebeiniciaizar € registro, lo borra.

; Si hay requerimiento degirar el cabezal aizquierdas...
; ... Sedeben efectuar las acciones correspondientes.

; Si el cabezal seencuentragirando aizquierdas...
. ... "M gjecutada’ =1 (contintalaejecucion) ...

;... Y "Feed-Hold" =1 (permite el movimiento delosgjes).

; Si segecutd lafuncion "M5" ...

;... sedebeanular el giroaizquierdas ...

; ...y € giro aderechas

;"M gecutada’ =0 (el CNC espera) ...

; ...y "Feed-Hold" =0 (inhibe el movimiento delos g es).
; Ademés, sedebeiniciaizar € registro, lo borra.

; Si el cabezal no se encuentragirando aderechas ...
; ... Ni aizquierdas (esta parado) ...
. ... "M gjecutada’ =1 (contintalaejecucion) ...

;... Y "Feed-Hold" =1 (permite el movimiento delosgjes).

; Si segjecutd lafunciéon "M41" ...

=SET M141 ; ... hay requerimiento de seleccionar lagamabaja
=RES 050 ; "M gecutada’ =0 (el CNC espera) ...
=RES 035 ;... Y "Feed-Hold" =0 (inhibe el movimiento delos gjes).
=MQV -1 R51 ; Ademas, sedebeinicializar €l registro, lo borra.
M141 ; Si hay requerimiento de seleccionar lagamabga...
N ;... Se deben efectuar | as acciones correspondientes.
112 ; Sl yase haseleccionado lagamabaja....
=RES M 141 ;... sSedebeanular €l requerimiento ...
=SET 050 ;... Y "M gecutada’ =1 (contindialagjecucion) ...
=SET O35 ;... Y "Feed-Hold" =1 (permite el movimiento delos ges).
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CPU R51 EQ 42

: Si segecutd lafuncion "M42" ...

=SET M142 ; ... hay requerimiento de seleccionar lagamaalta

=RES 050 ;"M gecutada’ =0 (el CNC espera) ...

=RES 035 ;... Y "Feed-Hold" =0 (inhibe el movimiento delos ges).

=MOV -1 R51 ; Ademés, sedebeiniciaizar € registro, lo borra.

M142 ; Si hay requerimiento de seleccionar lagamaalta...

= ; ... Sedeben efectuar |as acciones correspondientes.

113 ; Sl yase haseleccionado lagamaalta...

=RES M 142 ;... Sedebeanular el requerimiento ...

=SET 050 ;... Y "M gjecutada’ =1 (contintialagecucion) ...

=SET 035 ;... Y "Feed-Hold" =1 (permite el movimiento delosgjes).
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7.4 ENGRASE DE GUIAS

Sedeseaactivar € engrasedelasguiasdelamaquinatrasel encendidodel armarioel éctrico,
y acadamediahoraposterior.

El engrase tendra una duracion de 10 segundosyy se efectuard siempre que lapresién del
engrase en lasguias seainsuficiente.

A continuacion se muestran dos formas de redlizar € programa de PLC, utilizando
temporizadoreso utilizando contadores.

741 EL PROGRAMA DEL "PLC" UTILIZA TEMPORIZADORES

Seutilizael temporizador T1 paracontrolar €l tiempo deengrasedelasguias. Sedisparara
en modo monoestable (TG1) y con una constante de tiempo de 10 segundos (tiempo de
engrase).

Por lo tanto, cuando lasalidade estado T1 tengael valor "1" podrafuncionar €l engrase
siempre quelapresion del engrase en las guias seainsuficiente.

El interval o entredosengrases consecutivosse deseacontrol ar medianteuntemporizador,
pero como el maximotiempo que puedecontrolar cadauno deellosesde 65535 centésimas
desegundo (casi 11 minutos) seranecesario utilizar 3 temporizadores en cadena.

Se utilizan los temporizadores T2, T3y T4 que se disparan en el modo "Retardo ala
conexion" (TG2).

Deestaforma, cadauno deellos, unavez transcurridalaconstante detiempo programada,
cambiarddeestado (tomarael valor "1") y activara(odisparard) el proximo temporizador.

Losrecursosdel PLC que se utilizan son:

A
T1 : : ] :
[ : : : -
! 1 | 1 |
| .
T2 | a |
i | | | i
| : |
T3 | ! !
: : {-mmooee — -
! 1 | 1 |
i | | i
T4 | : | |
. ! ! >
10s _|i . 600s i 600s i 600s | BletrolL
l= 1800s = 30 minutos =i
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T1 Controlael tiempo de engrase (10 segundos).

T2 Primer temporizador parael control del interval o entre engrases.
T3 Segundo temporizador parael control del interval o entre engrases.
T4 Tercer temporizador parael control del interval o entre engrases.
18 Indicador de lapresién del engrase en las guias.

08 Salidade engrase.

Programa PL C:
CYl ; Modulo del primer ciclo. Se gjecutasblo en €l encendido.
M2047 ; Esunamarcainternadel autbmataque siempreestaal.
=TG1 1 1000 ; DisparaT1. Comienzael tiempo de engrase.
END : Final del médulo de primer ciclo.
PRG ; Modulo principal.
NOT IBAND T1 ;Silasguiasnotienensuficientepresiony Tlestdal...
=08 ;... seactivalasalidade engrase.
NOT T1 ; Si finalizo el tiempo deengrase.....
=TG2 2 60000 ; ... sedispararael temporizador T2 (600 seg. =10 min.).
T2 ; S el estado del T2 es1 (s hafinalizado su cuenta) ...
=TG2 3 60000 ; ... sedispararael temporizador T3 (600 seg. =10 min.).
T3 ; S el estado del T3 es1 (s hafinalizado su cuenta) ...
=TG2 4 60000 ; ... sedisparara el temporizador T4 (600 seg. =10 min.).
T4 ; S el estado del T4 es1 (s hafinalizado su cuenta) ...
=TG1 1 1000 ; ... sedisparaT1. Comienzael tiempo de engrase.
=TRS2 ; Ademasrealizaun Reset al temporizador T2 ...
=TRS3 ;... a T3
=TR+A ;..ya T4
END ;Indicael final del médulo principal.
Péagina Capitulo: 7 Seccién:
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742 EL PROGRAMA DEL "PLC" UTILIZA CONTADORES

Seutilizael temporizador T1 paracontrolar el tiempo deengrasedelasguias. Sedisparara
en modo monoestable (TG1) y con una constante de tiempo de 10 segundos (tiempo de
engrase).

Por lo tanto, cuando lasalidade estado T1 tengael valor "1" podrafuncionar €l engrase
siempreque lapresion del engrase en las guias seainsuficiente.

El interval o entredosengrasesconsecutivos sedeseacontrol ar medianteun contador. Para
elloseutilizalamarcaM 2017, queesun contador interno que constade un semiperiodo de
1 segundo, esdecir, que entre dosflancos de subida consecutivostranscurren 2 segundos.

Si se decrementa la cuenta del temporizador con cada flanco de bajada de M2017, se
necesitan 900 decrementos para conseguir 900 x 2 = 1800 segundos = 30 minutos.

Por lo tanto se preseleccionara el contador con €l valor 900 y se decrementara con cada
flanco debajadadeM 2017. Deestaforma, cuando lacuentadel contador valga0 su estado
valdraly habrafinalizado el interval o entre dos engrases.

Losrecursosdel PLC que se utilizan son:

T1 Controlael tiempo de engrase (10 segundos).
C1 Controlael tiempo del interval o entre engrases.
18 Indicador de lapresién del engrase en las guias.
o8 Salidade engrase.

M1 Indicael estado del temporizador T1

Programa PL C.:
CYl ; Modulo del primer ciclo. Se gjecutasblo en € encendido.
M2047 ; Esunamarcainternadel autbmataque siempreestaal.
=TG1 1 1000 ; DisparaT1. Comienzael tiempo de engrase.
END : Final del modulo de primer ciclo.
PRG ; Modulo principal.
NOT IBAND T1 ;Silasguiasnotienen suficientepresiony Tlestdal...
=08 ;... seactivalasalidade engrase.
T1=M1 ; AsignaalamarcaM1 el estado del temporizador T1.
DFD M1 ; Si sefinalizo el tiempo engrase. ...
=CPR 1 900 ;... sepreselecciona el contador C1 con el valor 900.
DFD M2017 ; Si se ha detectado un flanco de bajada de M2017 (cada 2 seg.)
=CDW 1 ; ... Sedecrementalacuentadel contador C1.
C1 ; S el estadodeClesl (s sucuentavaeO) ...
=TG1 1 1000 ;... sedisparaT1. Comienza el tiempo de engrase.
END ;Indicael final del modulo principal.
Capitulo: 7 Seccion: Pagina
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APENDICE A
INTERCAMBIO DE INFORMACION ENTRE EL CNC 8025GP, CNC 8025M Y EL PLCI

Entradasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 3)
Entrada : Entrada :
PLC Salida del CNC PLC Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 | Sentido gje Y (O=posit, 1=negat. 175 Bit 11 de la tabla de funciones M
144 | Sentido eje Z (O=posit, 1=negat. 176 Bit 12 de la tabla de funciones M
145 |Sentido eje W (O=posit, 1=negat.] 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 | Sentido gje V (O=posit, 1=negat. 178 Bit 14 de la tabla de funciones M
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Embrague gje V
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Cambio herramienta especial
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sentido eje vertical
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sentido de giro aimacén herram.
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Ciclo fijo de roscado con macho (G84)
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda de refer. méaguina en proceso
157 Embrague gje X 189 Eje W en movimiento
158 Embrague gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 EjeY en movimiento
160 Embrague ge W 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Eje V en movimiento
162 S Strobe 194 CNC en gjecucion /CYCLE ON
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bit 1 de latabla de funciones M 197 Ciclo fijo de roscado rigido (G84 R)
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Automatico
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de latabla de funcionesM|] 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 delatablade funcionesM] 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Bit 6 de latablade funcionesM|] 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Bit 7 de latablade funcionesM] 1103 Busqueda refer. maquina eje W realizada
172 Bit 8 de latabla de funcionesM| 1104 Busquedarefer. maquina gje V realizada
173 Bit 9 de la tabla de funciones M




Entradasdel PL Cl en el modelo CNC 8025 GP con motoresen |lazo abierto sin servosistemas:

(Capitulo 3 pagina 4)
Entrada : Entrada :
PLC Salida del CNC PLC Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Sentido gje Y
143 | Sentido gje Y (O=posit, 1=negat.] 175 Sentido eje Z
144 | Sentido eje Z (O=posit, 1=negat. 176 Sentido eje W
145 | Sentido eje W (O=posit, 1=negat.] 177 En Posicion gje X
146 Sin asignar 178 En Posicion gje Y
147 Sin asignar 179 En Posicion gje Z
148 Sin asignar 180 En Posicion eie W
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sentido eje vertical
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cabdigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda referencia maquina en proceso
157 Freno gje X 189 Eje W en movimiento
158 Freno gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Freno e Z 191 EjeY en movimiento
160 Freno eje W 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CNC en gecucion
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Répido ge X 197 Sin asignar
166 Répido ge Y 198 Modo de operacion Automético
167 Répido ge Z 199 Sin asignar
168 Réapido e W 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Lento ge X 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Lento geY 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Lento ge Z 1103 Busqueda refer. maquina eje W realizada
172 Lento e W 1104 Sin asignar
173 Sentido ge X




Salidasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 10)

il_l((j:a Entradadel CNC S;t((j:a Entradadel CNC

025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC} 045 Gestion del volante

026 Editor blogueado por PLC 046 Gestion del volante

027 Control de cabezal desde el PLC 047 Sin asignar

028 Sin asignar 048 Sin asignar

029 Sin asignar 049 Transfer inhibit

030 Sin asignar 050 M gjecutada

031 Sin asignar 051 Sin asignar

032 Sin asignar 052 Limite recorrido positivo ge X

Marcha
033 Avance rapido 053 Limite recorrido negativo eje X
Enter en Play-back

034 Parada (activaa 0V) 054 Limite recorrido positivo gje Y

035 Feed Hold (activaa0Vv) 055 Limite recorrido negativo eje Y

036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 L imite recorrido positivo e Z

037 Micro lo del ge W 057 Limite recorrido negativo eje Z

038 Micro lo del gje Z 058 L imite recorrido positivo egje W

039 Micro lo del geY 059 | Limiterecorrido negativo eie W

040 Micro lo del ge X 060 L imite recorrido positivo gje V

041 Manual (Modo Visualizador) 061 L imite recorrido negativo eje V

042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar

043 Micro lo del geV 063 Sin asignar

044 Inhibicién del cabezal 064 Sin asignar




Lecturadevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 8)
REGISTRO | MARCA QUE SE
INFORMACION INTERNA DEL CNC asociApo | bese ACQI'IVAR
Eje W en movimiento (0=No 1=Si) BO R101 M 1901
Eje Z en movimiento (0O=No 1=5)) B1 R101 M 1901
EjeY en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
EjeV en movimiento (0=No 1=Si) B4 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Parte baja cota Y R104 M 1904
Parte alta cota Y R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
Parte baja cota W R108 M 1908
Parte alta cota W R109 M 1909
Parte baja cota V R110 M 1910
Parte alta cota V R111 M1911
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M 1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
Posicion (BCD) que ocupa la herramienta BO-7 R115 M 1915
Tamafio de la herramienta (O=normal) B8-15 R115 M 1915
% Speed Rate B0-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Par ametro P614. | dentificacion del CNC en la Red] B0O-7 R117 M 1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Sreal enr.p.m. R119
N° bloque en €j ecucion R120
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R121
M odo de operacién seleccionado B8-15 R121
Historia delasfunciones auxiliares M R122




Escrituradevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 17)
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO | MARCA QUE SE
ASOCIADO | DEBE ACTIVAR
Eje W inhibido (0O=No 1=Si) BO R150 M 1950
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
EjeY inhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
EjeV inhibido (0O=No 1=Si) B4 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
NuUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate B0-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
NuUmer o de herramienta cuyo tamafio y posicion se
quiereleer en R115 R153 M 1953
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Compensacion cruzada doble B4 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956




APENDICE B

INTERCAMBIO DE INFORMACION ENTRE EL CNC 8025T Y EL PLCI

Entradasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 5)

Fhreda Salida del CNC Fhreda Salida del CNC

142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Bit 10 de la tabla de funciones M

143 | Sentido 3° gje (O=posit, 1=negat.] 175 Bit 11 de la tabla de funciones M

144 | Sentido eje Z (O=posit, 1=negat. 176 Bit 12 de latabla de funciones M

145 | Sentido 4° gje (O=posit, 1=negat.] 177 Bit 13 de la tabla de funciones M

146 Sin asignar 178 Bit 14 de latabla de funciones M

147 Sin asignar 179 Bit 15 de latabla de funciones M

148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual

149 Cadigo BCD, peso 1 181 Embrague 4° gje

150 Cadigo BCD, peso 2 182 Embrague 3° gje

151 Cadigo BCD, peso 4 183 Embrague gje C

152 Cadigo BCD, peso 8 184 Cabezal bloqueado

153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sentido de giro del almacén

154 Cabdigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)

155 Cadigo BCD, peso 40 187 Trabajo en G97 (187=0) o en G96 (187=1)

156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda referencia maquina en proceso

157 Embrague gje X 189 4° gje en movimiento

158 Reset 190 Eje Z en movimiento

159 Embrague gje Z 191 3° gje en movimiento

160 Roscado ON 192 Eje X en movimiento

161 T Strobe. 193 Sin asignar

162 S Strobe 194 CYCLE ON (CNC en gjecucion)

163 M Strobe 195 CNC interrumpido

164 Emergencia 196 Error

165 Bit 1 de latabla de funciones M 197 Sin asignar

166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Atomético

167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)

168 Bit 4 de latablade funcionesM|] 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada

169 Bit 5 delatablade funcionesM] 1101 Busqueda refer. maquina 3° gje realizada

170 Bit 6 de latabla de funcionesM|] 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada

171 Bit 7 de latablade funcionesM] 1103 Busqueda refer. maquina 4° gje realizada

172 Bit 8 de latabla de funcionesM| 1104 Busqueda refer. maquina gje C realizada

173 Bit 9 de la tabla de funciones M




Salidasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 12)
S;lll_u(j:a Entrada del CNC S;lll_u(j:a Entrada del CNC
025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC} 045 Gestion del volante
026 Editor blogueado por PLC 046 Sin asignar
027 Control de cabezal desde el PLC 047 Sin asignar
028 Sin asignar 048 Sin asignar
029 Sin asignar 049 Transfer inhibit
030 Sin asignar 050 M gjecutada
031 Sin asignar 051 Sin asignar
032 Sin asignar 052 Limite recorrido positivo ge X
033 Marcha 053 Limite recorrido negativo eje X
034 Activ ai?gidsau(baﬁivnzi?n\g gencia 054 Limite recorrido positivo 3° gje
035 Feed Hold (activaa0Vv) 055 Limite recorrido negativo 3° gje
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 Limite recorrido positivo ge Z
. o
037 Activ acl\i/lc’;rfrgulb?&?ln; egir gencia 057 Limite recorrido negativo eje Z
038 Micro lo del gje Z 058 Limite recorrido positivo 4° eje
039 Microlo del 3°geodel geC 059 Limite recorrido negativo 4° gje
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar
041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar
042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar
043 Inhibicién del cabezal 063 Sin asignar

044 Gestion del volante 064 Sin asighar




Lecturadevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 9)
MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
4° gje en movimiento (0O=No 1=5)) BO R101 M 1901
Eje Z en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901
3 geogeC en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Partebaja cotadel 3°geogeC R104 M 1904
Parte alta cota del 3°ejeo geC R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
Parte baja cota del 4° gje R108 M 1908
Parte alta cota del 4° gje R109 M 1909
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M 1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Par ametro P610. | dentificacién del CNC en laRed] B0-7 R117 M 1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Sreal enr.p.m. R119
N° bloque en €jecucion R120
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R121
M odo de operacién seleccionado B8-15 R121
Historia delasfunciones auxiliares M R122
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Escrituradevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 18)
MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
3¢ gjeinhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
4° gjeinhibido (0O=No 1=Si) B4 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a QV) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956




APENDICE C

INTERCAMBIO DE INFORMACION ENTRE EL CNC 8025P Y EL PLCI

Entradasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 6)
Entrada : Entrada :
PLC Salida del CNC PLC Salida del CNC
142 | Sentido gje X (O=posit, 1=negat.] 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 | Sentido €je Y (O=posit, 1=negat. 175 Bit 11 de la tabla de funciones M
144 | Sentido €je Z (O=posit, 1=negat. 176 Bit 12 de latabla de funciones M
145 |Sentido eje W (O=posit, 1=negat.] 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 Sin asignar 178 Bit 14 de la tabla de funciones M
147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sefial Punch/ Nibbling
152 Cédigo BCD, peso 8 184 RESET
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Trabajo en G94 (186=0) o en G95 (186=1)
155 Caodigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda de refer. méaguina en proceso
157 Embrague gje X 189 Eje W en movimiento
158 Embrague gje Y 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 EjeY en movimiento
160 Embrague ge W 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CNC en gjecucion /CYCLE ON
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bit 1 de latabla de funciones M 197 Roscado ON
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Automatico
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de latabla de funcionesM| 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 de latabla de funcionesM| 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada
170 Bit 6 de latabla de funcionesM| 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
171 Bit 7 de latabla de funcionesM| 1103 Busqueda refer. maquina eje W realizada
172 Bit 8 de latablade funcionesM| 1104 Sin asignar
173 Bit 9 de la tabla de funciones M

11



Salidasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 14)
il_l((j:a Entradadel CNC S;t((j:a Entradadel CNC

025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC} 045 Sin asignar

026 Editor blogueado por PLC 046 Sin asignar

027 Control de cabezal desde el PLC 047 Sin asignar

028 Sin asignar 048 Sin asignar

029 Sin asignar 049 Transfer inhibit

030 Sin asignar 050 M gjecutada

031 Sin asignar 051 Punching inhibit

032 Sin asignar 052 Limite recorrido positivo ge X

Marcha
033 Avance rapido 053 Limite recorrido negativo eje X
Enter en Play-back

034 Parada (activaa 0V) 054 Limite recorrido positivo gje Y
035 Feed Hold (activaa 0V) 055 Limite recorrido negativo eje Y
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 L imite recorrido positivo ge Z
037 Micro lo del eile W 057 Limite recorrido negativo eje Z
038 Micro lo del gje Z 058 L imite recorrido positivo egje W
039 Microlo del gie Y 059 Limite recorrido negativo eje W
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar

041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar

042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar

043 Punch Clear 063 Sin asignar

044 Feed Rate variable 064 Sin asignar




Lecturadevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 10)
MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
Eje W en movimiento (0=No 1=Si) BO R101 M 1901
Eje Z en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901
EjeY en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Parte baja cota Y R104 M 1904
Parte alta cota Y R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
Parte baja cota W R108 M 1908
Parte alta cota W R109 M 1909
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M 1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
Posicion (BCD) que ocupa la herramienta BO-7 R115 M 1915
Tamafo de la herramienta (O=normal) B8-15 R115 M 1915
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Parametro P614. I dentificacion del CNC en la Red] BO-7 R117 M1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Sreal enr.p.m. R119
N° bloque en €jecucion R120
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R121
M odo de operacién seleccionado B8-15 R121
Historia delasfunciones auxiliares M R122

13
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Escrituradevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 18)
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO | MARCA QUE SE
ASOCIADO | DEBE ACTIVAR
Eje W inhibido (0O=No 1=Si) BO R150 M 1950
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
EjeY inhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar BO-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
Numer o de herramienta cuyo tamafio y posicion se
quiereleer en R115 R153 M 1953
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0Vv) B1 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956




APENDICE D

INTERCAMBIO DE INFORMACION ENTRE EL CNC 800M Y EL PLCI

Entradasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 7)

Erg[?:da Salida del CNC Erg[?:da Salida del CNC

142 Sin asignar 174 Bit 10 de la tabla de funciones M

143 Sin asignar 175 Bit 11 de latabla de funciones M

144 Sin asignar 176 Bit 12 de latabla de funciones M

145 Sin asignar 177 Bit 13 de la tabla de funciones M

146 Sin asignar 178 Bit 14 de latabla de funciones M

147 Sin asignar 179 Bit 15 de latabla de funciones M

148 Sin asignar 180 Modo de operacién Manual

149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar

150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar

151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sentido eje vertical

152 Cadigo BCD, peso 8 184 RESET

153 Caodigo BCD, peso 10 185 Sin asignar

154 Cadigo BCD, peso 20 186 Sin asignar

155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar

156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda de refer. méaguina en proceso

157 Embrague gje X 189 Sin asignar

158 Embrague gje Y 190 Eje Z en movimiento

159 Embrague gje Z 191 EjeY en movimiento

160 Sin asignar 192 Eje X en movimiento

161 T Strobe. 193 Sin asignar

162 S Strobe 194 CNC en gjecucion /CYCLE ON

163 M Strobe 195 CNC interrumpido

164 Emergencia 196 Error

165 Bit 1 de I;ﬁ?ilge?;‘tin0|on$ M 197 Roscado ON

166 Bit 2 de latabla de funciones M 198 Modo de operacion Automatico

167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)

168 Bit 4 de latabla de funcionesM|] 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada

169 Bit 5 de latablade funcionesM] 1101 Busquedarefer. maquinagje Y realizada

170 Bit 6 de latablade funcionesM|] 1102 Busqueda refer. maquina gje Z realizada

171 Bit 7 de latabla de funcionesM] 1103 Sin asignar

172 Bit 8 de latablade funcionesM| 1104 Conmutador panel en posicion volante

173 Bit 9 de la tabla de funciones M
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Salidasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 16)
il_l((j:a Entradadel CNC S;t((j:a Entradadel CNC
025 Habilitacion de lateclaMarchadesde el PLC] 045 Gestion del volante
026 Avance de gjes en JOG limitado por PLC 046 Sin asignar
027 Control de cabezal desde el PLC 045 Sin asignar
028 Sin asignar 048 Sin asignar
029 Sin asignar 049 Transfer inhibit
030 Sin asignar 050 M gjecutada
031 Sin asignar 051 Sin asignar
032 Sin asignar 052 Sin asignar
Marcha
033 Avance rapido 053 Sin asignar
Enter en Play-back

034 Parada (activaa 0V) 054 Sin asignar
035 Feed Hold (activaa0V) 055 Sin asignar
036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 Sin asignar
037 Sin asignar 057 Sin asignar
038 Micro lo del gje Z 058 Sin asignar
039 Micro lo del geY 059 Sin asignar
040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar
041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar
042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar
043 Inhibicién del cabezal 063 Sin asignar
044 Gestion del volante 064 Sin asignar




Lecturadevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 11)
MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR
Eje Z en movimiento (0O=No 1=S5)) B1R101 M 1901
EjeY en movimiento (0=No 1=Si) B2 R101 M 1901
Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901
CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901
CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901
Error B7 R101 M 1901
Parte baja cota X R102 M 1902
Parte alta cota X R103 M 1903
Parte baja cota Y R104 M 1904
Parte alta cota Y R105 M 1905
Parte baja cota Z R106 M 1906
Parte alta cota Z R107 M 1907
NUmer o de programa R112 M 1912
F programada en mm/minuto R113 M1913
Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914
Posicion (BCD) que ocupa la herramienta BO-7 R115 M 1915
Tamafo de la herramienta (O=normal) B8-15 R115 M 1915
% Speed Rate BO-7 R116 M 1916
% Feed Rate B8-15 R116 M 1916
Parametro P614. I dentificacion del CNC en la Red] BO-7 R117 M1917
Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918
Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R120
Operacién o ciclo seleccionado R121
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Escrituradevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 19)

INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO | MARCA QUE SE

ASOCIADO | DEBE ACTIVAR
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
EjeY inhibido (0=No 1=Si) B2 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
(#) Nimer o de mensaj e que se desea visualizar B0O-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952

NuUmer o de herramienta cuyo tamafio y posicion se

quiereleer en R115 R153 M 1953
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Compensacion cruzada doble B4 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956




APENDICE E

INTERCAMBIO DE INFORMACION ENTRE EL CNC 800T Y EL PLCI

Entradasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 8)
Ehreda Salida del CNC Fhreda Salida del CNC
142 Sin asignar 174 Bit 10 de la tabla de funciones M
143 Sin asignar 175 Bit 11 de latabla de funciones M
144 Sin asignar 176 Bit 12 de latabla de funciones M
145 Sin asignar 177 Bit 13 de la tabla de funciones M
146 Selntentasallrdelazonadetr_a,ba;c 178 Bit 14 de la tabla de funciones M
0 entrar en la zona de exclusion

147 Sin asignar 179 Bit 15 de la tabla de funciones M
148 Sin asignar 180 Modo de trabajo seleccionado
149 Cadigo BCD, peso 1 181 Sin asignar
150 Cadigo BCD, peso 2 182 Sin asignar
151 Cadigo BCD, peso 4 183 Sin asignar
152 Cadigo BCD, peso 8 184 Cabezal blogueado
153 Cadigo BCD, peso 10 185 Sin asignar
154 Cadigo BCD, peso 20 186 Sin asignar
155 Cadigo BCD, peso 40 187 Sin asignar
156 Cadigo BCD, peso 80 188 Busqueda referencia maquina en proceso
157 Embrague gje X 189 Sin asignar
158 Reset 190 Eje Z en movimiento
159 Embrague gje Z 191 Sin asignar
160 Roscado ON 192 Eje X en movimiento
161 T Strobe. 193 Sin asignar
162 S Strobe 194 CYCLE ON (CNC en gecucion)
163 M Strobe 195 CNC interrumpido
164 Emergencia 196 Error
165 Bitldelatab_ladefuncionesM 197 N Men&ajegctivoenel CNC

Refrigerante solicitando cambio de herramienta manual
166 Bit 2 de la tabla de funciones M 198 Modo de operacion Atomético
167 Bit 3 de latabla de funciones M 199 Desplazamiento rapido (G00)
168 Bit 4 de la tabla de funciones M 1100 Busqueda refer. maquina gje X realizada
169 Bit 5 de la tabla de funciones M 1101 Busqueda refer. maquina gje Z realizada
170 Bit 6 de latabla de funciones M 1102 Sin asignar
171 Bit 7 de latabla de funciones M 1103 Sin asignar
172 Bit 8 de latabla de funciones M 1104 Conmutador panel en posicion volante
173 Bit 9 de latabla de funciones M
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Salidasdel PLCI:

(Capitulo 3 pagina 18)

il_l((j:a Entrada del CNC S;t((j:a Entrada del CNC

025 Habilitacion de latecla Marcha desde el PLC 045 Gestion del volante

026 Avance de gjes en JOG limitado por PLC 046 | Habilitacion "Zona de Exclusion'

027 Control de cabezal desde el PLC 047 Habilitacion "Zona de Trabajo"

028 Sin asignar 048 Sin asignar

029 Sin asignar 049 Transfer inhibit

030 Sin asignar 050 M gjecutada

031 Sin asignar 051 Sin asignar

032 Sin asignar 052 Sin asignar

033 Marcha 053 Sin asignar

034 Parada (activaa V) 054 Sin asignar

035 Feed Hold (activaa0V) 055 Sin asignar

036 Stop Emergencia (activaa QV) 056 Sin asignar

037 Sin asignar 057 Sin asignar

038 Micro lo del gje Z 058 Sin asignar

039 | Habilitacion "Movimiento con Volante Maestro'] 059 Sin asignar

040 Micro lo del ge X 060 Sin asignar

041 Manual (Modo Visualizador) 061 Sin asignar

042 Entrada condicional del CNC 062 Sin asignar

043 Inhibicién del cabezal 063 Sin asignar

044 Gestion del volante 064 Sin asignar




Lecturadevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 12)
MARCA QUE
INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE
ASOCIADO ACTIVAR

Eje Z en movimiento (0O=No 1=S)) B1 R101 M 1901

Eje X en movimiento (0=No 1=Si) B3 R101 M 1901

CNC en gecucion (0=No 1=Si) B5 R101 M 1901

CNC interrumpido (0=No 1=Si) B6 R101 M 1901

Error B7 R101 M 1901

Parte baja cota X R102 M 1902

Parte alta cota X R103 M 1903

Parte baja cota Z R106 M 1906

Parte alta cota Z R107 M 1907

Sreal enr.p.m. R112 M1912

F programada en mm/minuto R113 M1913

Sprogramada en r.p.m. R114 M 1914

% Speed Rate BO-7 R116 M 1916

% Feed Rate B8-15 R116 M 1916

Par ametro P610. | dentificacién del CNC en laRed] B0-7 R117 M 1917

Cadigo correspondiente a la Ultima tecla pulsada | BO-7 R118 M 1918

Cadigo de la tecla que se esta pulsando B0-7 R120

Operacién o ciclo seleccionado R121
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Escrituradevariablesinternasdel CNC

(Capitulo 5 pagina 19)
MARCA QUE

INFORMACION INTERNA DEL CNC REGISTRO SE DEBE

ASOCIADO ACTIVAR
Eje Z inhibido (0=No 1=Si) B1 R150 M 1950
Eje X inhibido (0=No 1=Si) B3 R150 M 1950
(#) Numer o de mensaj e que se desea visualizar B0O-7 R151 M 1951
NUmero deerror que se desea visualizar B8-15 R151 M 1951
Speed Rate BO-7 R152 M 1952
Feed Rate B8-15 R152 M 1952
Cadigo de tecla que se desea simular BO-7 R154 M 1954
Teclado CNC anulado o activo B8-15 R154 M 1954
Transfer Inhibit (activa a 0V) BO R155 M 1955
M g ecutada (activa a 0V) B1 R155 M 1955
Consigna de cabezal R156 M 1956




APENDICE F
RESUMEN DE LOS COMANDOS DE PROGRAMACION DEL PLC

RECURSOS QUE DISPONE EL PLC

Entradas: | 1-104
Sdidas: 0 1-64
Marcas deusuario: M 1-512
asociadasalos mensgjes. M 1801-1900
asociadasalosregistros: M1901-1964
deflagsaritmético: M 2001-2003
derelojes: M 2009/2024
deestadofijo: M 2046/2047
Temporizadores: T1-32
Contadores: C1-16
Registros deusuario R 1-100
reservadosal sistema R 101-255

El valor almacenado en cadaregistro sera considerado por €l PLC como un nimero entero
consigno (£32767) o sinsigno (0 a65535), pudiendo referenciarse el mismo en uno delos
siguientesformatos:

Decima :Un ndmero entero con o sin signo.
Hexadecimal :Precedido por laletraH y entre 0y FFFF
Binario :Precedido por laletraB y formado por hasta 16 bits (1 6 0).

PROPOSICIONES DIRECTIVAS

PRG Modulo principal

CY1l Modulo de primer ciclo.

PE1t MaoAdulo periddico. Se egjecutara periddicamente cada periodo de tiempo t (en
centésimas de segundo).

END Final del modulo.

L 1-64 Etiqueta(LABEL).

REA Lasconsultas serealizardn sobrelosvaloresreaes.

IMA Las consultas serealizardn sobrelosval oresimagen.

NOP No operacion. Produce retardo de 20 microsegundos.

INSTRUCCIONES DE CONSULTA SIMPLES

| 1-164 Entradas

0O 1-64 Sdlidas

M 1-512 'y M1801-2047 Marcas

T 1-32 Temporizadores
C 1-16 Contadores

B (0-15) R (1-1646201-203)  Bit de Registro

23



INSTRUCCIONES DE CONSULTA DE DETECCION DE FLANCOS

DFU Deteccion de flanco de subida
DFD Deteccion deflanco de bajada.

DFU | |1 1-104
DFD | O 1-64
M 1-512

INSTRUCCIONES DE CONSULTA DE COMPARACION

CPS Permiterealizar comparacionesconsigno.
CPU Permiterealizar comparacionessinsigno.

CPS | T1-32 GT [ T1-32
CPU | C1-16 GE | C1-16
R 1-164 0 201-203 | EQ | R 1-164 ¢ 201-203
# NE | #
LE
LT
OPERADORES

NOT Invierteel resultado delalnstruccion de Consultaque precede.

AND Redlizalafunciénlogica“Y” entreinstrucciones de consulta.

OR Redizalafuncionlogica®“O” entreinstrucciones de consulta.

XOR Redizalafuncionlogica“O EXCLUSIVO” entreinstrucciones de consulta.

INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS DE ASIGNACION

= 11104 Entradas

= 0164 Sdlidas

= M 1-512 6 1801-2047 Marcas

= TEN 1-32 Temporizadores
= TRS 1-32 Temporizadores
= TGn 1-32 #R Temporizadores
= CUP 1-16 Contadores

= CDW 1-16 Contadores

= CEN 1-16 Contadores

= CPR 1-16 #R Contadores

B 0-15R (1-164 6 201-203) Bit de Registro



INSTRUCCIONES DE ACCION BINARIAS CONDICIONADAS

=SET Silaexpresionlogicaesun“l” estaaccionasignaun“1” al recurso.
=RES Silaexpresionlogicaesun“l” estaaccion asignaun“0” al recurso.

= CPL Silaexpresionlogicaesun“1” estaaccion complementael estado del recurso.

INSTRUCCIONES DE ACCION DE RUPTURA DE SECUENCIA

SET | 1-104
RES O 1-64

CPL M 1-512 6 1801-2047
B 0-15R 1-164 6 201-203

=JMP L 1-64Saltolncondicional.

=CAL L 1-64
=RET

INSTRUCCIONES DE ACCION ARITMETICAS

=MOV Transferenciadeinformacion entre diversos recursos.

LlamadaaSubrutina
Retorno o Fina de Subrutina.

Cadigo | Codigo | N°hitsa
Origen Destino Origen | Destino | transmitir
MOV | 1-104 | 1-104 0(Bin) | O(Bin) 16
01-64 01-64 1(BCD) | 1(BCD) 12
M 1-512 6 1801-2047| M 1-512 6 1801-2047 8
T1-32 R 1-164 6 201-203 4
C1-16

#

R 1-164 6 201-203

N
N
N

ADU, ADS, ADD
SBU, SBS, SBD
MLU, MLS, MLD
DVU, DVS, DVD
MDU, MDS, MDD

GU R 1-164 6 201-203
GS R 1-164 6 201-203
GD R 1-164 6 201-203

signodel registro.

Negacion sin tener en cuentael signo del registro.
Negacion teniendo en cuenta el signo del registro.
Negacion de un registro doble (32 bits) teniendo en cuenta el

Sumaaritmeéticacon o sin signo o entre registros dobl es.
Restaaritméticacon o sin signo o entreregistros dobl es.

Multiplicacion aritméticacon o sin signo o entre registros dobles.
Division aritméticacon o sinsigno o entreregistrosdobles.
Moduloorestodedivisionaritméticaconosinsignooentreregistros

dobles.
AD* R R R
SB* # #
ML*
DV*
MD*

(R 1-164 6 201-203)
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INSTRUCCIONES DE ACCION LOGICAS

= AND
=0OR
= XOR

Operacion ldgicaAND entre contenido de registros o entre contenidos de registro
y nimero.

Operacion 16gica OR entre contenido deregistros o entre contenidos de registroy
namero.

Operacion l6gica X OR entre contenido de registros o entre contenidos de registro
y namero.

AND| R | R | R
OR | # | #
XOR (R 1-164 6 201-203)

Rotacién deregistro aderechas.
Rotacion deregistro aizquierdas.

RR| 1| R| R (R 1-164 6 201-203)
RL [ 2 0-15

INSTRUCCIONES DE ACCION ESPECIALES

= ERA

Borrado en bloque

ERA | 1 1-104 1-104
O 1-64 1-64
M 1-512 6 1801-2047 | 1-512 6 1801-2047
T1-32 1-32
C1l-16 1-16
R 1-164 6 201-203 1-164 6 201-203




APENDICE G

CODIGOS DE TECLA CNC 8025GP Y CNC 8025M
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con |as teclas de JOG

(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alaparte alta(B8-15) del registro R154 el valor 1111 1110y alaparte baja

(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2
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APENDICE H
CODIGOS DE TECLA CNC 8025T
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con |as teclas de JOG
(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alaparte alta(B8-15) del registro R154 el valor 1111 1110y alaparte baja
(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2



APENDICE |
CODIGOS DE TECLA CNC 8025P
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con las teclas de JOG
(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alapartealta(B8-15) del registro R154 el valor 1111 1110y alaparte baja
(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2
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APENDICE J
CODIGOS DE TECLA CNC 800M
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con las teclas de JOG
(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alaparte alta(B8-15) del registroR154 el valor 1111 1110y alaparte baja
(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con las teclas de JOG
(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alapartealta(B8-15) del registroR154 el valor 1111 1110y alaparte baja
(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2
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APENDICE K

CODIGOS DE TECLA CNC 800T
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con |as teclas de JOG
(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alaparte alta(B8-15) del registroR154 el valor 1111 1110y alaparte baja
(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2
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Nota: Latecla puede ser simulada en modo Manual y en combinacion con |as teclas de JOG

(desplazmientosdeejes).

Paraello asignar alapartealta(B8-15) del registroR154 el valor 1111 1110y alaparte baja
(BO-7) el codigo delateclade JOG. Ver apartado 5.2.2
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APENDICE L
PARAMETROS MAQUINA ESPECIFICOS DEL PLC Y DNC

Modelos CNC 8025GP, CNC 8025M, CNC 8025P y CNC 800M

Par ametr os maquina especificosdel PL ClI

P621(1) ElI CNC dispone de PLCI
P741 Cada cuanto tiempo comienzala gjecucion de un nuevo ciclo de PLCI

P620(1) El PLCI utilizalas marcas M 1801 a 1899 paraenviar mensgesal CNC

Par &metr os maquina especificosdel DNC

P607(3) DNC activo

P607(4)  Tipo detransmisién, DNC o lector-grabador FAGOR
P607(5) DNC activo trasel encendido

P607(6) ElI CNC no abortala comunicacion DNC

Modelos CNC 8025T y CNC 800T

Par ametr os maquina especificosdel PL ClI

P617(1) ElI CNC dispone de PLCI
P729 Cada cuanto tiempo comienzala gjecucion de un nuevo ciclo de PLCI

P616(5) El PLCI utilizalasmarcas M 1801 a 1899 paraenviar mensagesal CNC

Par ametr os maquina especificosdel DNC

P605(5) DNC activo

PE05(6)  Tipo detransmisién, DNC o lector-grabador FAGOR
P605(7) DNC activo trasel encendido

PE05(8)  ElI CNC no abortala comunicacion DNC



GARANTIA

Sin contrato de Asistencia Técnica:

*  Plazo: 12 meses a partir de lafecha de expedicién de fébrica.

*  Cubre gastos de Materialesy Mano de Obra de reparacion en FAGOR AUTOMATION.
*  Losgastos de desplazamiento son a cargo del cliente.

*  No cubre averias por causas ajenas a FAGOR AUTOMATION, como: golpes, manipulacién
por personal no autorizado, etc.

Con contrato de Asistencia Técnica:

*  Segun condiciones de contrato.
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